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第１章 策定の背景と目的 

 

「本マニュアルの目的 (ポイント) 」 

① 土木工事関係書類の簡素化・効率化に向けた運用ルールを策定 

・契約図書上必要な書類を工事着手前に確認し、作成者・作成時期、提出方法、保存者

などを「工事関係書類一覧表」として標準化し、非効率（紙とデータの二重提出等）な作

業を解消する。 

② 組織や担当者による指示や対応の濃淡により生じる課題の解決事例を掲載 

・NEXCOの現場で発生している事例に対し、解決に向けた標準的な考え方を示し、良好な

取組み事例により、更なる現場の生産性を向上する。 

 

(補足) 

  我が国は本格的な少子・高齢化時代を迎え、特に建設産業においては建設現場で働いている技能労働

者約 340 万人（2014 年時点）のうち、約 1/3 にあたる約 110 万人が今後 10 年間で高齢化等により離

職する可能性が高いことが想定されています。 

さらに、離職者の増加に加え若年入職者の減少など、建設業における中長期的な担い手の確保と生産

性の向上が喫緊の課題となっています。平成 26年 6 月には現在及び将来にわたる建設工事の適正な施

工及び品質の確保と、その担い手の確保を目的として「公共工事の品質確保の促進に関する法律」や

「建設業法」等が改正された他、国土交通省では平成 28 年を「生産性革命元年」と位置づけ、調査・

測量から設計、施工、検査、維持管理・更新までのあらゆる建設生産プロセスにおいて抜本的に生産性

を向上させる i-Construction の取組みを進めています。 

 高速道路会社(以下「NEXCO」という)では、平成 27 年に設計変更ガイドラインを改訂し、受発注者双方

の留意事項や条件変更が生じた場合の手続きの流れの明確化及び設計変更事例等を加え現場での活用を

促進しています。 

しかしながら、NEXCO の現場では、高速道路における完成構造物の高い品質を確保するため、様々な工

事関係書類を求めるなど、厳格な工事管理を行っていることから、受注者からは工事関係書類が多く手

間がかかる等の声が寄せられています。 

このような現状を踏まえ、厳格な工事管理による高い品質の確保を今後も維持しつつ、建設現場の生産

性向上を図る方策について関係業団体との意見交換等も踏まえ検討し、「土木工事関係書類提出マニュア

ル」を作成しました。 

本マニュアルは、従前より課題とされてきた、「紙とデータの二重提出の解消」、「組織や担当者による

指示や対応の濃淡により生じている課題」の解消に向け、工事関係書類作成・提出等に関する工事管理を

行う上での受発注者共通の指標として策定したものです。
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第２章 土木工事関係書類提出・保存の標準化 

２－１ 位置付け 

 本章では、土木工事共通仕様書等の契約書類に基づき受発注者が作成している土木工事関

係書類について一覧表にとりまとめるとともに、作成者、提出方法、提出媒体、保存者等に

ついて標準的事項として整理したものである。本マニュアルは工事着手前に各種書類の提出

媒体等について受発注者双方で確認することにより土木工事関係書類の簡素化・効率化を図

るものである。 

 

２－２ 土木工事関係書類 

１）土木工事関係書類とは、土木工事請負契約の履行に伴い、契約上定められた書類や工

事の施工に伴い整備される工事関係書類をいう。 

 

２）工事関係書類は、本マニュアルに示す「工事関係書類一覧表」に基づき、「契約書及び

設計図書」、「土木工事共通仕様書等に規定されている書類」、「施工管理要領に規定さ

れている書類」及び「その他の書類」に分類し、工事毎に作成、整理（電子化含む）、

保存するものとする。なお、工事関係書類等について、関連する要領の改定等により

本マニュアルに示す「工事関係書類一覧表」と齟齬が生じる場合は、適宜、該当する

項目を見直すものとする。 

 

書類の区分 内容 

契約書類 工事請負契約書、入札者に対する指示書、特記仕様書、設計図面、質問

回答書、割掛対象表、割掛対象表参考内訳書、技術提案書等 

土木工事共通仕様書等 

に規定されている書類 

工事請負契約書、土木工事共通仕様書（第１章総則）、特記仕様書※、

監督及び検査要領等に規定されている書類 

施工管理要領に 

規定されている書類 

各種施工管理要領に規定されている書類 

その他の書類 土木工事共通仕様書（第２章～第 19 章）に規定されている書類、 

保全点検書類に規定されている書類 

※特記仕様書により別途提出を規定する書類がある場合、工事関係書類一覧表に追加する。 

 

  

-2-



 

２－３ 工事情報共有・保存システム（Kcube2）の活用 

１）適用する工事 

受発注者における工事管理業務の効率化を目的に、原則として、全ての土木工事で

工事情報共有・保存システム（Kcube2）の活用を図ることとする。 

 

 

２）工事毎の工事関係書類一覧表の作成及び活用 

   工事契約締結後速やかに、受発注者間で特記仕様書等の設計図書により工事毎に規

定する提出書類の内容を確認した上で、工事毎に「工事関係書類一覧表」を作成し、

工事打合簿により受発注者間で共有し、書類提出状況の確認に活用するものとする。 

   なお、工事の途中で施工計画を変更する場合は、当該「工事関係書類一覧表」の変

更を行い、工事打合簿により受発注者間で共有するものとする。 

  下記に、「工事関係書類一覧表」の作成、活用及び管理における運用の例を示す。 

 

① 工事毎の「工事関係書類一覧表」の作成の例 

イ) 工事毎に作成する「工事関係書類一覧表」の内容 

書類の区分 工事毎の「工事関係書類一覧表」の作成例 

契約書類 「工事関係書類一覧表」（標準例）に示す全ての書類を対象 

土木工事共通仕様書等 

に規定されている書類 

「工事関係書類一覧表」（標準例）に示す全ての書類を対象 

施工管理要領に 

規定されている書類 

「工事関係書類一覧表」（標準例）から、設計図書に示す規

定及び施工計画に応じ、必要な書類を選定 

その他の書類 「工事関係書類一覧表」（標準例）から、設計図書に示す規

定及び施工計画に応じ、必要な書類を選定 

 

ロ) 下部工耐震補強工事における「工事関係書類一覧表」の例 

 下記２－４「その他」に、下部工耐震補強工事における「工事関係書類一覧

表」のうち、「施工管理要領に規定されている書類」及び「その他の書類」につ

いて、作成例を示す。 

 

② 工事毎の「工事関係書類一覧表」の活用及び管理に関する運用例 

 工事契約からしゅん功までの間における、工事毎の「工事関係書類一覧表」の活

用及び管理について、下記に運用の例を示す。 
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３） 工事関係書類の提出及び保存 

工事関係書類の提出媒体は、原則、上記２－３ ２）の「工事関係書類一覧表」によ

るものとし、以下のとおりとする。 

① 「工事関係書類一覧表」において、電子による提出を定めた書類 

「工事関係書類一覧表」における書類作成者が、Kcube2へ直接提出するものとする。 

② 「工事関係書類一覧表」において、紙による提出を定めた書類 

「工事関係書類一覧表」における「書類作成者」が、紙により提出後、データの保

存を目的に、「Kcube2への書類保存者」はKcube2にデータ保存するものとする。 

 

４）留意事項 

施工計画書等の重要な内容については、十分な打合せを行ったのちに電子により提

出することとする。 

 

２－４ その他 

受注者は、下記の理由により工事開始時点から Kcube2 を使用できない場合において

は、しゅん功届提出前までに、受注者の負担において電子化し Kcube2 に保存しなけれ

ばならない。 

  ・災害復旧等、緊急に実施する工事の場合 

  ・必要な通信環境が確保できない場合 
   

 

 ■Kcube2 の説明・利用方法等は次のアドレスから確認できます。 

https://www.kcube.jp/ 
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様式第２号 

 工 事 打 合 簿  
 
工事名）                              

No.       
発議者 ☑発注者 □受注者 発議年月日 令和  年  月  日 
発議事項 □指示  □協議  □通知  □報告  ☑その他（ 確認  ） 

   
 「工事関係書類一覧表」（当初または第●回変更）について  
   
 土木工事共通仕様書１－５１について、土木工事関係書類提出マニュアル  
 ２－３ ２）に基づき、受発注者間で共有し、書類提出状況の確認に活用する  
 「工事関係書類一覧表」は、別添のとおりとする。  
 なお、各提出書類について、受発注者間における作成者、提出媒体及び  
 Kcube2 への保存者は、当該「工事関係書類一覧表」によるものとする。  
   
 （添付資料）「工事関係書類一覧表」（当初または第●回変更）  
   
   
   
   
   
   

処理・回答 
□発注者 
□受注者 

上記について受領します。 
［                        ］ 

令和  年  月  日   
      

監督員 主任補助監督員   現場代理人 

印 印   印 

(注１)別途様式が定められているものについては、その定めによるものとする。 
(注２)受領者は処理・回答欄に記載したうえで複写保管するとともに、正を発議者に返送するものとする。 

記載例 
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予
定

時
期

申
出

書
仕

1
-
5
4
-
4

○
○

発
○

自
由

様
式

建
設

業
退

職
金

収
納

書
未

提
出

理
由

書
仕

1
-
5
4
-
4

○
○

発
○

入
札

者
に

対
す

る
指

示
書

 様
式

第
9
号

掛
金

収
納

書
（
追

加
購

入
）

仕
1
-
5
4
-
4

○
○

発
○

入
札

者
に

対
す

る
指

示
書

 様
式

第
8
号

コ
リ

ン
ズ

登
録

登
録

の
た

め
の

確
認

の
お

願
い

（
受

注
時

）
契

約
締

結
後

1
5
日

以
内

に
登

録
仕

1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

登
録

内
容

確
認

書
（
受

注
時

）
仕

1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

電
子

証
明

書
電

子
認

証
サ

ー
ビ

ス
電

子
証

明
書

発
行

申
請

書
契

約
締

結
後

速
や

か
に

仕
1
-
5
2
-
1

○
○

監
○

P
K
I

受
領

報
告

書
○

○
監

○
P

K
I

工
事

記
録

情
報

工
事

記
録

収
集

シ
ス

テ
ム

利
用

者
登

録
通

知
書

特
記

○
○

-
○

工
事

打
合

簿

作
成

工
種

一
覧

表
の

通
知

○
○

-
○

工
事

打
合

簿

施
工

計
画

施
工

計
画

書
工

事
着

手
前

仕
1
-
2
0
-
1

○
○

監
○

自
由

様
式

産
業

廃
棄

物
産

業
廃

棄
物

施
工

計
画

書
（
施

工
計

画
書

に
記

載
）

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
8
-
1

○
○

監
○

自
由

様
式

施
工

計
画

書
に

記
載

再
生

資
源

、
建

設
副

産
物

及
び

特
定

建
設

資
材

再
生

資
源

利
用

計
画

書
（
施

工
計

画
書

に
記

載
）

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
8
-
2
(1

)
○

○
監

○
国

土
交

通
省

ﾘ
ｻ

ｲ
ｸ
ﾙ

ﾎ
ｰ

ﾑ
ﾍ

ﾟｰ
ｼ
ﾞ様

式
若

し
く
は

C
O

B
R

IS
ｼ
ｽ

ﾃ
ﾑ

施
工

計
画

書
に

記
載

再
生

資
源

利
用

促
進

計
画

書
（
施

工
計

画
書

に
記

載
）

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
8
-
2
(1

)
○

○
監

○
国

土
交

通
省

ﾘ
ｻ

ｲ
ｸ
ﾙ

ﾎ
ｰ

ﾑ
ﾍ

ﾟｰ
ｼ
ﾞ様

式
若

し
く
は

C
O

B
R

IS
ｼ
ｽ

ﾃ
ﾑ

施
工

計
画

書
に

記
載

建
設

リ
サ

イ
ク

ル
法

第
1
2
条

に
基

づ
く
都

道
府

県
知

事
等

へ
の

届
出

内
容

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
8
-
2
(3

)
○

○
監

○
国

土
交

通
省

ﾘ
ｻ

ｲ
ｸ
ﾙ

ﾎ
ｰ

ﾑ
ﾍ

ﾟｰ
ｼ
ﾞ様

式
若

し
く
は

C
O

B
R

IS
ｼ
ｽ

ﾃ
ﾑ

施
工

計
画

書
に

記
載

関
係

官
公

署
及

び
関

係
会

社
へ

の
手

続
き

関
係

機
関

協
議

の
報

告
随

時
仕

1
-
1
0

○
○

監
○

工
事

打
合

簿

地
元

関
係

者
と

の
紛

争
の

解
決

地
元

関
係

者
と

の
紛

争
の

解
決

随
時

仕
1
-
1
1
-
3
,4

○
○

監
○

自
由

様
式

施
工

体
制

台
帳

施
工

体
制

台
帳

工
事

着
手

前
仕

1
-
1
4
-
2

○
○

監
○

国
土

交
通

省
令

参
照

特
殊

な
調

査
及

び
試

験
へ

の
協

力
等

調
査

及
び

試
験

等
協

力
通

知
仕

1
-
1
7
-
2

○
○

現
○

工
事

打
合

簿

調
査

・
試

験
等

計
画

確
認

願
○

○
監

○
自

由
様

式

調
査

・
試

験
等

計
画

確
認

書
○

○
現

○
自

由
様

式

調
査

・
試

験
等

成
果

発
表

確
認

願
○

○
監

○
自

由
様

式

調
査

・
試

験
等

成
果

発
表

確
認

書
○

○
現

○
自

由
様

式

図
面

の
実

測
値

と
表

示
さ

れ
た

数
字

の
優

先
順

位
図

面
表

示
値

の
相

違
報

告
書

仕
1
-
4
-
3

○
○

監
○

自
由

様
式

設
計

図
書

の
照

査
設

計
図

書
の

照
査

報
告

書
必

要
の

都
度

仕
1
-
5
-
2

○
○

監
○

自
由

様
式

設
計

業
務

に
係

る
受

注
者

の
提

案
設

計
図

書
変

更
確

認
願

仕
1
-
1
8
-
3
(1

)
○

○
監

○
自

由
様

式

く
い

の
照

査
く
い

の
照

査
結

果
報

告
書

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
1
-
2

○
○

監
○

自
由

様
式

現
場

測
量

起
工

測
量

報
告

書
工

事
着

手
前

仕
1
-
2
1
-
3

○
○

監
○

自
由

様
式

く
い

の
保

全
用

地
境

界
く
い

移
動

確
認

願
工

事
着

手
前

仕
1
-
2
1
-
4

○
○

監
○

自
由

様
式

用
地

境
界

く
い

移
動

確
認

書
工

事
着

手
前

仕
1
-
2
1
-
4

○
○

現
○

自
由

様
式

工
事

看
板

の
設

置
工

事
看

板
設

置
確

認
願

工
事

着
手

前
仕

1
-
5
9

○
○

監
○

自
由

様
式

工
事

看
板

設
置

確
認

書
工

事
着

手
前

仕
1
-
5
9

○
○

現
○

自
由

様
式

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
等

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
4
）

書
類

作
成

者
書

類
提

出
媒

体
K
c
u
b
e
2
へ

の

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

時
期

書
類

作
成

の
根

拠
提

出
先

書
類

保
存

者
管

理
様

式
N

o
.

備
  

考

提
出

先
：
「
発

」
発

注
者

  
「
監

」
監

督
員

  
「
監

→
発

」
監

督
員

を
経

由
し

発
注

者
  

「
受

」
受

注
者

  
「
現

」
現

場
代

理
人

-9-



書
類

名
称

（
提

出
単

位
名

称
）

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
受

注
者

発
注

者

（
監

督
員

）
(監

督
員

)

施
工

前
関

係
法

令
及

び
条

例
の

遵
守

工
事

施
工

に
お

け
る

関
係

諸
法

令
等

確
認

願
工

事
着

手
前

仕
1
-
6
3
(2

)
○

○
監

○
自

由
様

式

支
給

材
料

及
び

貸
与

品
受

領
書

又
は

借
用

書
引

渡
日

か
ら

7
日

以
内

契
1
5
条

,仕
1
-
2
4
-
1

○
○

監
※

○
仕

:様
式

第
2
1
号

※
仕

1
-
6
-
1
監

督
員

の
権

限

特
許

工
法

等
の

使
用

に
係

る
費

用
負

担
特

許
権

等
に

関
す

る
実

施
許

諾
契

約
締

結
の

報
告

に
つ

い
て

工
事

着
手

前
仕

1
-
5
5

○
○

監
○

仕
:様

式
第

3
1
号

施
工

中
現

場
代

理
人

及
び

主
任

技
術

者
等

現
場

代
理

人
、

主
任

(監
理

)技
術

者
、

専
門

技
術

者
変

更
承

諾
願

変
更

前
契

1
0
条

,仕
1
-
7
-
1

○
○

監
→

発
○

入
札

者
に

対
す

る
指

示
書

 様
式

第
6
号

準
用

現
場

代
理

人
、

主
任

(監
理

)技
術

者
、

専
門

技
術

者
変

更
承

諾
書

変
更

前
仕

1
-
7
-
1

○
○

受
○

自
由

様
式

現
場

代
理

人
等

の
常

駐
現

場
代

理
人

不
在

届
（
確

認
願

）
不

在
日

前
○

○
監

○
自

由
様

式

現
場

代
理

人
不

在
届

（
確

認
書

）
不

在
日

前
○

○
受

○
自

由
様

式

作
業

日
休

日
作

業
確

認
願

休
日

作
業

前
仕

1
-
1
3

○
○

監
○

ｸ
ﾗ
ｲ
ｱ

ﾝ
ﾄﾂ

ｰ
ﾙ

休
日

作
業

確
認

書
休

日
作

業
前

仕
1
-
1
3

○
○

受
○

コ
リ

ン
ズ

登
録

登
録

の
た

め
の

確
認

の
お

願
い

（
変

更
時

）
変

更
の

日
か

ら
1
5
日

以
内

仕
1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

登
録

内
容

確
認

書
（
変

更
時

）
仕

1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

施
工

体
制

台
帳

施
工

体
制

台
帳

（
変

更
時

）
工

事
着

手
前

仕
1
-
1
4
-
2

○
○

監
○

国
土

交
通

省
令

参
照

工
事

関
係

者
に

対
す

る
措

置
現

場
代

理
人

に
対

す
る

措
置

請
求

仕
1
-
1
6
-
1

○
○

-
○

技
術

者
に

関
す

る
措

置
請

求
仕

1
-
1
6
-
2

○
○

-
○

履
行

報
告

履
行

報
告

書
毎

月
末

日
仕

1
-
1
9
-
3

○
○

監
○

特
記

で
定

め
る

様
式

工
事

工
程

の
管

理
週

間
工

程
表

工
程

会
議

後
仕

1
-
1
9
-
2

○
○

監
○

自
由

様
式

※
必

要
に

応
じ

て
月

間
工

程
表

工
事

の
進

捗
工

事
の

進
捗

に
関

す
る

通
知

必
要

の
都

度
仕

1
-
1
9
-
4
(1

)
○

○
-

○
工

事
打

合
簿

工
事

の
進

捗
に

関
す

る
対

策
確

認
願

通
知

受
領

後
速

や
か

に
仕

1
-
1
9
-
4
(2

)
○

○
監

○
自

由
様

式

工
事

の
進

捗
に

関
す

る
対

策
確

認
書

仕
1
-
1
9
-
3
(2

)
○

○
-

○

施
工

計
画

変
更

施
工

計
画

書
の

提
出

工
事

着
手

前
仕

1
-
2
0
-
3

○
○

監
○

自
由

様
式

工
事

用
材

料
工

事
材

料
確

認
願

仕
1
-
2
3
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

3
号

工
事

材
料

使
用

届
仕

1
-
2
3
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

5
号

材
料

品
質

証
明

資
料

仕
1
-
2
3
-
6

○
○

監
○

自
由

様
式

工
事

用
材

料
及

び
製

品
の

性
能

及
び

品
質

の
確

認
性

能
・
品

質
に

関
す

る
立

入
り

等
確

認
仕

1
-
2
3
-
5

○
○

監
○

工
事

打
合

簿

安
全

対
策

安
全

・
訓

練
等

計
画

書
工

事
着

手
前

仕
1
-
2
5
-
1

○
○

監
○

自
由

様
式

安
全

・
訓

練
等

実
施

状
況

報
告

書
仕

1
-
2
5
-
1

○
○

監
○

自
由

様
式

品
質

管
理

巡
回

品
質

管
理

巡
回

通
知

書
仕

1
-
2
9
-
5

○
○

現
○

工
事

打
合

簿

検
査

及
び

立
会

い
工

事
立

会
（
検

査
）
願

い
立

会
又

は
検

査
前

仕
1
-
3
0
-
1

○
○

監
○

仕
:様

式
第

6
号

発
生

材
発

生
材

調
書

特
記

○
○

監
○

特
記

で
定

め
る

様
式

秘
密

の
保

持
情

報
取

扱
者

名
簿

及
び

情
報

管
理

体
制

図
工

事
着

手
前

1
-
6
4
-
4

○
○

監
○

仕
:様

式
第

3
0
号

秘
密

情
報

等
に

お
け

る
複

写
等

確
認

願
1
-
6
4
-
9

○
○

監
○

自
由

様
式

秘
密

情
報

等
に

お
け

る
複

写
等

確
認

書
1
-
6
4
-
9

○
○

現
○

自
由

様
式

秘
密

情
報

等
に

お
け

る
調

査
報

告
書

1
-
6
4
-
1
3

○
○

監
○

自
由

様
式

秘
密

情
報

等
に

お
け

る
事

故
報

告
書

1
-
6
4
-
1
4

○
○

監
○

自
由

様
式

秘
密

情
報

等
に

お
け

る
事

故
対

応
指

示
書

1
-
6
4
-
1
4

○
○

現
○

工
事

打
合

簿

V
E
提

案
V

E
提

案
書

当
該

部
分

の
着

手
2
ヶ

月
前

仕
1
-
6
4
-
3

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

2
4
号

V
E
提

案
に

お
け

る
採

否
通

知
書

V
E
提

案
書

受
領

後
2
8
日

以
内

仕
1
-
6
4
-
5

○
○

受
○

工
事

の
変

更
等

工
事

打
合

簿
（
発

注
者

発
議

）
必

要
の

都
度

仕
1
-
7
-
1

○
○

現
○

仕
:様

式
第

2
号

工
事

打
合

簿
（
受

注
者

発
議

）
必

要
の

都
度

○
○

監
○

仕
:様

式
第

2
号

工
事

変
更

指
示

書
必

要
の

都
度

仕
1
-
3
3
-
1

○
○

現
○

仕
:様

式
第

1
号

指
示

内
容

確
認

願
必

要
の

都
度

○
○

監
○

自
由

様
式

工
事

の
一

時
中

止
工

事
一

時
中

止
指

示
書

仕
1
-
3
6
-
2

○
○

-
○

工
事

一
時

中
止

ｶ
ﾞｲ

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ﾝ
 様

式
-
1

工
事

一
時

中
止

同
意

書
仕

1
-
3
6
-
2

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

基
本

計
画

書
中

止
の

指
示

が
あ

っ
た

場
合

仕
1
-
3
6
-
2

○
○

監
○

工
事

一
時

中
止

ｶ
ﾞｲ

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ﾝ
 様

式
-
3

工
事

一
時

中
止

解
除

指
示

書
仕

1
-
3
6
-
2

○
○

-
○

工
事

一
時

中
止

ｶ
ﾞｲ

ﾄﾞ
ﾗ
ｲ
ﾝ
 様

式
-
2

工
事

一
時

中
止

解
除

同
意

書
解

除
指

示
が

あ
っ

た
場

合
仕

1
-
3
6
-
2

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

新
単

価
及

び
変

更
単

価
新

単
価

見
積

書
方

通
知

書
仕

1
-
3
4
-
5

○
○

-
○

新
単

価
見

積
書

見
積

方
通

知
が

あ
っ

た
場

合
仕

1
-
3
4
-
5

○
○

監
○

仕
:様

式
第

7
号

単
価

の
根

拠
を

持
参

新
単

価
協

議
書

仕
1
-
3
4
-
5

○
○

-
○

新
単

価
同

意
書

協
議

開
始

か
ら

2
8
日

以
内

仕
1
-
3
4
-
5

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

変
更

単
価

見
積

書
方

通
知

書
仕

1
-
3
4
-
5

○
○

-
○

変
更

単
価

見
積

書
見

積
方

通
知

が
あ

っ
た

場
合

仕
1
-
3
4
-
5

○
○

監
○

仕
:様

式
第

7
号

変
更

単
価

協
議

書
仕

1
-
3
4
-
5

○
○

-
○

変
更

単
価

同
意

書
協

議
開

始
か

ら
2
8
日

以
内

仕
1
-
3
4
-
5

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

提
出

先
：
「
発

」
発

注
者

  
「
監

」
監

督
員

  
「
監

→
発

」
監

督
員

を
経

由
し

発
注

者
  

「
受

」
受

注
者

  
「
現

」
現

場
代

理
人

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
等

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
2
/
4
）

書
類

作
成

者
書

類
提

出
媒

体
K
c
u
b
e
2
へ

の

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

時
期

書
類

作
成

の
根

拠
提

出
先

書
類

保
存

者
管

理
様

式
N

o
.

備
  

考
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書
類

名
称

（
提

出
単

位
名

称
）

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
受

注
者

発
注

者

（
監

督
員

）
(監

督
員

)

施
工

中
諸

経
費

諸
経

費
見

積
書

方
通

知
書

仕
1
-
3
5
-
4

○
-

○

諸
経

費
見

積
書

見
積

方
通

知
が

あ
っ

た
場

合
仕

1
-
3
5
-
4

○
監

○
仕

:様
式

第
7
-
1
号

諸
経

費
協

議
書

仕
1
-
3
5
-
4

○
-

○

諸
経

費
同

意
書

協
議

開
始

か
ら

2
8
日

以
内

仕
1
-
3
4
-
4

○
監

○
仕

:様
式

第
1
0
-
1
号

工
事

の
一

時
中

止
に

伴
う

増
加

費
用

の
協

議
増

加
費

用
の

請
求

書
増

加
費

用
が

生
じ

た
場

合
仕

1
-
3
6
-
3

○
○

監
○

自
由

様
式

請
求

額
の

根
拠

を
持

参

工
事

の
一

時
中

止
に

伴
う

増
加

費
用

の
負

担
額

協
議

書
仕

1
-
3
6
-
3

○
○

-
○

工
事

の
一

時
中

止
に

伴
う

増
加

費
用

の
負

担
額

同
意

書
協

議
開

始
か

ら
2
8
日

以
内

仕
1
-
3
6
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

不
可

抗
力

に
よ

る
損

害
工

事
災

害
通

知
書

遅
滞

な
く

仕
1
-
3
7
-
1

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

8
号

災
害

確
認

結
果

の
通

知
○

○
-

○

災
害

等
報

告
書

仕
1
-
3
7
-
1

○
○

監
○

損
害

に
よ

る
費

用
負

担
請

求
書

災
害

確
認

結
果

の
通

知
後

契
3
0
条

3
○

○
監

○
自

由
様

式

災
害

額
の

協
議

書
○

○
-

○

不
可

抗
力

に
よ

る
損

害
額

同
意

書
協

議
開

始
か

ら
2
8
日

以
内

仕
1
-
3
7
-
4

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

ス
ラ

イ
ド

ス
ラ

イ
ド

請
求

書
ス

ラ
イ

ド
が

発
生

し
た

場
合

仕
1
-
3
8
-
3

○
○

○
監

又
は

受
○

○
仕

:様
式

第
9
号

受
領

者
が

写
し

を
K
c
u
b
e
2
へ

保
存

ス
ラ

イ
ド

額
見

積
方

通
知

書
仕

1
-
3
8
-
6

○
○

-
○

ス
ラ

イ
ド

額
見

積
書

見
積

方
通

知
書

が
あ

っ
た

場
合

仕
1
-
3
8
-
6

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
号

ス
ラ

イ
ド

額
協

議
書

仕
1
-
3
8
-
6

○
○

-
○

ス
ラ

イ
ド

額
の

同
意

書
協

議
開

始
か

ら
2
8
日

以
内

仕
1
-
3
8
-
6

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

工
期

変
更

工
期

変
更

協
議

通
知

書
仕

1
-
4
3
-
3

○
○

-
○

工
期

変
更

協
議

書
契

2
4
条

に
基

づ
く
協

議
開

始
の

日
仕

1
-
4
3
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
1
号

工
期

の
変

更
日

数
協

議
書

仕
1
-
4
3
-
3

○
○

-
○

工
期

の
変

更
協

議
同

意
書

監
督

員
か

ら
の

協
議

に
よ

る
仕

1
-
4
3
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
0
-
1
号

工
期

延
長

請
求

書
必

要
の

都
度

仕
1
-
4
2
-
4

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
2
号

工
期

短
縮

協
議

書
契

2
3
条

○
○

-
○

年
度

出
来

高
予

定
額

年
度

出
来

高
修

正
計

画
書

年
度

末
仕

1
-
4
4
-
2

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

1
4
-
1
号

工
程

表
（
修

正
）

仕
1
-
4
4
-
2

○
○

監
→

発
○

年
度

出
来

高
予

定
額

変
更

届
仕

1
-
4
4
-
3

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

1
4
号

工
程

表
（
変

更
）

仕
1
-
4
3
-
3

○
○

監
→

発
○

出
来

形
部

分
の

確
認

及
び

検
査

工
事

出
来

形
部

分
検

査
願

請
求

月
の

前
月

の
2
5
日

ま
で

仕
1
-
4
5
-
1

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

1
5
号

出
来

形
部

分
検

査
内

訳
書

検
査

要
領

第
2
6
条

○
○

監
→

発
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
4
号

の
2

出
来

形
部

分
検

査
調

書
検

査
要

領
第

2
6
条

○
○

-
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
4
号

の
1

工
事

出
来

形
部

分
認

定
書

契
3
8
条

2
○

○
-

○

一
部

し
ゅ

ん
功

一
部

し
ゅ

ん
功

届
要

件
を

全
て

満
た

し
た

の
ち

仕
1
-
4
6
-
1

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

1
6
号

一
部

し
ゅ

ん
功

検
査

日
及

び
検

査
員

の
通

知
仕

1
-
4
6
-
3

○
○

-
工

事
打

合
簿

一
部

し
ゅ

ん
功

検
査

○
○

監
○

-
品

質
管

理
等

に
よ

る

一
部

し
ゅ

ん
功

検
査

調
書

検
査

要
領

第
2
1
条

○
○

-
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
1
号

一
部

認
定

書
契

3
2
条

2
○

○
-

○

部
分

使
用

出
来

形
調

書
検

査
前

仕
1
-
4
9
-
2

○
○

監
○

部
分

使
用

検
査

調
書

検
査

要
領

第
2
6
条

○
○

-
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
5
号

の
1
号

部
分

使
用

協
議

書
仕

1
-
4
9
-
3

○
○

-
○

部
分

使
用

同
意

書
仕

1
-
4
9
-
3

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
7
号

部
分

使
用

の
通

知
○

○
-

○

品
質

管
理

中
間

検
査

品
質

管
理

中
間

検
査

日
及

び
検

査
員

の
通

知
仕

1
-
2
9
-
6

○
○

-
○

工
事

打
合

簿

品
質

管
理

中
間

検
査

仕
1
-
2
9
-
6

○
○

監
○

品
質

管
理

等
に

よ
る

品
質

管
理

中
間

検
査

調
書

○
○

-
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
2
号

事
故

等
の

報
告

工
事

中
事

故
報

告
書

速
や

か
に

仕
1
-
2
5
-
7

仕
:様

式
第

1
8
号

環
境

問
題

へ
の

対
応

環
境

問
題

報
告

書
仕

1
-
2
6
-
2

○
○

監
○

自
由

様
式

創
意

工
夫

創
意

工
夫

の
提

出
工

事
完

了
ま

で
に

仕
1
-
1
7
-
7

○
○

監
○

仕
:様

式
第

1
9
号

,仕
:様

式
第

2
0
号

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
等

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
3
/
4
）

書
類

作
成

者
書

類
提

出
媒

体
K
c
u
b
e
2
へ

の

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

時
期

書
類

作
成

の
根

拠
提

出
先

書
類

保
存

者
管

理
様

式
N

o
.

備
  

考

提
出

先
：
「
発

」
発

注
者

  
「
監

」
監

督
員

  
「
監

→
発

」
監

督
員

を
経

由
し

発
注

者
  

「
受

」
受

注
者

  
「
現

」
現

場
代

理
人
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書
類

名
称

（
提

出
単

位
名

称
）

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
受

注
者

発
注

者

（
監

督
員

）
(監

督
員

)

施
工

後
初

期
点

検
初

期
点

検
カ

ル
テ

仕
1
-
1
7
-
3

○
○

監
○

保
全

点
検

要
領

構
造

物
編

工
事

し
ゅ

ん
功

工
事

し
ゅ

ん
功

届
仕

1
-
4
6
-
1

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

1
6
号

し
ゅ

ん
功

検
査

日
及

び
検

査
員

の
通

知
仕

1
-
4
6
-
3

○
○

-
○

工
事

打
合

簿

し
ゅ

ん
功

検
査

○
○

監
○

-
品

質
管

理
等

に
よ

る

し
ゅ

ん
功

検
査

調
書

検
査

要
領

第
2
1
条

○
○

-
○

監
督

及
び

検
査

要
領

 別
記

様
式

第
1
号

認
定

書
契

3
2
条

2
○

○
-

○

受
渡

書
仕

1
-
4
6
-
7

○
○

監
→

発
○

仕
:様

式
第

2
6
号

し
ゅ

ん
功

評
定

○
○

-
○

出
来

形
調

書
○

○
監

○

出
来

形
管

理
図

請
負

工
事

成
績

評
定

要
領

○
○

-
○

請
負

工
事

成
績

評
定

要
領

品
質

管
理

図
請

負
工

事
成

績
評

定
要

領
○

○
-

○
請

負
工

事
成

績
評

定
要

領

軽
微

な
修

補
の

取
扱

い
修

補
の

指
示

仕
1
-
4
6
-
5

○
○

-
○

修
補

計
画

書
○

○
監

○

完
了

確
認

通
知

書
仕

1
-
4
6
-
5

○
○

-
○

検
査

結
果

通
知

書
仕

1
-
4
6
-
5

○
○

-
○

コ
リ

ン
ズ

登
録

登
録

の
た

め
の

確
認

の
お

願
い

（
完

了
時

）
変

更
の

日
か

ら
1
5
日

以
内

仕
1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

登
録

内
容

確
認

書
（
完

成
時

）
仕

1
-
5
3

○
○

監
○

J
A

C
IC

指
定

様
式

支
給

材
料

の
返

還
返

還
書

当
該

工
種

完
了

後
仕

1
-
2
4
-
2

○
○

監
○

仕
:様

式
第

2
2
号

再
生

資
源

、
建

設
副

産
物

及
び

特
定

建
設

資
材

再
生

資
源

利
用

状
況

報
告

工
事

完
了

後
速

や
か

に
仕

1
-
2
8
-
2
(2

)
○

○
監

○
国

土
交

通
省

ﾘ
ｻ

ｲ
ｸ
ﾙ

ﾎ
ｰ

ﾑ
ﾍ

ﾟｰ
ｼ
ﾞ様

式
若

し
く
は

C
O

B
R

IS
ｼ
ｽ

ﾃ
ﾑ

再
生

資
源

利
用

促
進

状
況

報
告

工
事

完
了

後
速

や
か

に
仕

1
-
2
8
-
2
(2

)
○

○
監

○
国

土
交

通
省

ﾘ
ｻ

ｲ
ｸ
ﾙ

ﾎ
ｰ

ﾑ
ﾍ

ﾟｰ
ｼ
ﾞ様

式
若

し
く
は

C
O

B
R

IS
ｼ
ｽ

ﾃ
ﾑ

再
資

源
化

完
了

報
告

書
工

事
完

了
後

速
や

か
に

仕
1
-
2
8
-
2
(4

)
○

○
監

○
仕

:様
式

第
2
5
号

工
事

記
録

写
真

工
事

記
録

写
真

仕
1
-
5
0
-
1

○
○

監
○

工
事

記
録

写
真

撮
影

要
領

工
事

記
録

情
報

工
事

記
録

情
報

完
了

届
仕

1
-
5
0
-
2
,特

記
○

○
監

○

工
事

記
録

情
報

チ
ェ

ッ
ク

結
果

票
仕

1
-
5
0
-
2
,特

記
○

○
-

○

受
領

書
○

○
-

○

技
術

関
係

資
料

登
録

票
技

術
関

係
資

料
登

録
票

仕
1
-
5
0
-
4

○
○

監
○

電
子

証
明

書
電

子
認

証
サ

ー
ビ

ス
電

子
証

明
書

失
効

申
請

書
仕

1
-
5
2
-
1

○
○

監
○

P
K
I

特
許

権
等

の
帰

属
特

許
権

等
報

告
書

仕
1
-
5
6

○
○

監
○

契
約

不
適

合
責

任
契

約
不

適
合

責
任

に
係

る
調

査
指

示
仕

1
-
5
7

○
○

-
○

契
約

不
適

合
責

任
に

係
る

調
査

結
果

の
報

告
に

つ
い

て
○

○
監

→
発

○

契
約

不
適

合
追

完
請

求
書

○
○

-
○

契
約

不
適

合
追

完
計

画
書

○
○

監
○

契
約

不
適

合
追

完
完

了
届

○
○

監
○

契
約

不
適

合
追

完
認

定
書

○
○

-
○

調
査

結
果

の
通

知
○

○
-

○

提
出

先
：
「
発

」
発

注
者

  
「
監

」
監

督
員

  
「
監

→
発

」
監

督
員

を
経

由
し

発
注

者
  

「
受

」
受

注
者

  
「
現

」
現

場
代

理
人

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
等

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
4
/
4
）

書
類

作
成

者
書

類
提

出
媒

体
K
c
u
b
e
2
へ

の

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

時
期

書
類

作
成

の
根

拠
提

出
先

書
類

保
存

者
管

理
様

式
N

o
.

備
  

考

-12-



【
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
】

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
全

体
土

工
施

工
計

画
書

○
○

盛
土

管
理

R
I計

器
使

用
届

使
用

開
始

前
○

△
R

I計
器

使
用

届
様

式
‐
1

性
能

確
認

試
験

済
証

（
写

）
製

造
工

場
の

様
式

R
I計

器
に

よ
る

管
理

の
場

合
の

み
土

質
試

験
結

果
報

告
書

（
材

料
試

験
）

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○

○
土

質
試

験
結

果
報

告
書

試
験

様
式

‐
1
4
0

試
験

様
式

‐
1
4
1

R
I計

器
に

よ
る

測
定

結
果

（
α

測
定

）
R

I計
器

か
ら

出
力

R
I計

器
に

よ
る

管
理

の
場

合
の

み
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

報
告

書
（
写

し
）
（
安

定
処

理
の

場
合

）
Ｒ

Ｉ計
器

に
よ

る
土

の
密

度
試

験
自

主
保

存
Ｒ

Ｉ計
器

に
よ

る
土

の
密

度
試

験
自

主
保

存
に

変
更

※
試

験
様

式
1
1
1
を

使
用

す
る

か
は

任
意

R
I計

器
か

ら
出

力
R

I計
器

に
よ

る
管

理
の

場
合

の
み

施
工

中
に

移
動

　
出

来
検

査
時

又
は

提
出

を
求

め
ら

れ
た

時

自
主

保
存

に
変

更
※

試
験

様
式

1
1
1
を

使
用

す
る

か
は

任
意

R
I計

器
か

ら
出

力
R

I計
器

に
よ

る
管

理
の

場
合

の
み

施
工

中
に

移
動

　
出

来
検

査
時

又
は

提
出

を
求

め
ら

れ
た

時

自
主

保
存

に
変

更
※

試
験

様
式

1
1
1
を

使
用

す
る

か
は

任
意

R
I計

器
か

ら
出

力
R

I計
器

に
よ

る
管

理
の

場
合

の
み

施
工

中
に

移
動

　
出

来
検

査
時

又
は

提
出

を
求

め
ら

れ
た

時

モ
デ

ル
施

工
計

画
モ

デ
ル

施
工

開
始

1
0
日

前
○

○
モ

デ
ル

施
工

計
画

書
自

由
様

式
○

盛
土

モ
デ

ル
施

工
報

告
書

様
式

‐
2
(1

),(
2
),(

3
)

○
表

面
沈

下
量

測
定

結
果

報
告

書
様

式
‐
3

○
締

固
め

度
測

定
結

果
報

告
書

様
式

‐
4

○
ベ

ン
ケ

ル
マ

ン
ビ

ー
ム

に
よ

る
た

わ
み

量
測

定
試

験
様

式
‐
1
0
7

○
△

地
盤

の
変

形
係

数
測

定
結

果
報

告
様

式
‐
1
1

盛
土

管
理

（
突

砂
法

）
土

質
試

験
結

果
報

告
書

（
材

料
試

験
）

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○

△
土

質
試

験
結

果
報

告
書

試
験

様
式

-
1
4
0

基
準

試
験

結
果

報
告

書
試

験
完

了
後

速
や

か
に

○
△

基
準

試
験

結
果

報
告

書
試

験
様

式
‐
1
4
1

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
結

果
報

告
書

（
写

し
）
（
安

定
処

理
の

場
合

）
突

砂
法

・
盛

土
モ

デ
ル

施
工

計
画

モ
デ

ル
施

工
開

始
1
0
日

前
○

△
盛

土
モ

デ
ル

施
工

計
画

書
突

砂
法

・
盛

土
モ

デ
ル

施
工

報
告

△
盛

土
モ

デ
ル

施
工

報
告

書
様

式
‐
2
(1

),(
2
),(

3
)

△
締

固
め

度
測

定
結

果
報

告
書

様
式

-
4

△
表

面
沈

下
量

測
定

結
果

報
告

書
様

式
-
3

△
ベ

ン
ケ

ル
マ

ン
ビ

ー
ム

に
よ

る
た

わ
み

量
測

定
試

験
様

式
‐
1
0
7

△
地

盤
の

変
形

係
数

測
定

結
果

報
告

様
式

‐
1
1

切
土

管
理

切
土

路
床

調
査

報
告

書
○

○
切

土
路

床
調

査
報

告
書

試
験

様
式

‐
1
4
0

ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

質
判

定
試

験
計

画
書

○
○

ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

質
判

定
試

験
計

画
書

自
由

様
式

○
ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

砂
､軟

岩
､硬

岩
判

定
試

験
報

告
書

（
そ

の
1
）

様
式

‐
7

○
ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

砂
､軟

岩
､硬

岩
判

定
試

験
用

紙
（
そ

の
２

）
様

式
‐
8

○
ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

砂
､軟

岩
､硬

岩
判

定
試

験
用

紙
（
そ

の
３

）
様

式
‐
9

転
石

混
入

判
定

試
験

計
画

○
△

転
石

混
入

判
定

試
験

計
画

書
転

石
の

混
入

率
に

よ
る

土
砂

､軟
岩

判
定

試
験

報
告

書
試

験
完

了
後

速
や

か
に

○
○

転
石

の
混

入
率

に
よ

る
土

砂
､軟

岩
判

定
試

験
報

告
書

様
式

‐
1
0

切
土

工
・
基

準
試

験
報

告
○

△
基

準
試

験
報

告
書

切
土

工
・
動

態
観

測
計

画
○

△
動

態
観

測
計

画
書

切
土

工
施

工
計

画
書

○
△

施
工

計
画

書
自

由
様

式
試

験
盛

土
計

画
書

○
△

試
験

盛
土

に
お

け
る

施
工

計
画

，
軟

弱
地

盤
対

策
工

計
画

，
動

態
観

測
計

画
書

自
由

様
式

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
施

工
計

画
○

△
軟

弱
地

盤
上

の
盛

土
に

お
け

る
施

工
計

画
，

軟
弱

地
盤

対
策

工
計

画
，

動
態

観
測

計
画

書
自

由
様

式

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
　

表
層

排
水

工
材

料
試

験
報

告
書

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○

△
土

質
試

験
結

果
報

告
書

自
由

様
式

土
の

粒
度

試
験

J
G

S
　

№
8
3
4
1
，

8
3
4
3

土
の

透
水

試
験

J
G

S
　

№
8
6
2
1

基
準

試
験

報
告

書
試

験
完

了
後

速
や

か
に

○
△

基
準

試
験

結
果

報
告

書
自

由
様

式
土

の
粒

度
試

験
J
G

S
　

№
8
3
4
1
，

8
3
4
3

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
　

地
盤

改
良

工
材

料
試

験
報

告
書

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○

△
土

質
試

験
結

果
報

告
書

自
由

様
式

土
の

粒
度

試
験

J
G

S
　

№
8
3
4
1
，

8
3
4
3

土
の

透
水

試
験

J
G

S
　

№
8
6
2
1

（
サ

ン
ド

ド
レ

ー
ン

，
グ

ラ
ベ

ル
ド

レ
ー

ン
工

）
基

準
試

験
報

告
書

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○

△
基

準
試

験
結

果
報

告
書

自
由

様
式

土
の

粒
度

試
験

J
G

S
　

№
8
3
4
1
，

8
3
4
3

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
　

地
盤

改
良

工
基

準
試

験
報

告
書

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
ド

レ
ー

ン
材

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

（
プ

ラ
ス

チ
ッ

ク
ボ

ー
ド

ド
レ

ー
ン

工
）

セ
メ

ン
ト

モ
ル

タ
ル

吹
付

及
び

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

施
工

計
画

○
△

セ
メ

ン
ト

モ
ル

タ
ル

吹
付

及
び

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

施
工

計
画

書
基

準
試

験
結

果
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

吹
付

開
始

の
2
日

前
ま

で
○

○
基

準
試

験
結

果
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

管
理

様
式

-
3
2
0
1

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

塩
化

分
含

有
量

（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

方
法

）
試

験
様

式
番

号
3
0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
粗

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

△
セ

メ
ン

ト
品

質
試

験
自

由
様

式
粒

度
（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

△
水

質
試

験
自

由
様

式
△

混
和

材
料

品
質

試
験

自
由

様
式

△
補

強
用

金
網

品
質

管
理

自
由

様
式

△
鉄

筋
（
ア

ン
カ

ー
）
品

質
管

理
自

由
様

式
吹

付
試

験
報

告
書

吹
付

開
始

の
2
日

前
ま

で
○

△
吹

付
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
4

施
工

計
画

書
○

△
施

工
計

画
書

自
由

様
式

基
準

試
験

結
果

報
告

書
（
計

量
器

の
検

査
）

吹
付

開
始

の
2
日

前
ま

で
○

△
基

準
試

験
結

果
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

管
理

様
式

-
3
2
0
1

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

洗
い

試
験

で
失

わ
れ

る
も

の
（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

耐
久

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
粗

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

△
セ

メ
ン

ト
品

質
試

験
自

由
様

式
△

水
質

試
験

自
由

様
式

△
混

和
材

料
品

質
試

験
自

由
様

式
△

補
強

用
金

網
品

質
管

理
自

由
様

式
△

鉄
筋

（
ア

ン
カ

ー
）
品

質
管

理
自

由
様

式
吹

付
試

験
報

告
書

吹
付

開
始

の
2
日

前
ま

で
○

△
吹

付
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
4

試
験

様
式

‐
1
1
1

モ
デ

ル
施

工
報

告
結

果
の

検
討

が
完

了
後

速
や

か
に

○

土
工

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
3
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

基
準

試
験

結
果

報
告

書
試

験
完

了
後

速
や

か
に

○
△

基
準

試
験

結
果

報
告

書

結
果

の
検

討
が

完
了

後
速

や
か

に
○

ﾌ
ﾞﾙ

ﾄﾞ
ｰ
ｻ

ﾞに
よ

る
土

砂
、

軟
岩

、
硬

岩
判

定
試

験
報

告
書

試
験

完
了

後
速

や
か

に
○○

○ ○

細
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
2

○

粗
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
3

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工

切
土

工
セ

メ
ン

ト
モ

ル
タ

ル
吹

付
工

及
び

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

工
基

準
試

験
報

告
書

（
材

料
試

験
）

吹
付

開
始

の
1
0
日

前
ま

で
○

細
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
2

○

粗
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
3

切
土

工
　

吹
付

の
り

枠
工

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
試

験
）

吹
付

開
始

の
1
0
日

前
ま

で
○

○

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
施

工
計

画
書

○
△

施
工

計
画

書
自

由
様

式
基

準
試

験
結

果
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

施
工

開
始

2
日

前
ま

で
○

△
基

準
試

験
結

果
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

管
理

様
式

-
3
2
0
1

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

洗
い

試
験

で
失

わ
れ

る
も

の
（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

耐
久

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
粗

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

△
セ

メ
ン

ト
品

質
試

験
自

由
様

式
△

水
質

試
験

自
由

様
式

△
混

和
材

料
品

質
試

験
自

由
様

式
△

補
強

用
金

網
品

質
管

理
自

由
様

式
△

鉄
筋

（
ア

ン
カ

ー
）
品

質
管

理
自

由
様

式
施

工
計

画
書

○
△

施
工

計
画

書
自

由
様

式
注

入
材

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
よ

る
コ

ン
ク

リ
ー

ト
施

工
管

理
要

領
に

よ
る

補
強

材
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

ナ
ッ

ト
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

プ
レ

ー
ト

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
そ

の
他

の
材

料
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

削
孔

開
始

の
2
日

前
ま

で
グ

ラ
ウ

ト
の

配
合

試
験

管
理

様
式

-
3
5
0
1

施
工

計
画

書
○

△
施

工
計

画
書

自
由

様
式

○
注

入
材

（
材

料
）

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
よ

る
コ

ン
ク

リ
ー

ト
施

工
管

理
要

領
に

よ
る

○
グ

ラ
ウ

ト
の

配
合

試
験

管
理

様
式

-
3
5
0
1

○
テ

ン
ド

ン
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
定

着
具

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
○

支
圧

板
及

び
台

座
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
水

密
性

自
由

様
式

グ
ラ

ウ
ン

ド
ア

ン
カ

ー
の

水
密

性
試

験
方

法
試

験
様

式
番

号
1
2
2

○
防

食
材

料
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
防

食
材

料
（
塗

膜
系

材
料

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
独

立
受

圧
板

（
二

次
製

品
）

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
○

グ
ラ

ウ
ト

の
配

合
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
5
0
1

グ
ラ

ウ
ト

の
配

合
試

験
報

告
書

製
造

工
場

の
様

式
切

土
補

強
土

工
の

管
理

様
式

-
3
5
0
1
へ

統
合

切
土

工
　

水
抜

ボ
ー

リ
ン

グ
工

基
準

試
験

報
告

書
削

孔
開

始
の

1
0
日

前
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
集

水
管

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
ラ

イ
ナ

ー
プ

レ
ー

ト
、

付
属

品
）

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
検

査
路

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
天

蓋
）

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
集

水
管

・
排

水
管

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

施
工

計
画

書
施

工
日

の
6
0
日

前
○

△
施

工
計

画
書

自
由

様
式

基
準

試
験

報
告

書
（
計

量
器

の
検

査
）

施
工

開
始

1
0
日

前
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
計

量
器

の
検

査
）

管
理

様
式

‐
8
0
1

基
準

試
験

報
告

書
（
計

量
器

の
検

査
）

管
理

様
式

‐
8
0
1

含
水

比
（
土

の
含

水
比

試
験

）
J
G

S
　

№
8
3
3
1

吸
水

率
（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

湿
潤

密
度

（
土

の
湿

潤
密

度
試

験
）

J
G

S
　

№
8
3
8
2

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

J
G

S
　

№
8
3
4
1
,8

3
4
2
,8

3
4
3

△
セ

メ
ン

ト
品

質
試

験
自

由
様

式
△

水
質

試
験

自
由

様
式

△
敷

金
網

品
質

管
理

自
由

様
式

△
遮

水
シ

ー
ト

自
由

様
式

△
防

水
シ

ー
ト

自
由

様
式

△
緩

衝
材

自
由

様
式

△
定

着
材

自
由

様
式

セ
メ

ン
ト

　
規

格
証

明
書

・
品

質
試

験
報

告
書

製
造

工
場

の
様

式
水

　
品

質
試

験
報

告
書

自
由

様
式

セ
メ

ン
ト

　
規

格
証

明
書

・
品

質
試

験
報

告
書

自
由

様
式

原
料

土
　

品
質

試
験

報
告

書
自

由
様

式
起

泡
剤

　
品

質
試

験
報

告
書

自
由

様
式

配
合

計
算

書
自

由
様

式
繊

維
補

強
コ

ン
ク

リ
ー

ト
吹

付
工

施
工

計
画

○
△

繊
維

補
強

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

工
施

工
計

画
書

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

塩
化

分
含

有
量

（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

方
法

）
試

験
様

式
番

号
3
0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
乾

燥
）
吸

水
率

（
粗

骨
材

の
密

度
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

容
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

石
・
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
量

（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

量
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
，

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
性

試
験

法
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
）

△
セ

メ
ン

ト
品

質
試

験
自

由
様

式
試

験
様

式
番

号
3
0
6

△
水

質
試

験
自

由
様

式
△

混
和

材
料

品
質

試
験

自
由

様
式

△
補

強
用

金
網

品
質

管
理

自
由

様
式

△
鉄

筋
（
ア

ン
カ

ー
）
品

質
管

理
自

由
様

式
△

鋼
繊

維
自

由
様

式
△

非
鋼

繊
維

自
由

様
式

基
準

試
験

報
告

（
吹

付
試

験
）

吹
付

開
始

の
2
日

前
ま

で
○

△
吹

付
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
6
0
1
,3

6
0
4
,3

6
0
5

カ
ル

バ
ー

ト
工

パ
イ

プ
カ

ル
バ

ー
ト

の
材

料
規

格
施

工
開

始
の

1
0
日

前
ま

で
○

△
パ

イ
プ

カ
ル

バ
ー

ト
の

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

自
由

様
式

製
造

工
場

の
様

式

細
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
2

△

粗
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
3

土
工

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
2
/
3
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

切
土

工
　

現
場

打
ち

枠
工

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
試

験
）

施
工

開
始

1
0
日

前
ま

で
○

△

切
土

工
　

グ
ラ

ウ
ン

ド
ア

ン
カ

ー
工

基
準

試
験

報
告

書
施

工
開

始
の

1
0
日

前
ま

で
○

切
土

工
　

集
水

井
工

基
準

試
験

報
告

書
施

工
日

の
1
0
日

前

切
土

工
　

切
土

補
強

土
工

基
準

試
験

報
告

書
施

工
開

始
の

1
0
日

前
ま

で
○

○

原
料

土
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

‐
8
0
2

基
準

試
験

報
告

書
（
室

内
試

験
）

施
工

開
始

1
0
日

前
○

△

室
内

試
験

報
告

書

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
）

施
工

開
始

2
0
日

前
○

△ ○

粗
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
3 「

作
成

者
」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

管
理

様
式

‐
8
0
3

繊
維

補
強

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

工

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
試

験
）

吹
付

開
始

の
1
0
日

前
ま

で
○

○

細
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
2
0
2

気
泡

混
合

軽
量

盛
土

工
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

中
盛

土
管

理
（
Ｒ

Ｉ・
突

き
砂

法
共

通
）

毎
週

提
出

土
工

日
常

管
理

週
報

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
の

た
め

に
採

取
し

た
試

料
№

,採
取

位
置

,溶
出

試
験

結
果

を
添

付
（
安

定
処

理
の

場
合

）

特
記

事
項

欄
に

タ
ン

ク
リ

ー
チ

ン
グ

試
験

に
よ

る
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

を
記

入
（
安

定
処

理
の

場
合

、
必

要
に

応
じ

て
）

品
質

管
理

図
管

理
様

式
‐
1
0
3

基
準

試
験

ご
と

又
は

出
来

検
査

時
又

は
提

出
を

求
め

ら
れ

た
時

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
結

果
を

記
入

（
安

定
処

理
の

場
合

）
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

報
告

書
を

添
付

（
安

定
処

理
の

場
合

）
タ

ン
ク

リ
ー

チ
ン

グ
試

験
の

供
試

体
ス

ケ
ッ

チ
（
写

し
）
（
安

定
処

理
の

場
合

、
必

要
に

応
じ

て
）

自
主

保
存

施
工

管
理

図
（
構

造
物

裏
込

め
C

-
B

O
X
）

管
理

様
式

‐
1
0
1
(B

1
)

出
来

検
査

時
又

は
提

出
を

求
め

ら
れ

た
時

自
主

保
存

施
工

管
理

図
（
構

造
物

裏
込

め
橋

台
）

管
理

様
式

‐
1
0
1
(B

2
)

出
来

検
査

時
又

は
提

出
を

求
め

ら
れ

た
時

毎
週

提
出

○
○

品
質

管
理

図
管

理
様

式
‐
1
0
1
（
C

）
出

来
検

査
時

又
は

提
出

を
求

め
ら

れ
た

時
毎

週
提

出
○

△
施

工
管

理
図

管
理

様
式

‐
1
0
1
（
E
）

出
来

検
査

時
又

は
提

出
を

求
め

ら
れ

た
時

岩
塊

盛
土

日
常

管
理

試
験

報
告

書
毎

週
提

出
○

○
岩

塊
盛

土
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

‐
1
0
4

盛
り

こ
ぼ

し
橋

台
・
平

板
載

荷
試

験
報

告
試

験
完

了
後

速
や

か
に

○
△

平
板

載
荷

試
験

結
果

報
告

書
様

式
-
1
1

路
床

部
最

終
検

査
報

告
検

査
完

了
後

速
や

か
に

○
△

路
床

部
最

終
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
1
0
5

材
料

分
布

図
工

事
完

了
後

速
や

か
に

○
△

材
料

分
布

図
様

式
-
1
3
,1

4
試

験
様

式
-
1
4
0
材

料
試

験
結

果
を

添
付

盛
土

管
理

（
G

N
S
S
）

G
N

S
S
・
日

常
管

理
試

験
報

告
（
転

圧
回

数
管

理
図

）
毎

週
提

出
○

△
日

常
転

圧
回

数
管

理
図

G
N

S
S
・
日

常
管

理
試

験
報

告
（
週

報
）

毎
週

提
出

○
△

土
工

日
常

管
理

週
報

管
理

様
式

-
1
0
3

G
N

S
S
・
材

料
分

布
図

工
事

完
了

後
速

や
か

に
○

△
材

料
分

布
図

G
N

S
S
・
路

床
部

最
終

検
査

報
告

工
事

完
了

後
速

や
か

に
○

△
路

床
部

最
終

検
査

報
告

書
管

理
様

式
-
1
0
5

切
土

管
理

切
土

工
・
日

常
管

理
試

験
報

告
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

切
土

工
・
施

工
記

録
報

告
○

△
施

工
記

録
報

告
書

気
泡

混
合

軽
量

盛
土

工
日

常
管

理
試

験
報

告
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
8
0
4
,8

0
5

施
工

中
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
週

報
）

吹
付

工
を

施
工

し
た

翌
週

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
週

報
）

管
理

様
式

-
3
2
0
5

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
強

度
試

験
結

果
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
強

度
試

験
結

果
）

管
理

様
式

-
3
2
0
6

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
週

報
）

吹
付

工
を

施
工

し
た

翌
週

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
週

報
）

管
理

様
式

-
3
2
0
5

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
強

度
試

験
結

果
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
強

度
試

験
結

果
）

管
理

様
式

-
3
2
0
6

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
週

報
）

吹
付

工
を

施
工

し
た

翌
週

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
週

報
）

管
理

様
式

-
3
2
0
5

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
強

度
試

験
結

果
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
強

度
試

験
結

果
）

管
理

様
式

-
3
2
0
6

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
グ

ラ
ウ

ト
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

ご
と

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
グ

ラ
ウ

ト
）

管
理

様
式

-
3
5
0
2

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
引

抜
き

試
験

）
引

抜
き

試
験

終
了

後
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
引

抜
き

試
験

）
管

理
様

式
-
3
5
0
3

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
確

認
試

験
）

確
認

試
験

終
了

後
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
確

認
試

験
）

管
理

様
式

-
3
5
0
3

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
動

態
観

測
報

告
書

動
態

観
測

完
了

後
○

○
動

態
観

測
報

告
書

管
理

様
式

-
3
5
0
4

管
理

基
準

警
戒

レ
ベ

ル
に

達
し

た
場

合
は

即
報

告
施

工
記

録
報

告
書

（
週

報
）

○
○

施
工

記
録

報
告

書
（
週

報
）

管
理

様
式

-
3
5
0
5

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
グ

ラ
ウ

ト
）

施
工

し
た

翌
週

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
グ

ラ
ウ

ト
）

管
理

様
式

-
3
5
0
2

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
引

抜
き

試
験

報
告

書
試

験
し

た
翌

週
○

○
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
‐
4
1
0
3

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
多

サ
イ

ク
ル

確
認

試
験

試
験

し
た

翌
週

○
△

多
サ

イ
ク

ル
確

認
試

験
管

理
様

式
‐
4
1
0
3

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
１

サ
イ

ク
ル

確
認

試
験

試
験

し
た

翌
週

○
△

１
サ

イ
ク

ル
確

認
試

験
管

理
様

式
‐
4
1
0
4

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
施

工
記

録
報

告
書

（
週

報
）

試
験

し
た

週
○

△
施

工
記

録
報

告
書

（
週

報
）

管
理

様
式

‐
4
1
0
5

本
線

外
工

事
の

場
合

は
自

主
保

存
ピ

ン
ホ

ー
ル

○
ピ

ン
ホ

ー
ル

試
験

報
告

書
エ

ポ
キ

シ
樹

脂
塗

装
鉄

筋
の

ピ
ン

ホ
ー

ル
試

験
方

法
試

験
様

式
第

番
号

1
3
4

エ
ポ

キ
シ

塗
膜

厚
測

定
報

告
書

（
出

来
形

）
○

△
エ

ポ
キ

シ
塗

膜
厚

測
定

報
告

書
管

理
様

式
‐
4
1
0
6

引
抜

き
試

験
・
多

サ
イ

ク
ル

確
認

試
験

報
告

書
（
出

来
形

）
○

△
多

サ
イ

ク
ル

確
認

試
験

・
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
‐
4
1
0
3

１
サ

イ
ク

ル
確

認
試

験
（
出

来
形

）
○

△
１

サ
イ

ク
ル

確
認

試
験

管
理

様
式

‐
4
1
0
4

切
土

工
　

抑
止

杭
工

施
工

記
録

報
告

書
（
出

来
形

）
○

△
施

工
記

録
報

告
書

管
理

様
式

‐
4
2
0
1

切
土

工
　

水
抜

ボ
ー

リ
ン

グ
工

施
工

記
録

報
告

書
（
日

報
）
（
出

来
形

）
○

△
施

工
記

録
報

告
書

管
理

様
式

‐
4
3
0
1

施
工

記
録

報
告

書
（
出

来
形

）
○

△
施

工
記

録
報

告
書

管
理

様
式

‐
4
2
0
1

施
工

記
録

報
告

書
（
日

報
）
（
出

来
形

）
○

△
施

工
記

録
報

告
書

（
日

報
）

管
理

様
式

‐
4
3
0
1

繊
維

補
強

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

工
日

常
管

理
試

験
報

告
（
週

報
）

吹
付

工
を

施
工

し
た

翌
週

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
週

報
）

管
理

様
式

-
3
6
0
2

日
常

管
理

試
験

報
告

（
強

度
試

験
結

果
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
強

度
試

験
結

果
）

管
理

様
式

-
3
6
0
3

日
常

管
理

試
験

報
告

（
洗

い
分

析
試

験
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
洗

い
分

析
試

験
）

管
理

様
式

-
3
6
0
4

日
常

管
理

試
験

報
告

（
曲

げ
タ

フ
ネ

ス
試

験
）

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

1
0
回

ご
と

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
曲

げ
タ

フ
ネ

ス
試

験
）

管
理

様
式

-
3
6
0
5

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
　

動
態

観
測

日
常

管
理

報
告

毎
日

○
△

動
態

観
測

デ
ー

タ
自

由
様

式
定

期
管

理
報

告
次

段
階

の
盛

土
敷

な
ら

し
施

工
前

○
△

変
位

速
度

図
，

安
定

管
理

図
自

由
様

式

月
1
回

○
△

沈
下

管
理

図
．

土
量

管
理

自
由

様
式

臨
時

報
告

変
状

，
計

器
異

常
確

認
後

速
や

か
に

○
△

現
場

の
変

状
，

計
器

異
常

報
告

自
由

様
式

検
討

報
告

必
要

の
都

度
○

△
日

常
，

定
期

，
臨

時
報

告
を

受
け

て
の

施
工

の
変

更
・
追

加
計

画
自

由
様

式
暫

定
舗

装
の

施
工

高
検

討
軟

弱
地

盤
上

の
盛

土
工

　
表

層
排

水
工

日
常

管
理

試
験

報
告

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

自
由

様
式

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
　

地
盤

改
良

工
日

常
管

理
試

験
報

告
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
自

由
様

式
J
G

S
№

8
3
4
1
，

8
3
4
3
の

粒
度

試
験

結
果

を
添

付
（
サ

ン
ド

ド
レ

ー
ン

，
グ

ラ
ベ

ル
ド

レ
ー

ン
工

）
軟

弱
地

盤
上

の
盛

土
工

　
地

盤
改

良
工

日
常

管
理

試
験

報
告

材
令

2
8
日

に
お

け
る

強
度

試
験

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
強

度
試

験
）

自
由

様
式

（
深

層
混

合
処

理
工

）
必

要
の

都
度

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
支

持
力

確
認

）
自

由
様

式
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

△
土

工
施

工
基

面
調

書
（
高

さ
）

様
式

‐
1
1

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

土
工

施
工

基
面

調
書

（
幅

員
）

様
式

‐
1
2

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

の
り

面
長

調
書

様
式

‐
1
3

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

メ
ー

ソ
ン

リ
ー

工
調

書
様

式
‐
1
4

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

パ
イ

プ
カ

ル
バ

ー
ト

調
書

様
式

‐
1
5

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

用
・
排

水
構

造
物

出
来

形
調

書
様

式
‐
1
6
（
１

）
～

（
３

）
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

△
載

荷
盛

土
調

書
様

式
‐
1
7

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

表
層

排
水

工
調

書
様

式
‐
1
8

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

気
泡

混
合

軽
量

土
様

式
‐
1
9

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

補
強

土
壁

調
書

様
式

-
2
0
-
2
2

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
△

軟
弱

地
盤

対
策

工
　

地
盤

改
良

工
調

書
自

由
様

式
試

験
施

工
報

告
書

試
験

施
工

終
了

後
速

や
か

に
○

△

試
験

盛
土

報
告

書
試

験
盛

土
終

了
後

速
や

か
に

○
△

軟
弱

地
盤

上
の

盛
土

工
に

お
け

る
試

験
盛

土
報

告
書

自
由

様
式

△
試

験
概

要
様

式
-
C

1
△

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
結

果
一

覧
様

式
-
C

2
,C

3
○

土
質

試
験

報
告

書
試

験
様

式
-
1
4
0

△
配

合
試

験
報

告
書

,現
場

配
合

計
算

書
△

施
工

前
　

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
結

果
（
正

）
自

由
様

式
供

試
体

個
数

ご
と

の
計

量
証

明
書

（
正

）
○

品
質

管
理

図
試

験
様

式
‐
1
0
3
Ｃ

△
路

盤
準

備
・
下

層
路

盤
・
上

層
路

盤
・
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
安

定
処

理
路

盤
工

検
査

お
よ

び
出

来
型

調
書

△
施

工
中

　
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

（
正

）
自

由
様

式
供

試
体

個
数

ご
と

の
計

量
証

明
書

（
正

）
△

タ
ン

ク
リ

ー
チ

ン
グ

試
験

の
供

試
体

ス
ケ

ッ
チ

（
正

）
自

由
様

式
△

タ
ン

ク
リ

ー
チ

ン
グ

　
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

（
正

）
自

由
様

式
動

態
観

測
報

告
書

工
事

完
了

後
速

や
か

に
○

△
動

態
観

測
報

告
書

自
由

様
式

，
様

式
-
1
2
,1

3
注

1
）

注
1
）
盛

り
こ

ぼ
し

橋
台

盛
土

地
盤

、
補

強
土

壁
の

場
合

動
態

観
測

電
子

デ
ー

タ
工

事
完

了
後

速
や

か
に

○
△

動
態

観
測

シ
ス

テ
ム

に
よ

る
自

由
様

式

土
工

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
3
/
3
）

毎
週

提
出

管
理

様
式

‐
1
0
3
C

（
安

定
処

理
の

場
合

）

基
準

試
験

ご
と

又
は

出
来

検
査

時
又

は
提

出
を

求
め

ら
れ

た
時

切
土

工
セ

メ
ン

ト
モ

ル
タ

ル
吹

付
工

及
び

コ
ン

ク
リ

ー

切
土

工
　

吹
付

の
り

枠
工

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

日
常

管
理

試
験

報
告

書
○

○

施
工

後
共

通

六
価

ク
ロ

ム
総

括
報

告
書

工
事

完
了

後
○

切
土

工
　

現
場

打
ち

コ
ン

ク
リ

ー
ト

枠
工

切
土

工
　

切
土

補
強

土
工

切
土

工
　

グ
ラ

ウ
ン

ド
ア

ン
カ

ー
工

切
土

工
　

集
水

井
工

共
通

○
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
○

の
り

面
調

査
表

様
式

-
1

調
査

対
象

の
り

面
の

概
略

図
（
展

開
図

及
び

横
断

図
）
、

現
況

写
真

（
全

景
及

び
近

接
写

真
）

自
由

様
式

○
土

壌
硬

度
試

験
様

式
-
5

○
土

壌
の

Ｐ
Ｈ

試
験

試
験

様
式

-
6
0
2

工
法

概
要

　
施

工
す

る
工

法
の

概
要

種
子

配
合

　
導

入
植

物
の

性
質

及
び

配
合

吹
付

基
材

　
使

用
計

画
及

び
配

合
計

画
使

用
機

械
　

施
工

時
の

使
用

機
械

の
種

類
及

び
台

数
施

　
　

　
工

　
施

工
方

法
、

品
質

管
理

及
び

施
工

時
期

養
　

　
　

生
　

養
生

方
法

及
び

日
数

安
全

管
理

　
安

全
管

理
方

法
工

程
管

理
　

工
程

管
理

方
法

施
工

管
理

　
施

工
管

理
方

法
試

験
施

工
計

画
○

△
植

生
工

　
試

験
施

工
計

画
書

試
験

施
工

結
果

報
告

試
験

施
工

後
1
5
,3

0
,6

0
,1

8
0
経

過
時

○
△

植
生

工
　

試
験

施
工

報
告

書
様

式
-
2

発
芽

試
験

報
告

○
△

植
生

工
　

発
芽

試
験

報
告

書

使
用

材
料

記
録

表
施

工
6
0
日

後
○

△
使

用
材

料
記

録
表

様
式

-
3

出
来

形
調

書
施

工
6
0
日

後
○

△
出

来
形

調
書

自
由

様
式

植
生

の
り

面
工

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

植
生

の
り

面
工

の
り

面
調

査
報

告
施

工
開

始
前

○

施
工

計
画

書
　

施
工

後
植

生
の

り
面

工

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

施
工

開
始

前
○

△
自

由
様

式

様
式

-
4
,6

,7
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
レ

デ
ィ

ー
ミ

ク
ス

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
材

料
自

由
様

式

計
量

お
よ

び
練

混
ぜ

自
由

様
式

運
搬

お
よ

び
打

込
み

自
由

様
式

養
生

自
由

様
式

継
目

工
自

由
様

式

鉄
筋

工
自

由
様

式

型
枠

お
よ

び
支

保
工

自
由

様
式

表
面

仕
上

げ
自

由
様

式

マ
ス

コ
ン

ク
リ

ー
ト

対
策

自
由

様
式

寒
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

暑
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

水
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

特
殊

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

工
場

製
品

自
由

様
式

橋
脚

お
よ

び
橋

台
へ

の
荷

重
載

荷
自

由
様

式

橋
面

の
一

時
使

用
自

由
様

式

環
境

保
全

自
由

様
式

施
工

管
理

試
験

自
由

様
式

コ
ン

ク
リ

ー
ト

技
術

者
の

配
置

自
由

様
式

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

計
画

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○
△

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

計
画

書
管

理
様

式
-
H

3
9
1

工
事

の
位

置
及

び
運

搬
経

路
図

自
由

様
式

工
場

配
置

図
自

由
様

式
J
IS

工
場

表
示

許
可

書
（
写

し
）

自
由

様
式

J
IS

工
場

の
場

合
品

質
管

理
体

制
及

び
品

質
管

理
手

法
自

由
様

式
計

量
器

の
静

荷
重

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
1

使
用

す
る

工
場

に
お

け
る

定
期

検
査

既
存

資
料

で
も

良
い

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

骨
材

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

品
質

基
準

J
IS

 A
 5

3
0
8
の

様
式

J
IS

A
5
3
0
8
の

様
式

を
添

付
す

る
。

計
画

配
合

J
IS

 A
 5

3
0
8
の

様
式

J
IS

A
5
3
0
8
の

様
式

を
添

付
す

る
。

配
合

条
件

の
算

出
根

拠
自

由
様

式
配

合
条

件
の

算
出

根
拠

を
自

由
様

式
で

提
出

す
る

。
配

合
計

画
（
試

し
練

り
の

た
め

計
画

配
合

）
自

由
様

式
算

出
根

拠
を

自
由

様
式

で
提

出
す

る
セ

メ
ン

ト
（
試

験
成

績
表

）
製

造
工

場
の

様
式

製
造

会
社

の
社

印
を

押
し

た
正

規
の

も
の

を
添

付
す

る
。

水
（
品

質
試

験
報

告
書

）
自

由
様

式
混

和
剤

（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
会

社
の

様
式

製
造

会
社

の
社

印
を

押
し

た
正

規
の

も
の

を
添

付
す

る
。

基
準

試
験

報
告

書
（
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

 A
 5

0
0
5
の

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0
-
1

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
1
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

基
準

試
験

報
告

書
（
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

 A
 5

0
0
5
の

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

柔
ら

か
い

石
片

（
ひ

っ
か

き
硬

さ
に

よ
る

粗
骨

材
中

の
軟

石
量

試
験

試
験

様
式

番
号

3
1
6

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
試

験
様

式
番

号
3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0
-
2

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

○
練

混
ぜ

試
験

結
果

管
理

様
式

‐
D

3
3
1

○
強

度
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
D

3
3
2

○
試

し
練

り
配

合
計

算
書

管
理

様
式

-
D

3
3
3

△
配

合
修

正
計

算
結

果
自

由
様

式
△

判
定

が
不

合
格

の
理

由
及

び
対

策
自

由
様

式
非

破
壊

試
験

（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

作
成

後
速

や
か

に
○

△
非

破
壊

試
験

（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

（
基

準
供

試
体

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
9
-
1

鉄
筋

基
準

試
験

報
告

書
（
鉄

筋
）

鉄
筋

加
工

開
始

の
1
0
日

以
前

○
○

基
準

試
験

報
告

書
（
鉄

筋
）

管
理

様
式

‐
E
3
4
1

ガ
ス

圧
接

施
工

試
験

報
告

書
ガ

ス
圧

接
開

始
の

2
0
日

以
前

○
○

ガ
ス

圧
接

施
工

試
験

報
告

書
管

理
様

式
‐
E
3
4
2

機
械

継
手

引
張

試
験

報
告

書
機

械
継

手
開

始
の

2
0
日

以
前

○
△

機
械

継
手

引
張

試
験

報
告

書
自

由
様

式
コ

ン
ク

リ
ー

ト
縁

石
基

準
試

験
報

告
書

縁
石

の
製

造
開

始
前

に
1
回

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
寒

冷
地

域
の

工
場

製
コ

ン
ク

リ
ー

ト
縁

石
）

管
理

様
式

‐
G

3
6
1

温
度

管
理

図
自

記
記

録
用

紙
施

工
中

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

定
期

管
理

試
験

翌
月

の
1
0
日

ま
で

○
計

量
器

の
静

荷
重

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
1

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

骨
材

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0
-
1

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
1
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

計
画

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○
△

使
用

す
る

工
場

に
お

け
る

定
期

検
査

既
存

資
料

で
も

良
い

。
た

だ
し

、
管

理
様

式
-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

○

管
理

様
式

‐
C

3
2
3

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
製

造
工

場
の

概
要

管
理

様
式

‐
A

3
0
1

○

基
準

試
験

報
告

書
（
製

造
設

備
及

び
配

合
設

計
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
2

○ ○

試
し

練
り

報
告

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

2
0
日

以
前

○

○

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
3

○

管
理

様
式

‐
C

3
2
2

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

使
用

確
認

願
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○

頻
度

1
回

/
6
ヶ

月

○

基
準

試
験

報
告

書
（
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

管
理

様
式

‐
C

3
2
2

・
頻

度
1
回

/
6
ヶ

月
・
使

用
す

る
工

場
に

お
け

る
定

期
検

査
既

存
資

料
で

も
良

い
。

た
だ

し
、

管
理

様
式

-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

基
準

試
験

報
告

（
試

し
練

り
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
4

○

定
期

管
理

試
験

（
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
5 「

作
成

者
」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

中
レ

デ
ィ

ー
ミ

ク
ス

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
定

期
管

理
試

験
翌

月
の

1
0
日

ま
で

○
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

柔
ら

か
い

石
片

（
ひ

っ
か

き
硬

さ
に

よ
る

粗
骨

材
中

の
軟

石
量

試
験

試
験

様
式

番
号

3
1
6

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
試

験
様

式
番

号
3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0
-
2

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

○
定

期
管

理
試

験
（
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
6

基
準

現
場

配
合

計
算

書
管

理
様

式
‐
D

3
3
4

基
準

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
添

付
（
管

理
様

式
-
D

3
3
4
）

○
練

混
ぜ

試
験

結
果

管
理

様
式

‐
D

3
3
1

基
準

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
添

付
（
管

理
様

式
-
D

3
3
1
）

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

月
報

・
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
7
-
1

印
字

記
録

自
由

様
式

印
字

記
録

は
自

主
保

存
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

月
報

・
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
7
-
2

印
字

記
録

自
由

様
式

印
字

記
録

は
自

主
保

存
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
管

理
図

・
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
8
-
1

異
常

が
認

め
ら

れ
た

場
合

は
3
0
個

未
満

で
も

速
や

か
に

報
告

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
管

理
図

・
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
8
-
2

非
破

壊
試

験
（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

構
造

物
ご

と
、

作
成

後
速

や
か

に
△

非
破

壊
試

験
（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

管
理

様
式

‐
A

3
0
9
-
2

測
定

箇
所

の
図

面
非

破
壊

試
験

（
か

ぶ
り

）
報

告
書

構
造

物
ご

と
、

作
成

後
速

や
か

に
△

非
破

壊
試

験
（
か

ぶ
り

）
報

告
書

管
理

様
式

‐
A

3
1
0

測
定

箇
所

の
図

面
自

由
様

式
コ

ン
ク

リ
ー

ト
縁

石
日

常
管

理
試

験
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
寒

冷
地

域
の

工
場

製
コ

ン
ク

リ
ー

ト
縁

石
）

管
理

様
式

‐
G

3
6
2

温
度

管
理

図
自

記
記

録
用

紙
施

工
後

○
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

設
結

果
報

告
書

（
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
I3

7
1

○
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

設
結

果
報

告
書

（
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
I3

7
2

コ
ン

ク
リ

ー
ト

擁
壁

調
書

△
コ

ン
ク

リ
ー

ト
擁

壁
工

調
書

出
来

形
様

式
‐
1

△
C

-
B

x　
幅

△
C

-
B

x　
長

さ
△

C
-
B

x　
W

IN
G

　
W

A
L
L
長

さ
及

び
厚

さ
△

C
-
B

x　
斜

角
方

向
△

C
-
B

x　
高

さ
△

橋
長

、
支

間
長

、
径

間
長

出
来

形
様

式
‐
3

△
幅

員
、

地
覆

（
幅

、
高

さ
）
、

壁
高

欄
（
幅

、
高

さ
）

△
床

版
（
高

さ
）

△
伸

縮
継

手
（
フ

ィ
ン

ガ
ー

ジ
ョ
イ

ン
ト

）
△

伸
縮

継
手

（
カ

ッ
ト

オ
フ

ジ
ョ
イ

ン
ト

）
△

ガ
ー

ド
レ

ー
ル

ポ
ス

ト
孔

△
橋

台
出

来
形

様
式

‐
4

△
橋

脚
（
壁

橋
脚

）
△

橋
脚

（
独

立
式

橋
脚

）
△

橋
長

出
来

形
様

式
‐
5

△
幅

員
△

地
覆

幅
△

斜
材

の
幅

と
長

さ
△

床
版

の
高

さ
△

下
面

の
高

さ
（
建

築
限

界
と

の
関

連
）

ク
リ

ア
ラ

ン
ス

５
m

未
満

の
橋

梁
ポ

ス
ト

テ
ン

シ
ョ
ン

桁
出

来
形

調
書

△
ポ

ス
ト

テ
ン

シ
ョ
ン

桁
出

来
形

調
書

出
来

形
様

式
‐
6

プ
レ

キ
ャ

ス
ト

Ｐ
Ｃ

床
版

出
来

形
調

書
△

プ
レ

キ
ャ

ス
ト

Ｐ
Ｃ

床
版

出
来

形
調

書
出

来
形

様
式

‐
7

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
全

体
基

礎
杭

及
び

ケ
ー

ソ
ン

工
施

工
計

画
○

△
基

礎
杭

及
び

ケ
ー

ソ
ン

工
　

施
工

計
画

書
既

製
ぐ

い
製

品
検

査
記

録
（
工

場
）

製
品

搬
入

時
毎

○
△

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
0
8

コ
ン

ク
リ

ー
ト

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

（
工

場
）

基
礎

工
施

工
前

○
△

R
C

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
1
1

製
品

検
査

記
録

（
工

場
）

基
礎

工
施

工
前

○
△

P
C

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
1
2

製
品

検
査

記
録

（
工

場
）

基
礎

工
施

工
前

○
△

P
H

C
ぐ

い
製

品
検

査
記

録
管

理
様

式
-
5
1
2

製
品

検
査

記
録

（
現

場
）

基
礎

工
施

工
前

○
△

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
0
8

鋼
管

ぐ
い

鋼
管

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

製
品

搬
入

時
毎

○
△

鋼
管

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
0
9
-
1

突
起

付
き

鋼
管

製
品

検
査

記
録

製
品

搬
入

時
毎

○
△

突
起

付
き

鋼
管

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
0
9
-
3

金
属

材
料

引
張

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
金

属
材

料
引

張
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
4

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
5

鋼
管

矢
板

鋼
管

矢
板

製
品

検
査

記
録

製
品

搬
入

時
毎

○
△

鋼
管

矢
板

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
0
9
-
2

金
属

材
料

引
張

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
金

属
材

料
引

張
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
4

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
5

H
鋼

ぐ
い

H
鋼

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

下
部

工
施

工
前

○
△

H
鋼

ぐ
い

製
品

検
査

記
録

管
理

様
式

-
5
1
0

金
属

材
料

引
張

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
金

属
材

料
引

張
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
4

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
着

金
属

の
衝

撃
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
5

人
力

掘
削

（
深

礎
　

ラ
イ

ナ
ー

プ
レ

ー
ト

）
ラ

イ
ナ

ー
プ

レ
ー

ト
の

材
質

検
査

報
告

書
基

礎
工

施
工

前
○

△
ラ

イ
ナ

ー
プ

レ
ー

ト
の

材
質

検
査

報
告

書
製

造
工

場
の

様
式

裏
込

め
グ

ラ
ウ

ト
　

基
準

試
験

報
告

書
基

礎
工

施
工

前
○

○
裏

込
め

グ
ラ

ウ
ト

　
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
2
1

オ
ー

プ
ン

ケ
ー

ソ
ン

刃
口

の
材

料
検

査
報

告
書

刃
口

据
付

開
始

前
○

△
刃

口
の

材
料

検
査

報
告

書
工

場
様

式
ニ

ュ
ー

マ
チ

ッ
ク

ケ
ー

ソ
ン

刃
口

の
材

料
検

査
報

告
書

刃
口

据
付

開
始

前
○

△
刃

口
の

材
料

検
査

報
告

書
工

場
様

式
鋼

構
造

物
工

全
体

○
△

鋼
構

造
物

工
　

施
工

計
画

書
鋼

構
造

物
の

詳
細

設
計

○
△

鋼
構

造
物

　
詳

細
設

計
完

了
届

○
△

鋼
構

造
物

　
細

部
構

造
の

変
更

確
認

願

使
用

材
料

明
細

書
○

△
使

用
材

料
明

細
書

管
理

様
式

-
1
0
5

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

溶
接

施
工

試
験

　
試

験
記

録
○

△
溶

接
施

工
試

験
　

試
験

記
録

適
宜

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

○
△

鋼
構

造
物

　
塗

料
の

品
質

規
格

証
明

書

○
△

鋼
構

造
物

　
塗

料
の

抜
取

検
査

証
明

書

○
△

鋼
構

造
物

　
仮

組
立

検
査

計
画

書

金
属

溶
射

　
事

前
確

認
試

験
結

果
報

告
書

○
△

金
属

溶
射

　
事

前
確

認
試

験
結

果
報

告
書

管
理

様
式

-
1
1
5

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

金
属

溶
射

　
事

前
確

認
試

験
結

果
表

○
△

金
属

溶
射

　
事

前
確

認
試

験
結

果
表

管
理

様
式

-
1
1
6

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

プ
レ

ス
ト

レ
ス

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
構

造
物

工
全

体
○

△
P
C

構
造

物
工

　
施

工
計

画
書

P
C

構
造

物
の

詳
細

設
計

○
△

P
C

構
造

物
　

詳
細

設
計

完
了

届
P
C

工
法

○
△

P
C

定
着

工
法

確
認

願
P
C

鋼
材

引
張

○
△

P
C

工
法

の
変

更
確

認
願

○
△

P
C

鋼
材

規
格

証
明

書

○
△

P
C

鋼
材

　
緊

張
計

画
書

P
C

グ
ラ

ウ
ト

基
準

試
験

（
室

内
試

験
）

注
入

開
始

の
１

ヵ
月

前
○

○
基

準
試

験
報

告
書

　
室

内
試

験
（
そ

の
１

）
管

理
様

式
-
3
0
1
‐
1

セ
メ

ン
ト

（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

プ
レ

ミ
ッ

ク
ス

材
（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

水
（
品

質
試

験
報

告
書

）
（
P
C

グ
ラ

ウ
ト

の
練

混
ぜ

に
用

い
る

水
の

試
験

試
験

様
式

-
1

混
和

剤
（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

注
入

開
始

の
１

ヵ
月

前
○

基
準

試
験

報
告

書
　

室
内

試
験

（
そ

の
２

）
管

理
様

式
-
3
0
1
‐
2

注
入

開
始

の
１

ヵ
月

前
○

基
準

試
験

報
告

書
　

室
内

試
験

（
そ

の
３

）
管

理
様

式
-
3
0
1
‐
3

日
常

管
理

試
験

翌
月

の
1
0
日

ま
で

○

日
常

管
理

試
験

3
0
個

毎
○

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
2
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

○

基
準

試
験

報
告

書
（
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

管
理

様
式

‐
C

3
2
3

・
頻

度
1
回

/
6
ヶ

月
・
使

用
す

る
工

場
に

お
け

る
定

期
検

査
既

存
資

料
で

も
良

い
。

た
だ

し
、

管
理

様
式

-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

出
来

形
様

式
‐
2

橋
梁

上
部

工
出

来
形

調
書

橋
梁

下
部

工
出

来
形

調
書

オ
ー

バ
ー

ブ
リ

ッ
ジ

出
来

形
調

書

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
1
/
5
）

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

結
果

報
告

書
工

事
関

連
完

了
後

6
0
日

以
内

○

検
測

時
に

提
出

○
ボ

ッ
ク

ス
カ

ル
バ

ー
ト

調
書
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
プ

レ
ス

ト
レ

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
工

P
C

グ
ラ

ウ
ト

基
準

試
験

（
現

場
試

験
）

注
入

日
開

始
前

○
○

基
準

試
験

報
告

書
　

現
場

試
験

（
そ

の
１

）
管

理
様

式
-
3
0
2
‐
1

セ
メ

ン
ト

（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

プ
レ

ミ
ッ

ク
ス

材
（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

水
（
品

質
試

験
報

告
書

）
（
P
C

グ
ラ

ウ
ト

の
練

混
ぜ

に
用

い
る

水
の

試
験

試
験

様
式

-
1

混
和

剤
（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
工

場
の

様
式

注
入

日
開

始
前

○
基

準
試

験
報

告
書

　
現

場
試

験
（
そ

の
２

）
管

理
様

式
-
3
0
2
‐
2

P
C

グ
ラ

ウ
ト

基
準

試
験

（
使

用
材

料
）

製
品

搬
入

時
毎

○
△

P
C

グ
ラ

ウ
ト

基
準

試
験

（
シ

ー
ス

）
試

験
様

式
-
4
2
1

P
C

グ
ラ

ウ
ト

基
準

試
験

（
グ

ラ
ウ

ト
ホ

ー
ス

）
製

造
工

場
の

様
式

プ
レ

グ
ラ

ウ
ト

P
C

鋼
材

○
△

プ
レ

グ
ラ

ウ
ト

P
C

鋼
材

　
材

料
試

験
報

告
書

プ
レ

グ
ラ

ウ
ト

P
C

鋼
材

樹
脂

の
品

質
検

査
報

告
書

製
品

ロ
ッ

ト
ご

と
に

1
回

○
△

促
進

硬
化

後
の

粘
土

製
造

工
場

の
様

式
プ

レ
グ

ラ
ウ

ト
P
C

鋼
材

樹
脂

の
品

質
検

査
報

告
書

製
品

ロ
ッ

ト
ご

と
に

1
回

○
△

粘
性

（
ち

ょ
う

度
）

製
造

工
場

の
様

式
プ

レ
グ

ラ
ウ

ト
P
C

鋼
材

樹
脂

の
品

質
検

査
報

告
書

1
年

に
1
回

○
△

硬
化

収
縮

率
製

造
工

場
の

様
式

熱
分

解
温

度
製

造
工

場
の

様
式

圧
縮

強
度

製
造

工
場

の
様

式
プ

レ
グ

ラ
ウ

ト
P
C

○
△

密
度

製
造

工
場

の
様

式
引

張
破

壊
強

さ
製

造
工

場
の

様
式

引
張

破
壊

伸
び

製
造

工
場

の
様

式
デ

ュ
ロ

メ
ー

タ
ー

硬
さ

（
シ

ョ
ア

Ｄ
）

製
造

工
場

の
様

式
ビ

カ
ッ

ト
軟

化
点

製
造

工
場

の
様

式
耐

寒
性

試
験

製
造

工
場

の
様

式
プ

レ
グ

ラ
ウ

ト
P
C

○
△

耐
食

性
製

造
工

場
の

様
式

耐
ア

ル
カ

リ
性

製
造

工
場

の
様

式
防

錆
被

覆
P
C

鋼
材

○
防

錆
被

覆
P
C

鋼
材

　
材

料
試

験
報

告
書

プ
レ

テ
ン

シ
ョ
ン

方
式

○
プ

レ
テ

ン
シ

ョ
ン

方
式

　
工

場
検

査
報

告
書

支
承

及
び

付
属

物
工

無
収

縮
モ

ル
タ

ル
基

準
試

験
○

△
水

質
試

験
報

告
書

試
験

様
式

-
3
0
1

モ
ル

タ
ル

の
注

入
開

始
前

に
1
回

採
取

箇
所

ま
た

は
水

質
の

変
更

が
あ

る
ご

と
に

1
回

無
収

縮
モ

ル
タ

ル
基

準
試

験
○

△
セ

メ
ン

ト
系

無
収

縮
材

（
プ

レ
ミ

ッ
ク

ス
タ

イ
プ

）
報

告
書

製
造

工
場

の
様

式
J
H

S
3
1
2
-
1
9
9
9

無
収

縮
モ

ル
タ

ル
の

充
て

ん
開

始
前

に
1
回

製
造

工
場

ま
た

は
品

質
の

変
更

が
あ

る
ご

と
に

1
回

ゴ
ム

支
承

製
品

検
査

結
果

報
告

○
△

ゴ
ム

支
承

製
品

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
1

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
物

性
・
寸

法
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
1

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
ゴ

ム
支

承
特

性
：
端

支
点

用
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
2
-
1

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
ゴ

ム
支

承
特

性
：
端

支
点

用
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
2
-
2

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
ゴ

ム
支

承
特

性
：
中

間
支

点
用

）
管

理
様

式
-
2
0
3
-
2
-
3

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
ゴ

ム
支

承
特

性
：
中

間
支

点
用

）
管

理
様

式
-
2
0
3
-
2
-
4

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
圧

縮
変

形
特

性
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
3

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
基

本
性

能
・
耐

久
性

能
・
安

定
性

能
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
4

○
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
ゴ

ム
支

承
）

管
理

様
式

-
2
0
3
-
5

伸
縮

装
置

M
製

品
検

査
報

告
書

○
△

伸
縮

装
置

M
製

品
検

査
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

伸
縮

装
置

製
品

検
査

記
録

表
（
伸

縮
装

置
M

）
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

検
査

路
製

品
検

査
記

録
報

告
書

○
△

検
査

路
製

品
検

査
記

録
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

検
査

路
製

品
検

査
記

録
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

延
長

床
版

シ
ス

テ
ム

○
△

延
長

床
版

シ
ス

テ
ム

　
製

品
検

査
記

録
表

（
部

材
寸

法
）

管
理

様
式

-
2
0
1

○
△

延
長

床
版

シ
ス

テ
ム

　
製

品
検

査
記

録
表

（
平

坦
性

）
管

理
様

式
-
2
0
1

保
全

　
ひ

び
割

れ
補

修
ひ

び
割

れ
補

修
施

工
前

　
製

造
ロ

ッ
ト

毎
○

△
粘

性
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

○
△

チ
キ

ソ
ト

ロ
ピ

ッ
ク

係
数

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
○

△
可

使
時

間
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

○
△

収
縮

率
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

○
△

伸
び

率
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

○
△

モ
ル

タ
ル

付
着

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
○

△
付

着
耐

久
性

保
持

率
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

保
全

　
断

面
修

復
基

準
試

験
施

工
前

○
△

材
料

　
コ

ン
ク

リ
ー

ト
と

の
付

着
性

J
H

S
4
1
6

基
準

試
験

施
工

前
○

△
材

料
　

圧
縮

強
度

J
H

S
4
3
2

基
準

試
験

施
工

前
○

△
設

備
・
施

工
J
H

S
4
3
2

保
全

　
は

く
落

防
止

基
準

試
験

施
工

前
○

△
性

能
証

明
書

自
由

様
式

性
能

証
明

書
の

照
査

に
よ

り
原

則
省

略
で

き
る

保
全

　
鉄

筋
コ

ン
ク

リ
ー

ト
橋

脚
耐

震
補

強
施

工
計

画
書

施
工

前
○

△
施

工
計

画
書

自
由

様
式

基
準

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
1

耐
震

補
強

工
（
鋼

板
巻

立
て

）
材

料
試

験
報

告
（
鋼

板
）

○
△

規
格

証
明

書
材

料
試

験
報

告
（
塗

装
）

○
△

試
験

成
績

表
現

場
溶

接
工

施
工

計
画

○
△

現
場

溶
接

工
施

工
計

画
書

保
全

　
鉄

筋
フ

レ
ア

溶
接

継
手

基
準

試
験

施
工

前
○

△
溶

接
施

工
基

準
試

験
管

理
様

式
-
3
9
1

保
全

　
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
（
縁

端
拡

幅
工

）
施

工
計

画
書

施
工

前
○

△
使

用
材

料
自

由
様

式
施

工
手

順
自

由
様

式
穿

孔
機

械
の

諸
元

自
由

様
式

穿
孔

箇
所

自
由

様
式

穿
孔

径
お

よ
び

穿
孔

長
の

確
認

方
法

自
由

様
式

穿
孔

後
の

孔
内

清
掃

方
法

自
由

様
式

接
着

剤
の

充
填

方
法

自
由

様
式

施
工

時
の

温
度

自
由

様
式

養
生

方
法

自
由

様
式

品
質

管
理

試
験

自
由

様
式

安
全

衛
生

管
理

自
由

様
式

基
準

試
験

・
定

期
管

理
試

験
本

施
工

開
始

前
○

△
基

準
試

験
・
定

期
管

理
試

験
報

告
書

（
引

抜
試

験
）

管
理

様
式

-
3
1
7
1

落
橋

防
止

構
造

施
工

計
画

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
施

工
計

画
書

基
準

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
7
1

排
水

装
置

取
替

製
品

検
査

報
告

○
△

排
水

装
置

　
製

品
検

査
記

録
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

超
速

硬
コ

ン
ク

リ
ー

ト
材

料
試

験
報

告
○

△
規

格
証

明
書

床
版

上
面

増
厚

工
既

設
床

版
事

前
調

査
報

告
○

△
既

設
床

版
事

前
調

査
報

告
書

施
工

計
画

（
床

版
上

面
増

厚
工

）
○

△
床

版
上

面
増

厚
工

　
施

工
計

画
書

制
震

ダ
ン

パ
ー

性
能

検
査

報
告

○
△

性
能

検
査

報
告

書
製

品
検

査
報

告
○

△
製

品
検

査
報

告
書

炭
素

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

法
基

準
試

験
報

告
（
炭

素
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
法

）
○

△
炭

素
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
法

　
基

準
試

験
報

告
書

保
全

　
床

版
上

面
補

強
対

策
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
施

工
前

、
製

造
ロ

ッ
ト

毎
○

△
単

位
面

積
当

た
り

繊
維

量
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

引
張

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
最

大
引

張
ひ

ず
み

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
施

工
前

、
製

造
ロ

ッ
ト

毎
○

△
単

位
面

積
当

た
り

繊
維

量
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

引
張

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
最

大
引

張
ひ

ず
み

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
施

工
前

、
製

造
ロ

ッ
ト

毎
○

△
硬

化
収

縮
率

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
圧

縮
強

さ
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

引
張

破
壊

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
引

張
せ

ん
断

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
付

着
強

さ
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

剥
離

接
着

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
基

準
試

験
（
帯

鋼
板

用
プ

ラ
イ

マ
リ

ー
）

施
工

前
、

製
造

ロ
ッ

ト
毎

○
△

引
張

せ
ん

断
強

さ
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
2
/
5
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
保

全
　

床
版

上
面

補
強

対
策

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

施
工

前
、

製
造

ロ
ッ

ト
毎

○
△

硬
化

収
縮

率
工

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

圧
縮

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
圧

縮
弾

性
率

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
曲

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
引

張
せ

ん
断

強
さ

工
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
の

基
準

試
験

（
繊

維
シ

ー
ト

・
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

付
着

）
施

工
前

○
△

付
着

強
さ

管
理

様
式

-
3
1
2
1

施
工

中
直

接
基

礎
直

接
基

礎
の

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
○

直
接

基
礎

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
1

平
板

載
荷

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

○
平

板
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
2
0

基
礎

地
盤

の
平

板
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
基

礎
地

盤
の

平
板

載
荷

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
6
-
1
～

8
既

製
ぐ

い
試

験
ぐ

い
の

施
工

記
録

本
ぐ

い
施

工
前

○
△

試
験

ぐ
い

　
既

成
ぐ

い
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
1

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
3

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
4

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
5

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
下

部
工

施
工

前
○

○
既

製
ぐ

い
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
2

鋼
管

ぐ
い

溶
接

部
の

曲
げ

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
溶

接
部

の
曲

げ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
6

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
7

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
8

フ
ィ

ル
ム

は
全

て
監

督
員

に
提

出
現

場
円

周
溶

接
部

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
△

現
場

円
周

溶
接

部
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
1
3

試
験

ぐ
い

の
施

工
記

録
本

ぐ
い

施
工

前
○

○
試

験
ぐ

い
　

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
1

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
3

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
4

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
5

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
下

部
工

施
工

前
○

○
既

製
ぐ

い
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
2

鋼
管

矢
板

溶
接

部
の

曲
げ

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
溶

接
部

の
曲

げ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
6

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
7

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
8

フ
ィ

ル
ム

は
全

て
監

督
員

に
提

出
現

場
円

周
溶

接
部

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
△

現
場

円
周

溶
接

部
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
1
3

試
験

ぐ
い

の
施

工
記

録
本

ぐ
い

施
工

前
○

○
試

験
ぐ

い
　

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
1

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
3

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
4

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
5

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
下

部
工

施
工

前
○

○
既

製
ぐ

い
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
2

H
鋼

ぐ
い

溶
接

部
の

曲
げ

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

△
溶

接
部

の
曲

げ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
6

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

マ
ク

ロ
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
7

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
△

溶
接

部
の

放
射

線
透

過
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
8

フ
ィ

ル
ム

は
全

て
監

督
員

に
提

出
現

場
円

周
溶

接
部

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
△

現
場

円
周

溶
接

部
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
1
3

試
験

ぐ
い

の
施

工
記

録
本

ぐ
い

施
工

前
○

○
試

験
ぐ

い
　

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
打

込
み

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
1

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

く
い

打
ち

実
験

総
括

表
管

理
様

式
-
1
5
2
2
-
2

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
3

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
4

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
5

既
製

ぐ
い

の
施

工
記

録
下

部
工

施
工

前
○

○
既

製
ぐ

い
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
2

場
所

打
ち

ぐ
い

場
所

打
ち

ぐ
い

（
機

械
掘

削
）
の

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
○

場
所

打
ち

ぐ
い

（
機

械
掘

削
）
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
3

機
械

掘
削

コ
ア

ボ
ー

リ
ン

グ
ﾞに

よ
る

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
圧

縮
強

度
試

験
報

告
書

下
部

工
施

工
前

○
○

コ
ア

ボ
ー

リ
ン

グ
に

よ
る

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
圧

縮
強

度
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
1
9

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
鉛

直
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
3

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
試

験
ぐ

い
　

く
い

の
水

平
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
5
2
4

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
監

督
員

か
ら

指
示

が
あ

っ
た

場
合

○
△

試
験

ぐ
い

　
く
い

の
引

抜
き

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
5

場
所

打
ち

ぐ
い

（
人

力
掘

削
）
の

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
○

場
所

打
ち

ぐ
い

（
人

力
掘

削
）
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
4

裏
込

め
グ

ラ
ウ

ト
　

日
常

管
理

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

○
裏

込
め

グ
ラ

ウ
ト

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
2
2

大
口

径
深

礎
の

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
○

大
口

径
深

礎
の

施
工

記
録

管
理

様
式

-
5
0
7

平
板

載
荷

試
験

結
果

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

○
平

板
載

荷
試

験
結

果
報

告
書

管
理

様
式

-
5
2
0

基
礎

地
盤

の
平

板
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
基

礎
地

盤
の

平
板

載
荷

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
6
-
1
～

8
オ

ー
プ

ン
ケ

ー
ソ

ン
オ

ー
プ

ン
ケ

ー
ソ

ン
の

施
工

記
録

下
部

工
施

工
前

○
○

オ
ー

プ
ン

ケ
ー

ソ
ン

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
5

ニ
ュ

ー
マ

チ
ッ

ク
ケ

ー
ソ

ン
ニ

ュ
ー

マ
チ

ッ
ク

ケ
ー

ソ
ン

の
施

工
記

録
下

部
工

施
工

前
○

○
ニ

ュ
ー

マ
チ

ッ
ク

ケ
ー

ソ
ン

の
施

工
記

録
管

理
様

式
-
5
0
6

平
板

載
荷

試
験

報
告

書
下

部
工

施
工

前
○

○
平

板
載

荷
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
5
2
0

基
礎

地
盤

の
平

板
載

荷
試

験
報

告
書

監
督

員
か

ら
指

示
が

あ
っ

た
場

合
○

△
基

礎
地

盤
の

平
板

載
荷

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
1
5
2
6
-
1
～

8
鋼

構
造

物
工

仮
組

立
検

査
　

部
材

及
び

仮
組

立
の

精
度

○
△

仮
組

立
検

査
　

部
材

及
び

仮
組

立
の

精
度

管
理

様
式

-
1
0
7

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

仮
組

立
検

査
　

溶
接

部
外

観
○

△
仮

組
立

検
査

　
溶

接
部

外
観

適
宜

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

仮
組

立
検

査
　

溶
接

部
放

射
線

透
過

試
験

報
告

書
○

△
仮

組
立

検
査

　
溶

接
部

放
射

線
透

過
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
0
6
-
1
,2

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

仮
組

立
検

査
　

変
更

及
び

確
認

事
項

○
△

仮
組

立
検

査
　

変
更

及
び

確
認

事
項

管
理

様
式

-
1
0
4

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

部
材

検
査

　
部

材
製

作
の

精
度

○
△

部
材

検
査

　
部

材
製

作
の

精
度

管
理

様
式

-
1
0
7

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

部
材

検
査

　
溶

接
部

放
射

線
透

過
試

験
報

告
書

○
△

部
材

検
査

　
溶

接
部

放
射

線
透

過
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
1
0
6
-
1
,2

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

塗
装

　
塗

装
作

業
伝

票
○

△
塗

装
　

塗
装

作
業

伝
票

管
理

様
式

-
1
0
9

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

塗
装

　
塗

膜
厚

測
定

記
録

○
△

塗
装

　
塗

膜
厚

測
定

記
録

管
理

様
式

-
1
1
0

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

金
属

溶
射

　
溶

射
作

業
管

理
記

録
表

○
△

金
属

溶
射

　
溶

射
作

業
管

理
記

録
表

管
理

様
式

-
1
1
7

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

金
属

溶
射

　
溶

射
作

業
測

定
記

録
表

○
△

金
属

溶
射

　
溶

射
作

業
測

定
記

録
表

管
理

様
式

-
1
1
8

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

検
査

　
キ

ャ
ン

バ
ー

○
△

架
設

検
査

　
寸

法
精

度
記

録
管

理
様

式
-
1
0
3

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

検
査

　
支

承
据

付
○

△
架

設
検

査
　

支
承

据
付

検
査

記
録

管
理

様
式

-
2
0
5
-
1

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

高
力

ボ
ル

ト
締

付
検

査
　

六
角

ボ
ル

ト
の

締
付

○
△

高
力

ボ
ル

ト
締

付
検

査
　

六
角

ボ
ル

ト
の

締
付

検
査

管
理

様
式

-
1
0
8

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

高
力

ボ
ル

ト
締

付
検

査
　

ト
ル

シ
ア

形
高

力
ボ

ル
ト

の
現

場
予

備
試

験
○

△
高

力
ボ

ル
ト

締
付

検
査

　
ト

ル
シ

ア
形

高
力

ボ
ル

ト
の

現
場

予
備

試
験

管
理

様
式

-
1
1
1

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

超
音

波
探

傷
検

査
記

録
調

書
○

△
現

場
溶

接
非

破
壊

検
査

　
超

音
波

探
傷

検
査

記
録

調
書

管
理

様
式

-
1
1
2
-
1
,2

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

開
先

検
査

○
△

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

開
先

検
査

適
宜

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

溶
接

施
工

管
理

表
○

△
現

場
溶

接
非

破
壊

検
査

　
溶

接
施

工
管

理
表

管
理

様
式

-
1
1
3

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
4
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

外
観

検
査

○
△

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

外
観

検
査

適
宜

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

S
T
B

音
速

比
の

測
定

○
△

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

S
T
B

音
速

比
の

測
定

適
宜

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

現
場

溶
接

非
破

壊
検

査
　

手
動

超
音

波
探

傷
検

査
結

果
○

△
現

場
溶

接
非

破
壊

検
査

　
手

動
超

音
波

探
傷

検
査

結
果

表
管

理
様

式
-
1
1
4

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

完
了

検
査

　
架

設
精

度
○

△
架

設
完

了
検

査
　

寸
法

精
度

記
録

管
理

様
式

-
1
0
3

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

完
了

検
査

　
支

承
位

置
の

ず
れ

○
△

架
設

完
了

検
査

　
支

承
据

付
検

査
記

録
管

理
様

式
-
2
0
5
-
1

管
理

様
式

‐
2
0
5
‐
1
は

仮
組

立
検

査
省

略
に

用
い

る
報

告
に

当
た

っ
て

は
管

理
様

式
-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

完
了

検
査

　
支

承
据

付
○

△
架

設
完

了
検

査
　

支
承

据
付

管
理

様
式

-
2
0
5
-
1

報
告

に
当

た
っ

て
は

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

架
設

完
了

検
査

　
ア

ン
カ

ー
ボ

ル
ト

・
セ

ッ
ト

ボ
ル

ト
の

締
付

○
△

架
設

完
了

検
査

　
ア

ン
カ

ー
ボ

ル
ト

・
セ

ッ
ト

ボ
ル

ト
の

締
付

け
適

宜
報

告
に

当
た

っ
て

は
管

理
様

式
-
1
0
1
～

1
0
3
を

添
付

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
3
/
5
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

人
力

掘
削

（
深

礎
　

ラ
イ

ナ
ー

プ
レ

ー
ト

）

人
力

掘
削

（
深

礎
　

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
)
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

中
プ

レ
ス

ト
レ

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
工

プ
レ

ス
ト

レ
ス

導
入

時
コ

ン
ク

リ
ー

ト
圧

縮
強

度
プ

レ
ス

ト
レ

ス
導

入
前

○
△

プ
レ

ス
ト

レ
ス

導
入

時
コ

ン
ク

リ
ー

ト
圧

縮
強

度
試

験
様

式
-
3
3
5

P
C

鋼
材

　
緊

張
装

置
の

キ
ャ

リ
ブ

レ
ー

シ
ョ
ン

○
△

緊
張

装
置

の
キ

ャ
リ

ブ
レ

ー
シ

ョ
ン

報
告

書
適

宜
P
C

鋼
材

　
試

験
緊

張
○

△
P
C

鋼
材

　
試

験
緊

張
報

告
書

管
理

様
式

-
3
0
3

P
C

鋼
材

　
緊

張
管

理
（
ケ

ー
ブ

ル
1
本

毎
）

○
△

P
C

鋼
材

　
緊

張
管

理
図

（
ケ

ー
ブ

ル
1
本

毎
の

管
理

図
）

管
理

様
式

-
3
0
4

P
C

鋼
材

　
緊

張
管

理
（
ケ

ー
ブ

ル
の

グ
ル

ー
プ

）
○

△
P
C

鋼
材

　
緊

張
管

理
図

（
ケ

ー
ブ

ル
の

グ
ル

ー
プ

に
よ

る
管

理
図

）
管

理
様

式
-
3
0
5

注
入

日
ご

と
速

や
か

に
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
そ

の
１

）
管

理
様

式
-
3
0
3
‐
1

注
入

日
ご

と
速

や
か

に
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
そ

の
２

）
管

理
様

式
-
3
0
3
‐
2

注
入

日
ご

と
速

や
か

に
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
そ

の
３

）
管

理
様

式
-
3
0
3
‐
3

注
入

日
ご

と
速

や
か

に
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
そ

の
４

）
管

理
様

式
-
3
0
3
‐
4

P
C

ケ
ー

ブ
ル

配
置

及
び

検
査

位
置

図
防

錆
被

覆
P
C

鋼
材

○
△

防
錆

被
覆

P
C

鋼
材

　
定

期
管

理
試

験
報

告
書

○
△

防
錆

被
覆

P
C

鋼
材

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

プ
レ

テ
ン

シ
ョ
ン

方
式

日
常

管
理

全
数

○
△

外
観

検
査

・
寸

法
検

査
報

告
書

製
造

工
場

の
様

式

プ
レ

テ
ン

シ
ョ
ン

方
式

日
常

管
理

全
数

○
△

緊
張

管
理

図
製

造
工

場
の

様
式

波
形

鋼
板

ウ
エ

ブ
橋

○
△

波
形

鋼
板

ウ
エ

ブ
橋

　
現

場
溶

接
非

破
壊

検
査

報
告

書
管

理
様

式
-
3
0
6
,1

1
3

○
△

波
形

鋼
板

ウ
エ

ブ
橋

　
シ

ー
リ

ン
グ

材
施

工
記

録
表

管
理

様
式

-
3
0
7

支
承

及
び

付
属

物
工

無
収

縮
モ

ル
タ

ル
日

常
管

理
試

験
○

○
無

収
縮

モ
ル

タ
ル

日
常

管
理

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
2
0
3

△
ゴ

ム
支

承
製

据
付

結
果

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

○
支

承
据

付
検

査
記

録
（
ゴ

ム
支

承
）

管
理

様
式

-
2
0
4

△
鋼

製
支

承
製

品
検

査
記

録
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

△
支

承
製

品
検

査
記

録
表

（
鋼

製
支

承
）

管
理

様
式

-
2
0
5

△
鋼

製
支

承
製

据
付

結
果

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

△
支

承
据

付
検

査
記

録
（
鋼

製
支

承
）

管
理

様
式

-
2
0
6

△
伸

縮
装

置
Ａ

、
B

製
品

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
1

○
伸

縮
装

置
製

品
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
A

，
B

）
管

理
様

式
-
2
0
8

△
伸

縮
装

置
Ａ

、
B

据
付

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

○
伸

縮
装

置
据

付
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
A

，
B

）
管

理
様

式
-
2
0
9
-
1

○
伸

縮
装

置
据

付
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
A

，
B

）
写

真
管

理
様

式
-
2
0
9
-
2

△
伸

縮
装

置
Ａ

、
B

完
了

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

○
伸

縮
装

置
完

了
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
A

，
B

）
管

理
様

式
-
2
0
9
-
1

○
伸

縮
装

置
完

了
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
A

，
B

）
写

真
管

理
様

式
-
2
0
9
-
2

伸
縮

装
置

Ａ
舗

装
検

査
報

告
○

△
伸

縮
装

置
Ａ

、
B

舗
装

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

記
入

様
式

は
適

宜
△

伸
縮

装
置

C
、

D
、

E
製

品
検

査
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

○
伸

縮
装

置
製

品
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
C

，
D

，
E
）

管
理

様
式

-
2
1
0

△
伸

縮
装

置
C

、
D

、
E
据

付
検

査
報

告
管

理
様

式
-
2
0
2

○
伸

縮
装

置
据

付
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
C

，
D

，
E
）

管
理

様
式

-
2
1
1

△
伸

縮
装

置
C

、
D

、
E
完

了
検

査
報

告
管

理
様

式
-
2
0
2

○
伸

縮
装

置
完

了
検

査
記

録
表

（
伸

縮
装

置
C

，
D

，
E
）

管
理

様
式

-
2
1
1

伸
縮

装
置

M
据

付
検

査
報

告
書

○
△

伸
縮

装
置

M
据

付
検

査
報

告
管

理
様

式
-
2
0
2

伸
縮

装
置

据
付

検
査

記
録

表
（
伸

縮
装

置
M

）
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

伸
縮

装
置

M
日

常
管

理
検

査
報

告
○

△
伸

縮
装

置
（
Ｍ

）
　

日
常

管
理

検
査

報
告

書
伸

縮
装

置
M

完
了

検
査

報
告

書
○

△
伸

縮
装

置
M

完
了

検
査

報
告

管
理

様
式

-
2
0
2

伸
縮

装
置

完
了

検
査

記
録

表
（
伸

縮
装

置
M

）
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

排
水

装
置

検
査

記
録

報
告

書
○

△
排

水
装

置
検

査
記

録
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

排
水

装
置

検
査

記
録

適
宜

記
入

様
式

は
適

宜
橋

名
板

お
よ

び
橋

歴
板

検
査

報
告

書
○

△
橋

名
板

お
よ

び
橋

歴
板

検
査

報
告

書
管

理
様

式
-
2
0
1

橋
名

板
お

よ
び

橋
歴

板
製

品
検

査
記

録
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

鋼
製

高
欄

検
査

報
告

書
○

△
鋼

製
高

欄
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
2
0
2

鋼
製

高
欄

製
品

検
査

記
録

適
宜

記
入

様
式

は
適

宜
鋼

製
高

欄
○

△
鋼

製
高

欄
　

仕
上

り
検

査
記

録
落

橋
防

止
シ

ス
テ

ム
検

査
報

告
書

○
△

落
橋

防
止

シ
ス

テ
ム

検
査

報
告

書
管

理
様

式
-
2
0
1

落
橋

防
止

シ
ス

テ
ム

検
査

記
録

適
宜

記
入

様
式

は
適

宜
伸

縮
装

置
取

替
製

品
検

査
報

告
（
伸

縮
装

置
(A

)）
○

△
伸

縮
装

置
(A

)　
製

品
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
1
,2

0
8

据
付

検
査

報
告

（
伸

縮
装

置
(A

)）
○

△
伸

縮
装

置
(A

)　
据

付
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
2
,2

0
9

完
了

検
査

報
告

（
伸

縮
装

置
(A

)）
○

△
伸

縮
装

置
(A

)　
完

了
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
2
,2

0
9

製
品

検
査

報
告

（
伸

縮
装

置
(E

)）
○

△
伸

縮
装

置
(E

)　
製

品
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
1
,2

1
0

据
付

検
査

報
告

（
伸

縮
装

置
(E

)）
○

△
伸

縮
装

置
(E

)　
据

付
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
2
,2

1
1

完
了

検
査

報
告

（
伸

縮
装

置
(E

)）
○

△
伸

縮
装

置
(E

)　
完

了
検

査
記

録
表

管
理

様
式

-
2
0
2
,2

1
1

製
品

検
査

報
告

(伸
縮

装
置

(Ｍ
))

○
△

伸
縮

装
置

（
Ｍ

）
　

製
品

検
査

記
録

報
告

管
理

様
式

-
2
0
1

日
常

管
理

検
査

報
告

(伸
縮

装
置

(Ｍ
))

○
△

伸
縮

装
置

（
Ｍ

）
　

日
常

管
理

検
査

報
告

書
塗

替
塗

装
現

場
塗

装
作

業
管

理
報

告
○

△
現

場
塗

装
作

業
管

理
記

録

定
期

管
理

試
験

○
△

材
料

　
コ

ン
ク

リ
ー

ト
と

の
付

着
性

J
H

S
4
1
6

定
期

管
理

試
験

○
△

材
料

　
圧

縮
強

度
J
H

S
4
3
2

定
期

管
理

試
験

○
△

設
備

　
設

備
の

定
期

管
理

値
と

の
比

較
自

由
様

式
日

常
管

理
試

験
○

△
使

用
材

料
の

確
認

（
納

品
書

や
性

能
証

明
書

等
の

確
認

）
自

由
様

式
日

常
管

理
試

験
○

△
施

工
条

件
（
気

温
、

湿
度

等
、

性
能

に
影

響
す

る
項

目
）

自
由

様
式

日
常

管
理

試
験

○
△

材
料

使
用

量
（
材

料
使

用
量

）
自

由
様

式
定

期
管

理
試

験
１

施
工

単
位

○
△

定
期

管
理

試
験

（
は

く
落

防
止

の
押

抜
き

試
験

）
管

理
様

式
3
7
1
準

用
材

料
の

納
入

ご
と

○
△

性
能

証
明

書
と

品
質

規
格

証
明

書
と

の
照

合
任

意
様

式
施

工
日

ご
と

○
△

気
温

、
湿

度
等

、
性

能
に

影
響

す
る

項
目

任
意

様
式

施
工

日
ご

と
○

△
材

料
の

使
用

量
確

認
任

意
様

式
保

全
　

鉄
筋

コ
ン

ク
リ

ー
ト

橋
脚

耐
震

補
強

定
期

管
理

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
定

期
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
1

日
常

管
理

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
2
,3

1
0
3

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
①

（
開

先
条

件
）

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
②

（
仮

付
け

溶
接

用
　

　
外

観
目

視
）

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
③

（
溶

接
条

件
）

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
④

（
外

観
目

視
）

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
⑤

（
超

音
波

探
傷

試
験

）
検

査
記

録
○

△
溶

接
記

録
管

理
シ

ー
ト

⑥
（
超

音
波

探
傷

総
括

表
）

検
査

記
録

○
△

溶
接

記
録

管
理

シ
ー

ト
⑦

（
浸

透
探

傷
試

験
）

内
部

き
ず

検
査

報
告

○
△

内
部

き
ず

検
査

報
告

書
溶

接
施

工
・
検

査
報

告
○

△
溶

接
施

工
・
検

査
報

告
書

管
理

様
式

-
3
8
1
～

3
8
7
,1

1
3

工
場

塗
装

記
録

報
告

○
△

鋼
板

巻
立

て
　

塗
装

記
録

報
告

書
（
作

業
伝

票
）

管
理

様
式

-
1
0
9

工
場

塗
装

記
録

報
告

（
塗

膜
厚

測
定

）
○

△
鋼

板
巻

立
て

　
塗

装
記

録
報

告
書

（
塗

膜
厚

測
定

）
管

理
様

式
-
1
1
0

現
場

塗
装

作
業

管
理

報
告

○
△

鋼
板

巻
立

て
　

現
場

塗
装

作
業

管
理

記
録

現
場

塗
装

記
録

報
告

（
塗

膜
厚

測
定

）
○

△
鋼

板
巻

立
て

　
現

場
塗

装
記

録
報

告
書

（
塗

膜
厚

測
定

）
管

理
様

式
-
1
1
0

保
全

　
鉄

筋
フ

レ
ア

溶
接

継
手

日
常

管
理

試
験

試
験

終
了

後
○

△
フ

レ
ア

溶
接

施
工

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
3
9
2

定
期

管
理

試
験

試
験

実
施

後
速

や
か

に
○

△
定

期
管

理
試

験
（
引

抜
試

験
）

管
理

様
式

-
3
1
0
1

定
期

管
理

試
験

試
験

実
施

後
速

や
か

に
○

△
定

期
管

理
試

験
（
ア

ン
カ

ー
ボ

ル
ト

長
さ

試
験

）
管

理
様

式
-
3
1
0
3

日
常

管
理

試
験

施
工

後
速

や
か

に
○

△
日

常
管

理
試

験
（
外

観
目

視
・
打

検
等

）
管

理
様

式
-
3
1
0
2

日
常

管
理

試
験

試
験

実
施

後
速

や
か

に
○

△
日

常
管

理
試

験
（
ア

ン
カ

ー
ボ

ル
ト

長
さ

試
験

）
管

理
様

式
-
3
1
0
3

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
4
/
5
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

P
C

グ
ラ

ウ
ト

日
常

管
理

試
験

製
造

工
場

の
様

式
1
）
1
工

場
で

製
作

す
る

桁
本

数
が

2
0
0
本

以
上

の
場

合
は

2
0
0

本
に

つ
き

1
組

2
）
1
工

場
で

製
作

す
る

桁
本

数
が

2
0
0
本

未
満

の
場

合
　

ｲ
）
同

一
工

場
の

過
去

の
試

験
桁

（
他

機
関

を
含

む
）
よ

り
2
0
0
本

目
に

相
当

す
る

桁
で

1
組

　
ﾛ
）
同

一
工

場
の

過
去

の
試

験
桁

（
他

機
関

を
含

む
）
よ

り
2
0
0
本

目
に

な
ら

な
い

場
合

は
過

去
の

試
験

成
績

で
代

用

ゴ
ム

支
承

製
据

付
結

果
報

告
○

プ
レ

テ
ン

シ
ョ
ン

方
式

日
常

管
理

備
考

欄
に

記
載

○
△

鋼
製

支
承

製
品

検
査

記
録

報
告

○

鋼
製

支
据

付
結

果
報

告
○

ひ
び

わ
れ

非
破

壊
検

査
報

告
書

伸
縮

装
置

Ａ
完

了
検

査
報

告
○

伸
縮

装
置

E
製

品
検

査
報

告
○

伸
縮

装
置

Ａ
製

品
検

査
報

告
○

伸
縮

装
置

A
据

付
検

査
報

告
○

保
全

　
断

面
修

復

保
全

　
は

く
落

防
止

日
常

管
理

試
験

保
全

　
鉄

筋
コ

ン
ク

リ
ー

ト
橋

脚
耐

震
補

強
施

工
後

自
由

様
式

伸
縮

装
置

E
据

付
検

査
報

告
○

伸
縮

装
置

E
完

了
検

査
報

告
○

保
全

　
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
（
縁

端
拡

幅
工

）

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

中
落

橋
防

止
構

造
工

場
塗

装
記

録
報

告
○

△
落

橋
防

止
構

造
　

塗
装

記
録

報
告

書
（
作

業
伝

票
）

管
理

様
式

-
1
0
9

工
場

塗
装

記
録

報
告

（
塗

膜
厚

測
定

）
○

△
落

橋
防

止
構

造
　

塗
装

記
録

報
告

書
（
塗

膜
厚

測
定

）
管

理
様

式
-
1
1
0

現
場

塗
装

作
業

管
理

報
告

○
△

落
橋

防
止

構
造

　
現

場
塗

装
作

業
管

理
記

録
現

場
塗

装
記

録
報

告
（
塗

膜
厚

測
定

）
○

△
落

橋
防

止
構

造
　

現
場

塗
装

記
録

報
告

書
（
塗

膜
厚

測
定

）
管

理
様

式
-
1
1
0

定
期

管
理

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
定

期
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
1

日
常

管
理

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
2
,3

1
0
3

排
水

装
置

取
替

塗
装

記
録

報
告

○
△

排
水

装
置

取
替

　
塗

装
記

録
報

告
書

（
作

業
伝

票
）

塗
装

記
録

報
告

（
塗

膜
厚

測
定

）
○

△
排

水
装

置
取

替
　

塗
装

記
録

報
告

書
（
塗

膜
厚

測
定

）
プ

レ
ス

ト
レ

ス
導

入
工

日
常

管
理

試
験

報
告

（
プ

レ
ス

ト
レ

ス
導

入
工

）
○

△
プ

レ
ス

ト
レ

ス
導

入
工

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
0
3

床
版

上
面

増
厚

工
日

常
管

理
試

験
報

告
（
床

版
上

面
増

厚
工

）
○

△
床

版
上

面
増

厚
工

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

炭
素

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

法
日

常
管

理
試

験
報

告
（
炭

素
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
法

）
○

△
炭

素
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
法

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

保
全

　
床

版
上

面
補

強
対

策
繊

維
シ

ー
ト

接
着

工
定

期
管

理
試

験
（
繊

維
シ

ー
ト

・
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

付
着

）
１

施
工

単
位

○
△

付
着

強
さ

管
理

様
式

-
3
1
2
2

１
施

工
単

位
　

た
だ

し
、

け
い

砂
散

布
前

に
行

う

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

日
常

管
理

試
験

（
施

工
状

況
記

録
）

○
△

施
工

条
件

の
確

認
管

理
様

式
-
3
1
2
3

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

日
常

管
理

試
験

（
材

料
使

用
記

録
）

○
△

使
用

材
料

の
使

用
量

確
認

現
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

日
常

管
理

試
験

（
含

浸
接

着
剤

の
品

質
）

○
△

比
重

現
場

管
理

様
式

デ
ー

タ
シ

ー
ト

を
提

出

繊
維

シ
ー

ト
接

着
工

日
常

管
理

試
験

（
樹

脂
材

等
使

用
料

確
認

）
○

△
使

用
材

料
の

使
用

量
確

認
現

場
管

理
様

式
デ

ー
タ

シ
ー

ト
を

提
出

底
面

地
盤

高
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

底
面

地
盤

高
出

来
形

調
書

様
式

‐
2
5
0
1

杭
の

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
杭

の
出

来
形

調
書

様
式

‐
2
5
0
2

ケ
ー

ソ
ン

の
出

来
形

調
書

（
そ

の
１

）
検

測
時

に
提

出
○

△
ケ

ー
ソ

ン
の

出
来

形
調

書
（
そ

の
１

）
様

式
‐
2
5
0
3

ケ
ー

ソ
ン

の
出

来
形

調
書

（
そ

の
２

）
検

測
時

に
提

出
○

△
ケ

ー
ソ

ン
の

出
来

形
調

書
（
そ

の
２

）
様

式
‐
2
5
0
4

検
測

時
に

提
出

○
△

様
式

‐
2
5
0
5

検
測

時
に

提
出

○
△

様
式

‐
2
5
0
6

プ
レ

ス
ト

レ
ス

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
構

造
物

工
施

工
記

録
施

工
完

了
後

○
△

施
工

記
録

設
計

図
自

由
様

式
保

全
　

塗
り

替
え

塗
装

塗
装

記
録

施
工

完
了

後
○

△
塗

装
記

録
作

成
は

橋
梁

ご
と

に
行

う
提

出
様

式
は

構
造

物
施

工
管

理
要

領
　

「
表

3
-
2
-
1
1
}に

よ
る

①
工

事
を

完
成

完
成

す
る

た
め

の
一

連
の

行
為

を
特

定
で

き
る

名
称

自
由

様
式

②
証

明
す

る
性

能
自

由
様

式
③

性
能

の
照

査
方

法
自

由
様

式
④

照
査

の
条

件
お

よ
び

照
査

結
果

自
由

様
式

⑤
性

能
を

保
証

で
き

る
工

事
条

件
と

そ
の

根
拠

自
由

様
式

⑥
性

能
を

保
証

で
き

る
工

事
完

成
物

の
施

工
方

法
(手

順
）

自
由

様
式

⑦
工

事
完

成
物

の
性

能
の

照
査

方
法

（
施

工
管

理
手

法
）

自
由

様
式

⑧
性

能
を

維
持

す
る

た
め

の
供

用
後

の
管

理
方

法
自

由
様

式
⑨

そ
の

他
自

由
様

式
⑩

記
載

内
容

を
担

保
す

る
社

名
、

組
織

名
、

ま
た

は
機

関
名

、
氏

名
自

由
様

式

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

施
工

計
画

書
吹

付
け

開
始

6
0
日

前
ま

で
○

△
自

由
様

式
計

量
器

の
静

荷
重

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
1

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

セ
メ

ン
ト

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

水
質

試
験

報
告

書
自

由
様

式
急

結
剤

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

化
学

混
和

剤
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

試
し

練
り

報
告

吹
付

け
開

始
施

工
前

ま
で

○
セ

メ
ン

ト
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
水

質
試

験
報

告
書

自
由

様
式

セ
メ

ン
ト

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

水
質

試
験

報
告

書
自

由
様

式
急

結
剤

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

化
学

混
和

剤
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
5
/
5
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

施
工

後
直

接
基

礎
、

く
い

基
礎

及
び

ケ
ー

ソ
ン

基
礎

ケ
ー

ソ
ン

の
出

来
形

調
書

（
そ

の
３

）
ケ

ー
ソ

ン
の

出
来

形
調

書
（
そ

の
３

）

保
全

　
は

く
落

防
止

点
検

デ
ー

タ
ベ

ー
ス

と
と

も
に

一
元

的
に

記
録

保
存

ト
ン

ネ
ル

工
施

工
管

理
要

領
（
本

体
工

・
計

測
工

･繊
維

補
強

覆
工

コ
ン

ク
リ

ー
ト

）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
(1

/
3
)

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

基
準

試
験

報
告

書
（
バ

ッ
チ

ャ
ー

プ
ラ

ン
ト

）
吹

付
け

開
始

施
工

前
ま

で
○

○

は
く
落

防
止

証
明

書
照

査
完

了
後

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
バ

ッ
チ

ャ
ー

プ
ラ

ン
ト

）
管

理
様

式
-
3
0
2

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
試

験
）

吹
付

け
開

始
施

工
前

ま
で

○
○

材
料

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
1

○
基

準
試

験
報

告
書

（
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
材

料
配

合
設

計
）

管
理

様
式

-
7
0
1

○
材

料
試

験
報

告
書

管
理

様
式

－
7
2
1

○
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
2

○
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
3

○
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
2 「

作
成

者
」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

試
し

練
り

報
告

吹
付

け
開

始
施

工
前

ま
で

○
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

○
配

合
試

験
報

告
書

管
理

様
式

－
7
2
4

○
強

度
試

験
報

告
書

管
理

様
式

－
7
2
5

△
配

合
計

算
書

管
理

様
式

－
7
2
6

△
基

準
試

験
報

告
書

（
施

工
性

）
管

理
様

式
－

7
2
8

セ
メ

ン
ト

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

水
質

試
験

報
告

書
自

由
様

式
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

○
強

度
試

験
報

告
書

管
理

様
式

－
7
2
5

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

工
（
定

着
材

）
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
施

工
計

画
書

施
工

開
始

6
0
日

前
ま

で
○

△
自

由
様

式
品

質
管

理
報

告
書

自
主

保
存

○
△

品
質

管
理

報
告

書
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

セ
メ

ン
ト

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

水
質

試
験

報
告

書
自

由
様

式
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

C
3
2
2

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

引
抜

試
験

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

引
抜

試
験

・
基

準
試

験
報

告
（
規

格
証

明
書

）
製

品
納

入
日

の
翌

日
○

△
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
工

　
基

準
試

験
報

告
書

（
規

格
証

明
書

）

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

引
抜

試
験

・
基

準
試

験
報

告
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
工

の
施

工
前

ま
で

○
△

基
準

試
験

報
告

書
試

験
様

式
-
7
0
5

鋼
ア

ー
チ

支
保

工
品

質
管

理
報

告
書

製
品

納
入

の
翌

日
○

△
品

質
管

理
報

告
書

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
金

網
工

品
質

管
理

報
告

書
自

主
保

存
○

△
品

質
管

理
報

告
書

（
規

格
証

明
書

）
自

由
様

式
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

覆
工

コ
ン

ク
リ

ー
ト

モ
デ

ル
施

工
計

画
○

△
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト
　

モ
デ

ル
施

工
計

画
書

モ
デ

ル
施

工
報

告
○

△
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト
　

モ
デ

ル
施

工
結

果
報

告
書

防
水

工
施

工
計

画
書

施
工

開
始

6
0
日

前
ま

で
○

△
防

水
工

施
工

計
画

書
自

由
様

式
基

準
試

験
報

告
書

（
防

水
工

）
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
防

水
工

）
自

由
様

式
品

質
管

理
報

告
書

製
品

納
入

の
翌

日
○

△
中

央
排

水
工

、
横

断
排

水
工

、
裏

面
排

水
工

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
施

工
基

準
試

験
報

告
書

施
工

開
始

1
0
日

前
ま

で
○

○
中

央
排

水
工

、
横

断
排

水
工

、
裏

面
排

水
工

自
由

様
式

製
造

工
場

の
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
内

装
工

施
工

計
画

書
施

工
開

始
3
0
日

前
ま

で
○

△
内

装
工

施
工

計
画

書
自

由
様

式
基

準
試

験
報

告
書

（
内

装
工

）
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
内

装
工

）
自

由
様

式
は

く
落

対
策

工
は

く
落

対
策

施
工

計
画

施
工

開
始

1
0
日

前
ま

で
○

△
は

く
落

対
策

　
施

工
計

画
書

は
く
落

対
策

・
基

準
試

験
報

告
（
繊

維
接

着
系

工
法

）
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
繊

維
接

着
系

工
法

）
管

理
様

式
-
7
3
0

は
く
落

対
策

・
基

準
試

験
報

告
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
ア

ン
カ

ー
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
ア

ン
カ

ー
工

）
管

理
様

式
-
3
1
0
1
に

準
じ

る
は

く
落

対
策

・
基

準
試

験
報

告
（
発

生
ガ

ス
の

安
全

性
）

施
工

開
始

1
0
日

前
ま

で
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
発

生
ガ

ス
の

安
全

性
）

試
験

機
関

の
性

能
試

験
成

績
書

は
く
落

対
策

施
工

計
画

書
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

‐
は

く
落

対
策

施
工

計
画

書
自

由
様

式

基
準

試
験

報
告

書
施

工
開

始
1
0
日

前
ま

で
○

‐
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
7
5
0

施
工

中
掘

削
ト

ン
ネ

ル
掘

削
方

法
の

変
更

確
認

願
○

△
ト

ン
ネ

ル
掘

削
方

法
の

変
更

確
認

願

ト
ン

ネ
ル

掘
削

方
法

の
変

更
確

認
書

○
○

△
ト

ン
ネ

ル
掘

削
方

法
の

変
更

確
認

書
岩

判
定

に
よ

る
支

保
パ

タ
ー

ン
変

更
報

告
○

△
岩

判
定

に
よ

る
支

保
パ

タ
ー

ン
変

更
報

告
書

計
量

器
の

静
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
1

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

骨
材

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

連
続

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

自
由

様
式

セ
メ

ン
ト

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

急
結

剤
規

格
証

明
書

製
造

工
場

の
様

式
化

学
混

和
剤

規
格

証
明

書
製

造
工

場
の

様
式

配
合

試
験

結
果

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
4

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
配

合
計

算
書

管
理

様
式

－
7
2
6

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

日
常

管
理

試
験

報
告

書
自

主
保

存
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
週

報
）

管
理

様
式

-
7
0
3

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
初

期
強

度
試

験
）

自
主

保
存

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
管

理
図

）
管

理
様

式
-
7
0
4

異
常

が
認

め
ら

れ
た

場
合

は
速

や
か

に
報

告
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ア
採

取
）

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
管

理
図

）
管

理
様

式
-
7
0
4

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

工
（
定

着
材

）
日

常
管

理
試

験
報

告
書

自
主

保
存

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
定

着
材

）
管

理
様

式
-
7
0
6

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

○
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
3

ト
ン

ネ
ル

工
施

工
管

理
要

領
（
本

体
工

・
計

測
工

･繊
維

補
強

覆
工

コ
ン

ク
リ

ー
ト

）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
(2

/
3
)

基
準

試
験

報
告

書
（
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
材

料
配

合
設

計
）

管
理

様
式

-
7
0
1

○
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
2

試
験

吹
き

報
告

吹
付

け
開

始
施

工
前

ま
で

○
○ ○

粗
骨

材
品

質
試

験
報

告
書

管
理

様
式

－
7
2
3

基
準

試
験

報
告

書
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
工

の
施

工
前

ま
で

○
○

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

の
定

着
材

試
験

、
配

合
設

計
管

理
様

式
-
7
0
5

自
主

保
存

○
○

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

定
期

管
理

試
験

報
告

書

覆
工

防
水

工

排
水

工

内
装

工

鋼
繊

維
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト
補

修
工

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
定

期
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
7
0
2

○
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
2

○
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
管

理
様

式
－

7
2
3 「

作
成

者
」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

-23-



フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

中
鋼

ア
ー

チ
支

保
工

日
常

管
理

試
験

報
告

自
主

保
存

○
△

鋼
ア

ー
チ

支
保

工
　

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
規

格
証

明
書

）
製

造
工

場
の

規
格

証
明

書
繊

維
補

強
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト
日

常
管

理
試

験
○

△
曲

げ
靭

性
試

験
自

由
様

式
○

△
繊

維
混

入
率

試
験

自
由

様
式

定
期

管
理

試
験

報
告

書
翌

月
の

1
0
日

ま
で

○
○

定
期

管
理

試
験

報
告

書
（
防

水
工

）
自

由
様

式
日

常
管

理
試

験
報

告
書

防
水

工
を

施
工

し
た

翌
週

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
防

水
工

）
自

由
様

式
内

装
工

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
塗

布
量

）
内

装
工

を
施

工
し

た
翌

週
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
塗

布
量

）
自

由
様

式
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
付

着
状

況
）

○
△

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
付

着
状

況
）

管
理

様
式

-
7
4
0

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

施
工

状
況

記
録

）
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

を
施

工
し

た
翌

週
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
塗

装
・
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

非
反

射
材

（
橙

色
）

施
工

状
況

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
1

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
塗

装
・
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

非
反

射
材

（
橙

色
）

材
料

使
用

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
2

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
塗

装
・
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

非
反

射
材

（
橙

色
）

材
料

使
用

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
3

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
シ

ー
ト

施
工

状
況

記
録

）
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

を
施

工
し

た
翌

週
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
シ

ー
ト

施
工

状
況

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
4

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
シ

ー
ト

材
料

使
用

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
5

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
シ

ー
ト

材
料

使
用

記
録

）
管

理
様

式
-
7
4
6

日
常

管
理

試
験

報
告

書
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

施
工

状
況

記
録

）
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

を
施

工
し

た
翌

週
○

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

反
射

材
（
青

色
）
施

工
状

況
記

録
）

管
理

様
式

-
7
4
7

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

反
射

材
（
青

色
）
材

料
使

用
記

録
）

管
理

様
式

-
7
4
8

○
○

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

反
射

材
（
青

色
）
材

料
使

用
記

録
）

管
理

様
式

-
7
4
9

坑
内

観
測

調
査

○
△

切
羽

ス
ケ

ッ
チ

様
式

1
-
1

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

坑
内

観
測

調
査

○
△

切
羽

観
測

デ
ー

タ
シ

ー
ト

様
式

1
-
2

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
質

平
面

図
○

△
地

質
平

面
図

様
式

2
地

質
縦

断
図

○
△

地
質

縦
断

図
様

式
3

天
端

沈
下

（
経

日
）
グ

ラ
フ

○
△

天
端

沈
下

（
経

日
）
グ

ラ
フ

様
式

4
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
天

端
沈

下
（
距

離
）
グ

ラ
フ

○
△

天
端

沈
下

（
距

離
）
グ

ラ
フ

様
式

5
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
内

空
変

位
（
経

日
）
グ

ラ
フ

○
△

内
空

変
位

（
経

日
）
グ

ラ
フ

様
式

6
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
内

空
変

位
（
距

離
）
グ

ラ
フ

○
△

内
空

変
位

（
距

離
）
グ

ラ
フ

様
式

7
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
地

表
沈

下
（
経

日
）
グ

ラ
フ

○
△

地
表

沈
下

（
経

日
）
グ

ラ
フ

様
式

8
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
地

表
沈

下
（
距

離
）
グ

ラ
フ

○
△

地
表

沈
下

（
距

離
）
グ

ラ
フ

様
式

9
数

値
デ

ー
タ

提
出

用
デ

ー
タ

フ
ァ

イ
ル

様
式

に
入

力
地

表
沈

下
横

断
図

○
△

地
表

沈
下

横
断

図
様

式
1
0

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
表

沈
下

縦
断

図
○

△
地

表
沈

下
縦

断
図

様
式

1
1

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
中

変
位

（
経

日
・
相

対
）
グ

ラ
フ

○
△

地
中

変
位

（
経

日
・
相

対
）
グ

ラ
フ

様
式

1
2

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
中

変
位

（
経

日
・
相

対
）
グ

ラ
フ

○
△

地
中

変
位

（
経

日
・
絶

対
）
グ

ラ
フ

様
式

1
3

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
中

変
位

（
距

離
・
相

対
）
グ

ラ
フ

○
△

地
中

変
位

（
距

離
・
絶

対
）
グ

ラ
フ

様
式

1
4

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
中

内
変

位
量

分
布

図
（
経

日
各

点
毎

）
○

△
地

中
内

変
位

量
分

布
図

（
経

日
各

点
毎

）
様

式
1
5

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

地
中

変
位

分
布

図
（
全

体
図

）
○

△
地

中
変

位
分

布
図

（
全

体
図

）
様

式
1
6

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

（
経

日
）
グ

ラ
フ

○
△

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

（
経

日
）
グ

ラ
フ

様
式

1
7

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

（
距

離
）
グ

ラ
フ

○
△

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

（
距

離
）
グ

ラ
フ

様
式

1
8

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

分
布

（
全

体
図

）
グ

ラ
フ

○
△

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

分
布

（
全

体
図

）
グ

ラ
フ

様
式

1
9

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

ロ
ッ

ク
ボ

ル
ト

軸
力

（
経

日
各

点
毎

）
○

△
ロ

ッ
ク

ボ
ル

ト
軸

力
（
経

日
各

点
毎

）
様

式
2
0

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
（
経

日
）
グ

ラ
フ

○
△

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
（
経

日
）
グ

ラ
フ

様
式

2
1

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
（
距

離
）
グ

ラ
フ

○
△

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
（
距

離
）
グ

ラ
フ

様
式

2
2

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
分

布
図

○
△

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
応

力
分

布
図

様
式

2
3

数
値

デ
ー

タ
提

出
用

デ
ー

タ
フ

ァ
イ

ル
様

式
に

入
力

縦
断

方
向

デ
ー

タ
整

理
○

△
土

被
り

，
支

保
パ

タ
ー

ン
（
設

計
，

施
工

）
，

天
端

沈
下

，
内

空
変

位
，

切
羽

観
察

評
価

区
分

の
ト

ン
ネ

ル
縦

断
方

向
グ

ラ
フ

様
式

2
4
-
1

様
式

2
4
-
2

は
く
落

対
策

工
は

く
落

対
策

・
定

期
管

理
試

験
報

告
（
繊

維
接

着
系

工
施

工
実

施
後

速
や

か
に

○
△

定
期

管
理

試
験

報
告

書
（
繊

維
接

着
系

工
法

）
管

理
様

式
-
7
3
0

は
く
落

対
策

・
定

期
管

理
試

験
報

告
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
ア

ン
カ

ー
工

）
施

工
実

施
後

速
や

か
に

○
△

定
期

管
理

試
験

報
告

書
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
ア

ン
カ

ー
工

）
管

理
様

式
-
3
1
0
1
に

準
じ

る

は
く
落

対
策

・
日

常
管

理
試

験
報

告
（
施

工
状

況
記

は
く
落

対
策

を
施

工
し

た
翌

週
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
施

工
状

況
記

録
）

管
理

様
式

-
7
3
1

は
く
落

対
策

・
日

常
管

理
試

験
報

告
（
材

料
使

用
記

は
く
落

対
策

を
施

工
し

た
翌

週
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
材

料
使

用
記

録
）

管
理

様
式

-
7
3
2

は
く
落

対
策

・
日

常
管

理
試

験
報

告
（
樹

脂
材

等
使

用
は

く
落

対
策

を
施

工
し

た
翌

週
○

△
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
樹

脂
材

等
使

用
量

）
管

理
様

式
-
7
3
3

汚
濁

水
処

理
工

汚
濁

水
処

理
工

・
日

常
管

理
報

告
（
月

報
）

○
△

汚
濁

水
処

理
工

・
日

常
管

理
報

告
書

（
月

報
）

定
期

管
理

試
験

報
告

書
施

工
実

施
後

速
や

か
に

‐
定

期
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
7
5
0

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
施

工
状

況
記

録
）

施
工

し
た

翌
週

‐
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
施

工
状

況
記

録
）

管
理

様
式

-
7
5
1

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
材

料
使

用
記

録
）

施
工

し
た

翌
週

‐
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
材

料
使

用
記

録
）

管
理

様
式

-
7
5
2

吹
付

け
コ

ン
ク

リ
ー

ト
吹

付
け

コ
ン

ク
リ

ー
ト

工
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

様
式

5
-
7
-
1

覆
工

型
わ

く
設

置
位

置
計

測
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
様

式
5
-
7
-
2

覆
工

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
様

式
5
-
7
-
3

ト
ン

ネ
ル

内
空

断
面

計
測

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

様
式

5
-
7
-
4

ト
ン

ネ
ル

内
空

断
面

計
測

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

様
式

5
-
7
-
5

○
△

様
式

1
-
1

新
N

A
T
M

デ
ー

タ
ベ

ー
ス

に
よ

る
○

△
様

式
1
-
2

新
N

A
T
M

デ
ー

タ
ベ

ー
ス

に
よ

る
○

△
様

式
２

新
N

A
T
M

デ
ー

タ
ベ

ー
ス

に
よ

る
○

△
様

式
３

新
N

A
T
M

デ
ー

タ
ベ

ー
ス

に
よ

る

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
材

料
使

用
記

録
）

視
線

誘
導

ラ
イ

ン
を

施
工

し
た

翌
週

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

材
料

使
用

記
録

）
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

を
施

工
し

た
翌

週

計
測

工
（
Ａ

，
Ｂ

）

鋼
繊

維
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト
補

修
工

ト
ン

ネ
ル

工
施

工
管

理
要

領
（
本

体
工

・
計

測
工

･繊
維

補
強

覆
工

コ
ン

ク
リ

ー
ト

）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
(3

/
3
)

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

覆
工

防
水

工

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

材
料

使
用

記
録

）
視

線
誘

導
ラ

イ
ン

を
施

工
し

た
翌

週

施
工

後
覆

工
コ

ン
ク

リ
ー

ト

計
測

工

計
測

工
ト

ン
ネ

ル
計

測
デ

ー
タ

提
出

様
式

（
デ

ー
タ

総
括

表
）
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
全

体
舗

装
工

施
工

計
画

○
△

舗
装

工
　

施
工

計
画

書
ソ

イ
ル

プ
ラ

ン
ト

計
画

書
プ

ラ
ン

ト
使

用
前

○
○

ソ
イ

ル
プ

ラ
ン

ト
計

画
書

管
理

様
式

‐
S
P
‐
1

○
ソ

イ
ル

プ
ラ

ン
ト

検
査

結
果

報
告

書
自

由
様

式
○

ソ
イ

ル
プ

ラ
ン

ト
流

量
試

験
結

果
管

理
様

式
‐
S
P
‐
2

○
ソ

イ
ル

プ
ラ

ン
ト

流
量

図
管

理
様

式
‐
S
P
‐
3

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

プ
ラ

ン
ト

計
画

書
プ

ラ
ン

ト
使

用
前

○
○

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

プ
ラ

ン
ト

計
画

書
管

理
様

式
‐
A

P
‐
1

○
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
プ

ラ
ン

ト
検

査
結

果
報

告
書

自
由

様
式

○
計

量
器

検
査

管
理

様
式

‐
A

P
‐
2

○
温

度
計

検
査

管
理

様
式

‐
A

P
‐
3

○
常

温
骨

材
流

量
試

験
結

果
管

理
様

式
‐
A

P
‐
4

○
常

温
骨

材
流

量
図

管
理

様
式

‐
A

P
‐
5

○
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
吐

出
量

試
験

管
理

様
式

‐
A

P
‐
6

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

舗
装

（
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
混

合
物

）
○

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
：
骨

材
）

自
由

様
式

【
建

設
工

事
】

○
基

準
試

験
報

告
書

（
材

料
：
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
・
そ

の
他

材
料

）
自

由
様

式
‐

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
：
止

水
目

地
材

）
自

由
様

式
基

準
試

験
報

告
書

（
配

合
試

験
）

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
配

合
試

験
）

自
由

様
式

試
験

練
り

計
画

○
△

試
験

練
り

計
画

書

試
験

練
り

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

練
り

報
告

書
自

由
様

式
試

験
舗

装
計

画
○

△
試

験
舗

装
計

画
書

試
験

施
工

結
果

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

施
工

結
果

報
告

書
自

由
様

式
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
舗

装
（
ソ

イ
ル

プ
ラ

ン
ト

)
基

準
試

験
報

告
書

（
材

料
）

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
材

料
）

自
由

様
式

基
準

試
験

報
告

書
（
配

合
試

験
）

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
配

合
試

験
）

自
由

様
式

試
験

練
り

計
画

○
△

試
験

練
り

計
画

書

試
験

練
り

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

練
り

報
告

書
自

由
様

式
試

験
舗

装
計

画
○

試
験

舗
装

計
画

書

試
験

施
工

結
果

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

施
工

結
果

報
告

書
自

由
様

式
鋼

材
の

試
験

現
場

到
着

ご
と

○
△

縦
断

方
向

及
び

横
断

方
向

鉄
筋

試
験

結
果

製
造

工
場

の
様

式
目

地
材

材
料

試
験

結
果

工
事

に
使

用
す

る
1
0
日

前
○

△
目

地
材

料
試

験
結

果
（
加

熱
施

工
式

注
入

目
地

材
）

製
造

工
場

の
様

式
セ

メ
ン

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
舗

装
工

材
料

試
験

報
告

○
△

セ
メ

ン
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

舗
装

工
　

材
料

試
験

結
果

報
告

書

鋼
材

の
試

験
現

場
到

着
ご

と
○

△
舗

装
版

補
強

用
鉄

網
試

験
結

果
製

造
工

場
の

様
式

目
地

材
材

料
試

験
結

果
工

事
に

使
用

す
る

1
0
日

前
○

△
目

地
材

料
試

験
結

果
（
加

熱
施

工
式

注
入

目
地

材
）

製
造

工
場

の
様

式
骨

材
露

出
工

法
試

験
舗

装
計

画
○

△
セ

メ
ン

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
舗

装
工

　
骨

材
露

出
工

法
試

験
舗

装
計

画
書

試
験

舗
装

報
告

○
△

セ
メ

ン
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

舗
装

工
　

骨
材

露
出

工
法

試
験

舗
装

報
告

書

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

舗
装

（
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
混

合
物

）
○

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
：
骨

材
）

自
由

様
式

【
補

修
工

事
】

○
基

準
試

験
報

告
書

（
材

料
：
ア

ス
フ

ァ
ル

ト
・
そ

の
他

材
料

）
自

由
様

式
基

準
試

験
報

告
書

（
配

合
試

験
）

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

○
基

準
試

験
報

告
書

（
配

合
試

験
）

自
由

様
式

試
験

練
り

計
画

○
△

試
験

練
り

計
画

書

試
験

練
り

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

練
り

報
告

書
自

由
様

式
試

験
舗

装
計

画
○

△
試

験
舗

装
計

画
書

試
験

施
工

結
果

報
告

書
試

験
終

了
後

速
や

か
に

○
○

試
験

施
工

結
果

報
告

書
自

由
様

式

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
性

能
検

査
報

告
○

‐
性

能
証

明
書

施
工

要
領

報
告

○
‐

施
工

要
領

書

施
工

中
日

常
管

理
試

験
報

告
翌

週
金

曜
日

ま
で

に
提

出
○

○
路

盤
工

舗
設

管
理

週
報

管
理

様
式

‐
2
0
1

日
常

管
理

試
験

報
告

翌
週

金
曜

日
ま

で
に

提
出

○
‐

舗
装

工
事

管
理

週
報

管
理

様
式

‐
2
0
2

日
常

管
理

試
験

報
告

試
験

終
了

後
速

や
か

に
○

○
瀝

青
材

散
布

工
検

査
調

書
管

理
様

式
‐
2
0
3

コ
ン

ポ
ジ

ッ
ト

舗
装

工
鋼

材
製

品
検

査
報

告
○

△
コ

ン
ポ

ジ
ッ

ト
舗

装
工

　
鋼

材
製

品
検

査
報

告
書

セ
メ

ン
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

舗
装

工
鋼

材
製

品
検

査
報

告
○

△
セ

メ
ン

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
舗

装
工

　
鋼

材
製

品
検

査
報

告
書

日
常

管
理

試
験

報
告

○
△

セ
メ

ン
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

舗
装

工
　

骨
材

露
出

工
法

日
常

管
理

試
験

報
告

路
盤

準
備

工
検

査
及

び
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

検
査

及
び

出
来

形
調

書
（
計

画
高

、
巾

員
）

様
式

‐
1

連
続

鉄
筋

コ
ン

ク
リ

ー
ト

版
検

査
及

び
出

来
形

調
書

検
測

時
に

提
出

○
△

検
査

及
び

出
来

形
調

書
（
計

画
高

、
仕

上
が

り
厚

、
巾

員
）

様
式

‐
1

粒
状

路
盤

工
（
セ

メ
ン

ト
安

定
処

理
路

盤
）

検
査

及
び

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
検

査
及

び
出

来
形

調
書

様
式

‐
1

検
査

及
び

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
検

査
及

び
出

来
形

調
書

（
計

画
高

、
巾

員
）

様
式

‐
1

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
出

来
形

調
書

（
仕

上
が

り
厚

）
様

式
‐
2

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
出

来
形

調
書

（
仕

上
が

り
厚

）
様

式
‐
2

検
査

及
び

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
検

査
及

び
出

来
形

調
書

（
巾

員
）

様
式

‐
3

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
出

来
形

調
書

（
設

計
仕

上
が

り
面

か
ら

の
ず

れ
等

）
様

式
‐
4

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
出

来
形

調
書

（
切

削
深

・
打

換
深

）
様

式
‐
5

検
査

及
び

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
検

査
及

び
出

来
形

調
書

（
巾

員
）

様
式

‐
3

表
層

、
基

層
、

中
間

層
、

レ
ベ

リ
ン

グ
層

【
保

全
工

事
】

日
常

管
理

試
験

報
告

及
び

出
来

形
調

書
施

工
後

速
や

か
に

〇
‐

日
常

管
理

試
験

結
果

及
び

出
来

形
調

書
（
施

工
面

積
・
切

削
深

・
打

換
深

・
既

設
面

積
か

ら
の

高
さ

の
ず

れ
）

様
式

-
6

混
合

物
の

出
荷

伝
票

を
添

付

出
来

形
調

書
検

測
時

に
提

出
○

△
出

来
形

調
書

（
平

た
ん

性
）

す
べ

り
抵

抗
値

の
測

定
検

測
時

に
提

出
○

△
す

べ
り

抵
抗

値
の

測
定

(B
P
N

)
す

べ
り

抵
抗

値
の

測
定

検
測

時
に

提
出

○
△

す
べ

り
抵

抗
値

の
測

定
（
μ

8
0
)

床
版

防
水

工
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

‐
出

来
形

調
書

（
床

版
防

水
工

）
提

出
様

式
は

舗
装

施
工

管
理

要
領

　
「
表

Ⅱ
-
4
-
1
8
」
に

よ
る

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

試
験

施
工

計
画

○
△

路
面

標
示

工
　

試
験

施
工

計
画

書

○
塗

料
吐

出
量

の
静

止
状

態
に

お
け

る
検

査
様

式
‐
2

○
ガ

ラ
ス

ビ
ー

ズ
吐

出
量

様
式

‐
3

○
試

料
の

質
量

計
量

様
式

‐
4

○
走

行
状

態
で

の
試

験
結

果
様

式
‐
5

○
接

着
剤

静
止

吐
出

量
様

式
‐
6

○
レ

ー
ン

マ
ー

ク
試

験
施

工
結

果
報

告
書

様
式

‐
5

施
工

環
境

報
告

書
施

工
終

了
後

○
○

施
工

環
境

報
告

書
様

式
‐
6

初
期

再
帰

反
射

輝
度

試
験

報
告

○
△

初
期

再
帰

反
射

輝
度

試
験

報
告

書
様

式
‐
7

施
工

後
路

面
標

示
工

出
来

形
調

書
○

△
出

来
形

調
書

舗
装

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

ソ
イ

ル
プ

ラ
ン

ト
検

査
報

告
書

プ
ラ

ン
ト

使
用

前
○

コ
ン

ポ
ジ

ッ
ト

舗
装

基
準

試
験

報
告

（
材

料
）

工
事

着
手

前
○

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

プ
ラ

ン
ト

検
査

報
告

書
プ

ラ
ン

ト
使

用
前

○

基
準

試
験

報
告

（
材

料
）

工
事

に
使

用
す

る
3
0
日

前
○

舗
装

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
2
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

床
版

防
水

工

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

舗
装

施
工

後

ア
ス

フ
ァ

ル
ト

安
定

処
理

路
盤

工

表
層

、
基

層
、

中
間

層
、

レ
ベ

リ
ン

グ
層

【
建

設
工

事
】

表
層

、
基

層
、

中
間

層
、

レ
ベ

リ
ン

グ
層

【
補

修
工

事
】

表
層

レ
ー

ン
マ

ー
ク

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

施
工

前
路

面
標

示
工

レ
ー

ン
マ

ー
ク

試
験

施
工

結
果

報
告

書
試

験
施

工
後

○
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フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

鋼
管

ぐ
い

の
形

状
寸

法
、

外
観

検
査

報
告

書
管

理
様

式
1

使
用

材
料

の
規

格
証

明
書

等
を

添
付

す
る

支
柱

の
形

状
寸

法
、

外
観

検
査

報
告

書
管

理
様

式
2
-
1

使
用

材
料

の
規

格
証

明
書

等
を

添
付

す
る

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
及

び
リ

ブ
プ

レ
ー

ト
の

形
状

寸
法

、
外

観
検

査
報

告
書

管
理

様
式

2
-
2

使
用

材
料

の
規

格
証

明
書

等
を

添
付

す
る

遮
音

板
、

土
留

板
の

形
状

寸
法

、
外

観
検

査
報

告
書

管
理

様
式

3
使

用
材

料
の

規
格

証
明

書
等

を
添

付
す

る
溶

接
検

査
記

録
管

理
様

式
4

使
用

材
料

の
規

格
証

明
書

等
を

添
付

す
る

く
い

搬
入

時
の

検
査

報
告

書
現

場
管

理
様

式
1

支
柱

搬
入

時
の

検
査

報
告

書
現

場
管

理
様

式
2
-
1

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
及

び
リ

ブ
プ

レ
ー

ト
搬

入
時

の
検

査
報

告
書

現
場

管
理

様
式

2
-
2

溶
接

外
観

検
査

記
録

（
現

場
検

査
）

現
場

管
理

様
式

3
遮

音
板

、
土

留
板

搬
入

時
の

検
査

報
告

書
現

場
管

理
様

式
4

遮
音

板
、

土
留

板
搬

入
時

の
検

査
報

告
書

現
場

管
理

様
式

5
ゆ

る
み

止
め

機
能

を
有

す
る

ナ
ッ

ト
の

締
付

け
検

査
報

告
書

現
場

管
理

様
式

6
遮

音
板

、
土

留
め

板
の

品
質

検
査

規
格

証
明

書
等

透
光

板
の

材
料

成
分

（
添

加
剤

等
を

含
む

）
が

異
な

る
場

合
は

同
一

種
類

と
見

な
さ

な
い

。

付
属

物
等

の
品

質
検

査
規

格
証

明
書

等
付

属
物

等
の

種
類

に
応

じ
た

製
造

メ
ー

カ
ー

の
検

査
記

録
等

に
よ

り
確

認
す

る
。

遮
音

板
、

土
留

め
板

の
性

能
検

査
（
音

響
透

過
損

失
、

吸
音

率
、

耐
候

性
能

）
試

験
機

関
等

の
様

式
過

去
に

同
一

構
造

か
つ

同
一

種
類

の
遮

音
板

で
試

験
を

行
い

合
格

し
て

い
る

場
合

は
、

そ
の

結
果

を
も

っ
て

こ
れ

に
代

え
る

こ
と

が
で

き
る

。

遮
音

板
、

土
留

め
板

の
性

能
検

査
（
上

記
以

外
）

試
験

法
の

様
式

過
去

に
同

一
構

造
か

つ
同

一
種

類
の

遮
音

板
で

試
験

を
行

い
合

格
し

て
い

る
場

合
は

、
そ

の
結

果
を

も
っ

て
最

大
４

年
間

こ
れ

に
代

え
る

こ
と

が
で

き
る

。

遮
音

壁
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

△
鋼

管
ぐ

い
基

礎
調

書
出

来
形

管
理

様
式

1
遮

音
壁

出
来

形
調

書
施

工
完

了
後

○
△

直
接

基
礎

調
書

出
来

形
管

理
様

式
2

遮
音

壁
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

△
支

柱
建

込
用

箱
抜

き
調

書
出

来
形

管
理

様
式

3
遮

音
壁

出
来

形
調

書
施

工
完

了
後

○
△

支
柱

、
遮

音
板

据
付

調
書

出
来

形
管

理
様

式
4

遮
音

壁
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

△
ア

ン
カ

ー
ボ

ル
ト

調
書

出
来

形
管

理
様

式
5

遮
音

壁
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

△
支

柱
取

付
部

調
書

出
来

形
管

理
様

式
6

遮
音

壁
出

来
形

調
書

施
工

完
了

後
○

△
透

光
板

据
付

調
書

出
来

形
管

理
様

式
7

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

通
信

及
び

照
明

用
管

路
通

信
路

及
び

照
明

用
管

路
試

験
成

績
表

試
験

終
了

後
○

△
通

信
路

及
び

照
明

用
管

路
試

験
成

績
表

様
式

-
1

ト
ン

ネ
ル

防
災

用
管

路
ト

ン
ネ

ル
防

災
用

管
路

試
験

成
績

表
試

験
終

了
後

○
△

ト
ン

ネ
ル

防
災

用
管

路
試

験
成

績
表

様
式

-
2

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

全
体

造
園

工
施

工
計

画
○

△
造

園
工

　
施

工
計

画
書

事
前

調
査

事
前

調
査

報
告

○
△

造
園

工
　

事
前

調
査

報
告

書

電
気

伝
導

度
様

式
-
1

土
壌

酸
度

自
由

様
式

土
性

自
由

様
式

礫
含

有
率

自
由

様
式

腐
食

含
有

率
様

式
-
3

土
壌

改
良

材
　

分
析

証
明

書
現

場
搬

入
前

○
△

土
壌

改
良

材
　

分
析

証
明

書
自

由
様

式
樹

木
工

材
料

　
品

質
管

理
現

場
搬

入
前

○
△

樹
木

・
圃

場
の

状
況

写
真

写
真

栽
培

地
検

査
現

場
搬

入
前

○
△

検
査

対
象

の
樹

種
、

本
数

他
、

形
状

寸
法

が
判

別
で

き
る

カ
ラ

ー
写

真
写

真
肥

料
　

品
質

管
理

現
場

搬
入

前
○

△
品

質
証

明
書

の
写

し
自

由
様

式
移

植
工

移
植

工
・
基

準
試

験
報

告
（
肥

料
）

○
△

移
植

工
　

基
準

試
験

報
告

書
（
肥

料
）

移
植

工
・
基

準
試

験
報

告
（
客

土
）

○
△

移
植

工
　

基
準

試
験

報
告

書
（
客

土
）

様
式

-
1
,3

移
植

工
・
基

準
試

験
報

告
（
土

壌
改

良
材

）
○

△
移

植
工

　
基

準
試

験
報

告
書

（
土

壌
改

良
材

）
生

垣
工

生
垣

工
・
基

準
試

験
報

告
（
樹

木
）

○
△

生
垣

工
　

基
準

試
験

報
告

書
（
樹

木
）

生
垣

工
・
基

準
試

験
報

告
（
肥

料
）

○
△

生
垣

工
　

基
準

試
験

報
告

書
（
肥

料
）

生
垣

工
・
基

準
試

験
報

告
（
客

土
）

○
△

生
垣

工
　

基
準

試
験

報
告

書
（
客

土
）

様
式

-
1
,3

生
垣

工
・
基

準
試

験
報

告
（
土

壌
改

良
材

）
○

△
生

垣
工

　
基

準
試

験
報

告
書

（
土

壌
改

良
材

）

マ
ル

チ
ン

グ
工

マ
ル

チ
ン

グ
用

資
材

分
析

証
明

書
現

場
搬

入
前

○
△

マ
ル

チ
ン

グ
用

資
材

　
分

析
証

明
書

自
由

様
式

張
芝

工
目

土
品

質
管

理
現

場
搬

入
前

○
△

目
土

　
分

析
証

明
書

自
由

様
式

肥
料

品
質

管
理

現
場

搬
入

前
○

△
肥

料
　

分
析

証
明

書
自

由
様

式
舗

装
工

材
料

（
表

面
仕

上
げ

適
用

材
）
品

質
試

験
現

場
搬

入
前

○
△

舗
装

工
材

料
（
表

面
仕

上
げ

適
用

材
）
分

析
証

明
書

自
由

様
式

ク
ッ

シ
ョ
ン

用
敷

砂
、

目
地

砂
品

質
試

験
現

場
搬

入
前

○
△

ク
ッ

シ
ョ
ン

用
敷

砂
、

目
地

砂
分

析
証

明
書

自
由

様
式

そ
の

他
造

園
工

作
物

工
場

制
作

材
料

品
質

管
理

現
場

搬
入

前
○

△
工

場
制

作
材

料
品

質
証

明
書

自
由

様
式

枯
補

償
施

工
計

画
○

‐
枯

補
償

施
工

計
画

書
枯

補
償

完
了

届
○

△
枯

補
償

完
了

届

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

施
工

前
防

護
柵

基
準

試
験

報
告

（
材

料
検

査
）

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
検

査
）

表
面

処
理

検
査

報
告

○
△

表
面

処
理

検
査

報
告

書
製

品
検

査
報

告
（
寸

法
）

○
△

製
品

検
査

報
告

書
（
寸

法
）

管
理

様
式

-
1
0
1
～

1
0
5
,1

5
1
～

1
5
4
,2

0
1
,3

0
1
･3

0
2
,3

5
1
.3

5
2

△

施
工

後

管
路

工
事

施
工

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

遮
音

壁
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

施
工

前
遮

音
壁

製
品

検
査

記
録

製
品

納
品

確
認

時
○

施
工

中

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

造
園

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

施
工

前

植
栽

基
盤

整
備

工
客

土
（
購

入
材

）
　

分
析

証
明

書
現

場
搬

入
前

○

防
護

柵
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
1
/
1
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

△

植
樹

工

舗
装

工

施
工

後
枯

補
償
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【
そ

の
他

の
書

類
】

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

用
・
排

水
構

造
物

工
施

工
前

の
用

排
水

系
統

調
査

報
告

○
△

施
工

前
の

用
排

水
系

統
調

査
報

告
書

用
・
排

水
管

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
製

品
試

験
）

地
下

排
水

工
○

△
基

準
試

験
報

告
書

（
製

品
試

験
）

出
来

形
○

△
出

来
形

調
書

様
式

-
1
6

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

カ
ル

バ
ー

ト
工

パ
イ

プ
カ

ル
バ

ー
ト

○
△

基
準

試
験

報
告

書
（
製

品
試

験
）

出
来

形
○

△
出

来
形

調
書

様
式

-
1
5

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

境
界

く
い

工
移

動
確

認
願

○
△

用
地

境
界

く
い

の
移

動
確

認
願

移
動

確
認

書
○

△
用

地
境

界
く
い

の
移

動
確

認
願

書
境

界
く
い

工
設

置
確

認
願

○
△

用
地

境
界

く
い

の
設

置
確

認
願

設
置

確
認

書
○

△
用

地
境

界
く
い

の
設

置
確

認
書

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
六

価
ク

ロ
ム

溶
出

試
験

結
果

報
告

○
△

六
価

ク
ロ

ム
溶

出
試

験
結

果
報

告
書

試
験

様
式

-
1
3
2

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

交
通

規
制

工
交

通
規

制
工

実
施

報
告

○
△

交
通

規
制

工
実

施
報

告
書

様
式

第
2
7
号

交
通

保
安

要
員

交
通

保
安

要
員

実
施

報
告

○
△

交
通

保
安

要
員

実
施

報
告

書
様

式
第

2
8
号

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

の
り

面
工

初
期

点
検

　
点

検
カ

ル
テ

、
点

検
報

告
書

、
点

検
展

開
図

し
ゅ

ん
功

時
○

△
の

り
面

工
　

一
般

の
り

面
工

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
特

殊
の

り
面

工
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
メ

ー
ソ

ン
リ

ー
工

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
コ

ン
ク

リ
ー

ト
擁

壁
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
補

強
土

壁
軽

量
盛

土
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
グ

ラ
ウ

ン
ド

ア
ン

カ
ー

工
　

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
切

土
の

り
面

後
背

地
　

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
土

石
流

　
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
の

り
面

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

の
り

面
工

　
の

り
面

排
水

施
設

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
鋼

橋
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
コ

ン
ク

リ
ー

ト
橋

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
コ

ン
ク

リ
ー

ト
床

版
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
プ

レ
キ

ャ
ス

ト
床

版
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
下

部
工

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
鋼

製
支

承
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
ゴ

ム
支

承
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
検

査
路

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
伸

縮
装

置
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
高

欄
・
地

覆
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
落

橋
防

止
シ

ス
テ

ム
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
ト

ン
ネ

ル
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

ト
ン

ネ
ル

　
覆

工
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
ト

ン
ネ

ル
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

ト
ン

ネ
ル

　
坑

門
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
ト

ン
ネ

ル
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

ト
ン

ネ
ル

　
内

装
工

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
ト

ン
ネ

ル
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

ト
ン

ネ
ル

　
天

井
板

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
ト

ン
ネ

ル
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

ト
ン

ネ
ル

　
排

水
施

設
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
カ

ル
バ

ー
ト

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

カ
ル

バ
ー

ト
　

鉄
筋

コ
ン

ク
リ

ー
ト

カ
ル

バ
ー

ト
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
カ

ル
バ

ー
ト

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

カ
ル

バ
ー

ト
　

鉄
筋

コ
ン

ク
リ

ー
ト

パ
イ

プ
カ

ル
バ

ー
ト

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
カ

ル
バ

ー
ト

工
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

カ
ル

バ
ー

ト
　

コ
ル

ゲ
ー

ト
パ

イ
プ

カ
ル

バ
ー

ト
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施

施
工

中

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
（
用

・
排

水
構

造
物

工
）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
作

成
者

工
事

書
類

作
成

の
た

め
の

事
前

協
議

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
（
カ

ル
バ

ー
ト

工
）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
作

成
者

工
事

書
類

作
成

の
た

め
の

事
前

協
議

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
（
雑

工
）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
作

成
者

工
事

書
類

作
成

の
た

め
の

事
前

協
議

施
工

前

施
工

後

「
作

成
者

」
：
受

注
者

は
監

督
員

に
提

出
　

　
「
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
」
：
○

＝
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
，

△
＝

K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
（
交

通
規

制
工

）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
作

成
者

工
事

書
類

作
成

の
た

め
の

事
前

協
議

施
工

後

保
全

点
検

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
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工
事

関
係

書
類

一
覧

表

令
和

３
年

１
０

月

工
事

名
　
○

○
自

動
車

道
　
中

日
本

第
一

橋
他

１
橋

下
部

工
耐

震
補

強
工

事

-28-



【
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
】

下
部

工
耐

震
補

強
工

事
の

例
（
中

日
本

第
一

橋
、

第
二

橋
の

橋
脚

に
お

け
る

Ｒ
Ｃ

巻
立

て
工

の
場

合
）

施
工

計
画

段
階

に
記

入
の

上
し

、
工

事
打

合
簿

で
決

定

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

K
c
u
be

2
書

類
提

出
単

位
K
c
u
be

2
提

出
日

K
c
u
be

2
提

出
番

号
施

工
前

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

材
料

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

1
0
0
0
1

計
量

お
よ

び
練

混
ぜ

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

1
0
0
0
2

運
搬

お
よ

び
打

込
み

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

1
0
0
0
3

養
生

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

1
0
0
0
4

継
目

工
自

由
様

式

鉄
筋

工
自

由
様

式

型
枠

お
よ

び
支

保
工

自
由

様
式

表
面

仕
上

げ
自

由
様

式

マ
ス

コ
ン

ク
リ

ー
ト

対
策

自
由

様
式

寒
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

暑
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

水
中

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

特
殊

コ
ン

ク
リ

ー
ト

自
由

様
式

工
場

製
品

自
由

様
式

橋
脚

お
よ

び
橋

台
へ

の
荷

重
載

荷
自

由
様

式

橋
面

の
一

時
使

用
自

由
様

式

環
境

保
全

自
由

様
式

施
工

管
理

試
験

自
由

様
式

コ
ン

ク
リ

ー
ト

技
術

者
の

配
置

自
由

様
式

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

計
画

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○
△

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

計
画

書
管

理
様

式
-
H

3
9
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

2
0
2
0
/
○

/
○

2
0
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

2
0
2
0
/
○

/
○

2
0
0
0
2

工
事

の
位

置
及

び
運

搬
経

路
図

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

2
1
0
0
1

工
場

配
置

図
自

由
様

式
生

コ
ン

プ
ラ

ン
ト

Ａ
）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

2
1
0
0
2

J
IS

工
場

表
示

許
可

書
（
写

し
）

自
由

様
式

J
IS

工
場

の
場

合
生

コ
ン

プ
ラ

ン
ト

B
）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

2
1
0
0
3

品
質

管
理

体
制

及
び

品
質

管
理

手
法

自
由

様
式

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

2
1
0
0
4

計
量

器
の

静
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
1

使
用

す
る

工
場

に
お

け
る

定
期

検
査

既
存

資
料

で
も

良
い

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

骨
材

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

品
質

基
準

J
IS

 A
 5

3
0
8
の

様
式

J
IS

A
5
3
0
8
の

様
式

を
添

付
す

る
。

計
画

配
合

J
IS

 A
 5

3
0
8
の

様
式

J
IS

A
5
3
0
8
の

様
式

を
添

付
す

る
。

配
合

条
件

の
算

出
根

拠
自

由
様

式
配

合
条

件
の

算
出

根
拠

を
自

由
様

式
で

提
出

す
る

。
配

合
計

画
（
試

し
練

り
の

た
め

計
画

配
合

）
自

由
様

式
算

出
根

拠
を

自
由

様
式

で
提

出
す

る
セ

メ
ン

ト
（
試

験
成

績
表

）
製

造
工

場
の

様
式

製
造

会
社

の
社

印
を

押
し

た
正

規
の

も
の

を
添

付
す

る
。

水
（
品

質
試

験
報

告
書

）
自

由
様

式
混

和
剤

（
品

質
試

験
報

告
書

）
製

造
会

社
の

様
式

製
造

会
社

の
社

印
を

押
し

た
正

規
の

も
の

を
添

付
す

る
。

基
準

試
験

報
告

書
（
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

 A
 5

0
0
5
の

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0
-
1

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
1
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

基
準

試
験

報
告

書
（
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

J
IS

 A
 5

0
0
5
の

様
式

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

柔
ら

か
い

石
片

（
ひ

っ
か

き
硬

さ
に

よ
る

粗
骨

材
中

の
軟

石
量

試
験

試
験

様
式

番
号

3
1
6

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
試

験
様

式
番

号
3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0
-
2

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

3
0
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

3
0
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

3
0
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

3
0
0
0
4

○
練

混
ぜ

試
験

結
果

管
理

様
式

‐
D

3
3
1

○
強

度
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
D

3
3
2

○
試

し
練

り
配

合
計

算
書

管
理

様
式

-
D

3
3
3

△
配

合
修

正
計

算
結

果
自

由
様

式
△

判
定

が
不

合
格

の
理

由
及

び
対

策
自

由
様

式
非

破
壊

試
験

（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

作
成

後
速

や
か

に
○

△
非

破
壊

試
験

（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

（
基

準
供

試
体

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
9
-
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

4
0
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

4
0
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

4
0
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
B

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

4
0
0
0
4

鉄
筋

基
準

試
験

報
告

書
（
鉄

筋
）

鉄
筋

加
工

開
始

の
1
0
日

以
前

○
○

基
準

試
験

報
告

書
（
鉄

筋
）

管
理

様
式

‐
E
3
4
1

Ａ
製

鋼
）
D

1
3

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
1

Ａ
製

鋼
）
D

1
6

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
2

Ａ
製

鋼
）
D

2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
2

Ｂ
製

鋼
）
D

1
3

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
3

Ｂ
製

鋼
）
D

1
6

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
4

Ｂ
製

鋼
）
D

2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

5
0
0
0
5

ガ
ス

圧
接

施
工

試
験

報
告

書
ガ

ス
圧

接
開

始
の

2
0
日

以
前

○
○

ガ
ス

圧
接

施
工

試
験

報
告

書
管

理
様

式
‐
E
3
4
2

中
日

本
第

一
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
3

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
4

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
5

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
6

機
械

継
手

引
張

試
験

報
告

書
機

械
継

手
開

始
の

2
0
日

以
前

○
△

機
械

継
手

引
張

試
験

報
告

書
自

由
様

式
中

日
本

第
一

橋
P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
7

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
8

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
0
9

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
1
0

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
1
1

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

6
0
0
1
2

施
工

段
階

で
の

書
類

提
出

状
況

の
チ

ェ
ッ

ク
に

活
用

基
準

試
験

報
告

（
試

し
練

り
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
4

K
c
u
be

2
：
「
○

」
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
　

「
△

」
K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

　
　

　
提

出
先

：
○

→
監

督
員

試
し

練
り

報
告

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

2
0
日

以
前

○

○

基
準

試
験

報
告

書
（
材

料
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
3

○

管
理

様
式

‐
C

3
2
2

○

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

使
用

確
認

願
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○

使
用

す
る

工
場

に
お

け
る

定
期

検
査

既
存

資
料

で
も

良
い

。
た

だ
し

、
管

理
様

式
-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

○

管
理

様
式

‐
C

3
2
3

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
製

造
工

場
の

概
要

管
理

様
式

‐
A

3
0
1

○

基
準

試
験

報
告

書
（
製

造
設

備
及

び
配

合
設

計
）

管
理

様
式

‐
A

3
0
2

○

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
1
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

計
画

書
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

込
み

開
始

6
0
日

以
前

○
△
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施
工

計
画

段
階

に
記

入
の

上
し

、
工

事
打

合
簿

で
決

定

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

K
c
u
be

2
書

類
提

出
単

位
K
c
u
be

2
提

出
日

K
c
u
be

2
提

出
番

号
施

工
中

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

定
期

管
理

試
験

翌
月

の
1
0
日

ま
で

○
計

量
器

の
静

荷
重

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

2
0
2
0
/
○

/
○

8
0
0
0
1

配
合

設
定

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

2
0
2
0
/
○

/
○

8
0
0
0
2

容
量

変
換

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
3

骨
材

表
面

水
補

正
装

置
の

検
査

管
理

様
式

‐
B

3
1
4

計
量

器
の

動
荷

重
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
5

計
量

記
録

装
置

の
検

査
管

理
様

式
‐
B

3
1
6

ミ
キ

サ
の

練
り

混
ぜ

性
能

試
験

管
理

様
式

‐
B

3
1
7

密
度

（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
0

単
位

体
積

重
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

重
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

有
機

不
純

物
（
細

骨
材

の
有

機
不

純
物

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
9

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
化

学
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
0
-
1

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

ア
ル

カ
リ

シ
リ

カ
反

応
試

験
（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
）

試
験

様
式

番
号

3
2
1

細
骨

材
に

含
ま

れ
る

塩
分

含
有

量
（
海

砂
中

の
塩

分
含

有
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
1
,3

0
3

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

施
工

中
レ

デ
ィ

ー
ミ

ク
ス

ト
コ

ン
ク

リ
ー

ト
定

期
管

理
試

験
翌

月
の

1
0
日

ま
で

○
密

度
（
絶

乾
・
表

乾
）
吸

水
率

（
細

骨
材

の
比

重
及

び
吸

水
率

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

2
0
2
0
/
○

/
○

8
0
0
0
1

単
位

体
積

質
量

・
実

績
率

（
骨

材
の

単
位

容
積

質
量

及
び

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
8

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

2
0
2
0
/
○

/
○

8
0
0
0
2

粒
形

判
定

実
績

率
（
砕

砂
の

粒
形

判
定

実
績

率
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
0
4

粘
土

塊
（
骨

材
中

に
含

ま
れ

る
粘

土
塊

の
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
7

柔
ら

か
い

石
片

（
ひ

っ
か

き
硬

さ
に

よ
る

粗
骨

材
中

の
軟

石
量

試
験

試
験

様
式

番
号

3
1
6

微
粒

分
量

（
骨

材
の

微
粒

分
量

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
0
7

石
炭

亜
炭

等
で

比
重

1
.9

5
液

体
に

浮
く
も

の
（
石

炭
亜

炭
等

で
比

重
1
.9

5
液

体
に

浮
く
粒

子
の

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
1
8

安
定

性
（
硫

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

に
よ

る
骨

材
の

安
定

性
試

験
）

試
験

様
式

番
号

3
1
4

す
り

へ
り

減
量

（
ロ

サ
ン

ゼ
ル

ス
試

験
機

に
よ

る
粗

骨
材

の
す

り
へ

り
試

験
試

験
様

式
番

号
3
1
3

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
化

学
法

）
（
骨

材
の

潜
在

反
応

試
験

）
試

験
様

式
番

号
3
2
0
-
2

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

（
モ

ル
タ

ル
バ

ー
法

）
（
骨

材
の

潜
在

性
反

応
試

験
法

）
試

験
様

式
番

号
3
2
1

粒
度

（
骨

材
の

ふ
る

い
分

け
試

験
方

法
）

試
験

様
式

番
号

3
0
6

○
定

期
管

理
試

験
（
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
6

基
準

現
場

配
合

計
算

書
管

理
様

式
‐
D

3
3
4

基
準

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
添

付
（
管

理
様

式
-

○
練

混
ぜ

試
験

結
果

管
理

様
式

‐
D

3
3
1

基
準

現
場

配
合

を
変

更
す

る
場

合
添

付
（
管

理
様

式
-

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

月
報

・
そ

の
１

）管
理

様
式

‐
A

3
0
7
-
1

印
字

記
録

自
由

様
式

印
字

記
録

は
自

主
保

存
生

コ
ン

プ
ラ

ン
ト

Ａ
）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
0
0
0
1

日
常

管
理

試
験

報
告

書
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

月
報

・
そ

の
２

）管
理

様
式

‐
A

3
0
7
-
2

印
字

記
録

自
由

様
式

印
字

記
録

は
自

主
保

存
生

コ
ン

プ
ラ

ン
ト

Ａ
）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
0
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
0
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
0
0
0
4

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
1
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
1
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
1
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
1
0
0
4

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
管

理
図

・
そ

の
１

）管
理

様
式

‐
A

3
0
8
-
1

異
常

が
認

め
ら

れ
た

場
合

は
3
0
個

未
満

で
も

速
や

か
に

報
告生

コ
ン

プ
ラ

ン
ト

Ａ
）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
2
0
0
1

○
日

常
管

理
試

験
報

告
書

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
管

理
図

・
そ

の
２

）管
理

様
式

‐
A

3
0
8
-
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
2
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
2
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
8
月

度
2
0
2
0
/
9
/
1
0

9
2
0
0
4

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
3
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
3
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
A

1
-
5
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
3
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
B

2
-
1
）
2
0
2
0
/
9
月

度
2
0
2
0
/
1
0
/
1
0

9
3
0
0
4

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

・
・
・

非
破

壊
試

験
（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

構
造

物
ご

と
、

作
成

後
速

や
か

に
△

非
破

壊
試

験
（
圧

縮
強

度
）
報

告
書

管
理

様
式

‐
A

3
0
9
-
2

測
定

箇
所

の
図

面
中

日
本

第
一

橋
P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
3

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
4

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
5

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
6

非
破

壊
試

験
（
か

ぶ
り

）
報

告
書

構
造

物
ご

と
、

作
成

後
速

や
か

に
△

非
破

壊
試

験
（
か

ぶ
り

）
報

告
書

管
理

様
式

‐
A

3
1
0

測
定

箇
所

の
図

面
自

由
様

式
中

日
本

第
一

橋
P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
7

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
8

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
0
9

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
1
0

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
1
1

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
4
0
1
2

施
工

後
○

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

結
果

報
告

書
（
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
I3

7
1

一
括

2
0
2
0
/
○

/
○

9
5
0
0
1

○
コ

ン
ク

リ
ー

ト
打

設
結

果
報

告
書

（
そ

の
２

）
管

理
様

式
‐
I3

7
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

9
6
0
0
1

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ａ

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
6
0
0
2

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
A

1
-
5

2
0
2
0
/
○

/
○

9
6
0
0
3

生
コ

ン
プ

ラ
ン

ト
Ｂ

）
B

2
-
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
6
0
0
4

△
橋

脚
（
壁

橋
脚

）
出

来
形

様
式

‐
4

中
日

本
第

一
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
3

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
4

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
5

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

9
7
0
0
6

施
工

段
階

で
の

書
類

提
出

状
況

の
チ

ェ
ッ

ク
に

活
用

橋
梁

下
部

工
出

来
形

調
書

K
c
u
be

2
：
「
○

」
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
　

「
△

」
K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

　
　

　
提

出
先

：
○

→
監

督
員

レ
デ

ィ
ー

ミ
ク

ス
ト

コ
ン

ク
リ

ー
ト

打
設

結
果

報
告

書
工

事
関

連
完

了
後

6
0
日

以
内

○

日
常

管
理

試
験

翌
月

の
1
0
日

ま
で

○

日
常

管
理

試
験

3
0
個

毎
○

○

基
準

試
験

報
告

書
（
粗

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

管
理

様
式

‐
C

3
2
3

・
頻

度
1
回

/
6
ヶ

月
・
使

用
す

る
工

場
に

お
け

る
定

期
検

査
既

存
資

料
で

も
良

い
。

た
だ

し
、

管
理

様
式

-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

頻
度

1
回

/
6
ヶ

月

○

基
準

試
験

報
告

書
（
細

骨
材

品
質

試
験

報
告

書
）

管
理

様
式

‐
C

3
2
2

・
頻

度
1
回

/
6
ヶ

月
・
使

用
す

る
工

場
に

お
け

る
定

期
検

査
既

存
資

料
で

も
良

い
。

た
だ

し
、

管
理

様
式

-
C

3
2
2
,C

3
2
3
に

記
載

し
て

い
る

試
験

項
目

に
つ

い
て

は
全

デ
ー

タ
を

揃
え

る
こ

と
と

す
る

。

○

定
期

管
理

試
験

（
そ

の
１

）
管

理
様

式
‐
A

3
0
5

コ
ン

ク
リ

ー
ト

施
工

管
理

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

（
2
/
2
）

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

-30-



施
工

計
画

段
階

に
記

入
の

上
し

、
工

事
打

合
簿

で
決

定

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

K
c
u
be

2
書

類
提

出
単

位
K
c
u
be

2
提

出
日

K
c
u
be

2
提

出
番

号
施

工
前

支
承

及
び

付
属

物
工

検
査

路
製

品
検

査
記

録
報

告
書

○
△

検
査

路
製

品
検

査
記

録
報

告
管

理
様

式
-
2
0
1

検
査

路
製

品
検

査
記

録
適

宜
記

入
様

式
は

適
宜

第
○

回
搬

入
分

2
0
2
0
/
○

/
○

a0
0
0
0
1

第
○

回
搬

入
分

2
0
2
0
/
○

/
○

a0
0
0
2

第
○

回
搬

入
分

2
0
2
0
/
○

/
○

a0
0
0
3

保
全

　
鉄

筋
コ

ン
ク

リ
ー

ト
橋

脚
耐

震
補

強
施

工
計

画
書

施
工

前
○

△
施

工
計

画
書

自
由

様
式

一
括

2
0
2
0
/
○

/
○

aa
0
0
1

基
準

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
基

準
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
1

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
3

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
4

中
日

本
第

一
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
5

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
6

中
日

本
第

二
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
7

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
8

中
日

本
第

二
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
0
9

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
1
0

中
日

本
第

二
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
1
1

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ab
0
1
2

保
全

　
鉄

筋
フ

レ
ア

溶
接

継
手

基
準

試
験

施
工

前
○

△
溶

接
施

工
基

準
試

験
管

理
様

式
-
3
9
1

全
て

の
溶

接
作

業
員

を
一

括
2
0
2
0
/
○

/
○

aa
0
0
1

施
工

中
支

承
及

び
付

属
物

工
排

水
装

置
検

査
記

録
報

告
書

○
△

排
水

装
置

検
査

記
録

報
告

管
理

様
式

-
2
0
1

排
水

装
置

検
査

記
録

適
宜

記
入

様
式

は
適

宜
第

○
回

搬
入

分
2
0
2
0
/
○

/
○

b0
0
0
1

第
○

回
搬

入
分

2
0
2
0
/
○

/
○

b0
0
0
2

第
○

回
搬

入
分

2
0
2
0
/
○

/
○

b0
0
0
3

保
全

　
鉄

筋
コ

ン
ク

リ
ー

ト
橋

脚
耐

震
補

強
定

期
管

理
試

験
報

告
（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
定

期
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
1

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
3

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
4

中
日

本
第

一
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
5

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
6

中
日

本
第

二
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
7

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
8

中
日

本
第

二
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
0
9

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
1
0

中
日

本
第

二
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
1
1

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5

2
0
2
0
/
○

/
○

ac
0
1
2

日
常

管
理

試
験

報
告

（
あ

と
施

工
ア

ン
カ

ー
）

○
△

あ
と

施
工

ア
ン

カ
ー

　
日

常
管

理
試

験
報

告
書

管
理

様
式

-
3
1
0
2
,3

1
0
3

中
日

本
第

一
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
1

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
2

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
3

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
4

中
日

本
第

一
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
5

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
6

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
7

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
8

中
日

本
第

一
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
0
9

上
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
0

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
1

下
向

き
　

φ
3
2
×

4
5
0
　

D
2
2
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
2

中
日

本
第

二
橋

P
1
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
3

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
4

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
5

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
6

中
日

本
第

二
橋

P
2
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
7

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
8

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
1
9

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
2
0

中
日

本
第

二
橋

P
3
）

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
2
1

上
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
2
2

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

1
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
2
3

下
向

き
　

φ
3
5
×

5
1
0
　

D
2
5
　

（
施

工
№

2
）

2
0
2
0
/
○

/
○

ad
0
2
4

保
全

　
鉄

筋
フ

レ
ア

溶
接

継
手

日
常

管
理

試
験

試
験

終
了

後
○

△
フ

レ
ア

溶
接

施
工

試
験

報
告

書
管

理
様

式
-
3
9
2

中
日

本
第

一
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
1

中
日

本
第

一
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
2

中
日

本
第

一
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
3

中
日

本
第

二
橋

P
1

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
4

中
日

本
第

二
橋

P
2

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
5

中
日

本
第

二
橋

P
3

2
0
2
0
/
○

/
○

bb
0
0
6

施
工

段
階

で
の

書
類

提
出

状
況

の
チ

ェ
ッ

ク
に

活
用

K
c
u
be

2
：
「
○

」
K
c
u
be

2
の

入
力

機
能

で
登

録
　

「
△

」
K
c
u
be

2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

　
　

　
提

出
先

：
○

→
監

督
員

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議

構
造

物
施

工
管

理
要

領
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
（
1
/
1
）
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【
そ

の
他

の
書

類
】

下
部

工
耐

震
補

強
工

事
の

例
（
中

日
本

第
一

橋
、

第
二

橋
の

橋
脚

に
お

け
る

Ｒ
Ｃ

巻
立

て
工

の
場

合
）

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

交
通

規
制

工
交

通
規

制
工

実
施

報
告

○
△

交
通

規
制

工
実

施
報

告
書

様
式

第
2
7
号

交
通

保
安

要
員

交
通

保
安

要
員

実
施

報
告

○
△

交
通

保
安

要
員

実
施

報
告

書
様

式
第

2
8
号

フ
ェ

ー
ズ

種
別

提
出

単
位

提
出

時
期

受
注

者
発

注
者

電
子

紙
提

出
書

類
の

内
容

管
理

様
式

№
添

付
し

て
提

出
す

る
も

の
管

理
様

式
№

備
考

橋
梁

初
期

点
検

　
点

検
カ

ル
テ

、
点

検
報

告
書

、
点

検
展

開
図

し
ゅ

ん
功

時
○

△
橋

梁
　

下
部

工
様

式
2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
橋

梁
初

期
点

検
　

点
検

カ
ル

テ
、

点
検

報
告

書
、

点
検

展
開

図
し

ゅ
ん

功
時

○
△

橋
梁

　
検

査
路

様
式

2
、

3
、

4
監

督
員

か
ら

の
指

示
が

あ
る

場
合

に
実

施
K
c
u
b
e
2
：
「
○

」
K
c
u
b
e
2
の

入
力

機
能

で
登

録
　

「
△

」
K
c
u
b
e
2
に

専
用

の
入

力
画

面
は

な
い

が
各

工
種

等
の

「
そ

の
他

」
で

登
録

可
能

　
　

　
提

出
先

：
○

→
監

督
員

　
技

→
技

術
事

務
所

　
総

→
高

速
道

路
総

合
技

術
研

究
所

土
木

工
事

共
通

仕
様

書
（
交

通
規

制
工

）
に

規
定

さ
れ

て
い

る
書

類
作

成
者

工
事

書
類

作
成

の
た

め
の

事
前

協
議

施
工

後

保
全

点
検

要
領

に
規

定
さ

れ
て

い
る

書
類

作
成

者
工

事
書

類
作

成
の

た
め

の
事

前
協

議
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第３章 現場管理の留意点 

 

３－１ 位置付け 

 組織や担当者による指示や対応の濃淡などにより、工事書類の提出の際に、工事現場

毎で、内容にバラツキが生じたりするなど、人的要因による工事管理上の課題を解消す

るため、それらの具体な事例に対し、標準的な考え方の例、良好な取組み事例を示すこ

とにより、これまで具体化できなかった効率化への取組みが大きな一歩となることを期

待し作成したものである。 

これらを活用することにより生産された時間を現場の確認や施工・品質の向上に向け

た現場管理に充当することで、「工事の更なる品質の向上」に繋がれば幸いである。 

 

３－２ 効率化に向けた取り組み事例集 

 

（１） 検査・立会に関する事項 

事例 1 立会時間の調整① 

事例 2 休日立会の調整 

事例 3 検査方法の工夫①（型わく） 

事例 4 任意仮設物の立会 

事例 5 検査方法の工夫②（鉄筋） 

事例 6 提出書類の作成 

事例 7 立会検査の省略①（コンクリート） 

事例 8 立会検査の省略②（コンクリート） 

事例 9 立会検査の省略③（コンクリート） 

事例 10 試し練りの省略 （コンクリート） 

事例 11 立会時間の調整② 

事例 12 立会項目の調整 

 

（２） 工事書類に関する事項 

事例 1 設計図書の不備による対応 

事例 2 施工計画書の作成①（詳細施工計画書） 

事例 3 施工計画書の作成②（詳細施工計画書） 

事例 4 施工計画書の作成③（コンクリート） 

事例 5 施工計画書の作成④（提出時期） 

事例 6 施工計画書の作成⑤（書類確認方法） 

事例 7 Kcube2 の活用①（二重提出の解消） 

事例 8 Kcube2 の活用②（提出にあたっての工夫） 

事例 9 Kcube2 の活用③（決裁方法の変更） 
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事例 10 要領・規定に定めのない書類の作成 

事例 11 工事内容の変更の補助業務①（資料作成方法） 

事例 12 工事内容の変更の補助業務②（設計業務） 

事例 13 関係機関との協議資料の作成① 

事例 14 関係機関との協議資料の作成② 

事例 15 適切な工変指示 

事例 16 Kcube2 の活用④（書類提出） 

事例 17 要領・規定に定めのない書類の作成② 

 

（３） 工事写真に関する事項 

事例 1 立会写真 

事例 2 撮影頻度 

事例 3 しゅん功検査に使用する写真① 

事例 4 しゅん功検査に使用する写真② 

事例 5 立会写真の管理 

 

（４） 会議・打合せに関する事項 

事例 1 会議出席者の工夫（関係者合同会議） 

事例 2 会議時間・場所の工夫 

事例 3 会議の調整（工事区間調整） 

事例 4 会議方法（ワンデーレスポンス） 

事例 5 会議方法・場所の工夫 

事例 6 会議時間の短縮 

 

（５） その他に関する事項 

事例 1 時間外の問合せ 

事例 2  働き方改革への取組 
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（１） 検査・立会に関する事項 

事例１ 具体的内容 

現場の声 現場の規模が大きく、発注者側も複数の現場を担当しており、現場間の移

動にも時間を要するなど、受注者の希望どおりの立会時間に検査してもら

えず、現場で待ちが生じることが度々あった。 

効率化に向

けた考え方 

立会時間の調整は、原則、受注者の意向を優先するものとし、受発注者双

方で調整の上決定する。（調整方法は任意とする。）調整が整わない場合は

自主管理とすることができるが、立会を省略した場合、自主管理による記

録等を整理するものとする。（共通仕様書 1-30-4） 

改善された

好事例 

（一例） 

発注者が時間通りに立会出来ない場合、携帯電話での連絡により代わりの

者が立会検査に対応する、または自主管理にする等の連絡により、臨機応

変に対応することで、立会検査待ちによる時間ロスは減った。 

 

 

事例２ 具体的内容 

現場の声 ・工程上、土曜日・祝日にコンクリート打設や鉄筋型わく検査が発生する

が、休日等の立会に関して発注者側が対応できない場合が生じた。 

・日あたりの施工量が多く、早朝の生コン打設やＰＣ鋼材緊張等の作業を

行う場合や時間的制約により夜間作業となった場合、発注者側の立会時間

の調整が出来ず工程遅延の要因となった。 

効率化に向

けた考え方 

作業日は土曜・日曜・祝日等作業を行ってはならないとされており、土日

の立会を避けるように工夫することが必要です。（共通仕様書 1-13） 

また、検査立会の時間については勤務時間内とするが、検査立会を必要と

するやむを得ない理由がある場合この限りではない（共通仕様書 1-30-5）

とされており、受・発注者双方でやむを得ない事情かどうか十分協議し立

会有無を確認することが必要です。やむを得えず、土日、夜間、早朝に立

会いを必要とする場合は、監督員の判断により自主管理とすることもあり、

立会を省略した場合、自主管理による記録等を整理することとします。（共

通仕様書 1-30-4） 

改善された

好事例 

（一例） 

毎週提出する週間工程表に、できる限り当該週及び翌週の休日（土日・祭

日）・早朝・夜間の立会予定を記入し、工程会議においてその立会検査内容

を勘案し、立会検査の実施若しくは受注者による自主管理とするかを受発

注者相互で確認し、決定するようにした。 
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事例３ 具体的内容 

現場の声 型枠検査について、組立完了時及び打設前に検査を要求される場合がある。

コンクリート打設準備時間中、複数回の検査により作業が中断することが

ある。 

効率化に向

けた考え方 

型枠検査は、型枠組立が完了した場合、コンクリート打設前に検査を受け

ることとしており、複数回の検査を義務付けていません。（コンクリート施

工管理要領 2-5-2） 

型枠検査は清掃等確認と合わせて、検査することが望ましい。この場合、

コンクリート打設作業に影響が出ないよう受注者と立会時間について十分

調整することが必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

コンクリート打設等の作業工程に配慮し立会時間等を十分に事前調整し

た。 

 

 

事例４ 具体的内容 

現場の声 任意仮設となる仮設工事であったが、検査、立会いを求められた。 

効率化に向

けた考え方 

割掛けや任意仮設としているものの立会検査は原則行いません。ただし契

約項目で検測としているもの及び指定仮設で設計図書に規格・寸法等明記

されている場合、設計図書に応じた品質確認及び寸法等の確認（検査）を

行う必要がある。 

改善された

好事例 

（一例） 

工程会議の場において、任意仮設の立会検査が不要であることを確認した。 
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事例５ 具体的内容 

現場の声 鉄筋検査の現場確認検査において、検査する担当者によって検査方法が異

なり、時には 1日近くかけて全数検査に近い検査を求められることがあっ

た。 

効率化に向

けた考え方 

検査権限は監督員にあるため、監督員が全数検査を必要と判断した場合、

全数検査することがあります。監督員は、過去の施工実績、過去の検査実

績、当日の天候又は当日の作業状況等を勘案し、検査数量を判断すること

とします。 

改善された

好事例 

（一例） 
― 

 

 

事例６ 具体的内容 

現場の声 施工後に提出する結果報告書について、元々提出義務のない施工実績等の

報告を要求された。 

効率化に向

けた考え方 

契約上、提出を義務付けていない書類を発注者の都合により提出を依頼す

る場合は受発注者で協議し、了解を得たうえで提出を依頼するものとする。

その場合、当該作業の内容を勘案のうえ、必要に応じ費用を計上すること

とします。 

改善された

好事例 

（一例） ― 
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事例７ 具体的内容 

現場の声 JIS 規格である生コンプラントを使用している場合、定期プラント検査（動

荷重・静荷重試験）については発注者立会となっている。同じプラントを

使用している全受注者がその都度立会を行い非効率となっている。 

効率化に向

けた考え方 

平成 28 年 8 月までの施工管理要領では JIS 表示認証工場を使用する場合、

定期管理試験は発注者立会が必要とし、JIS 表示認証工場としての定期試験

の時期に合わせて実施できるとしていましたが、平成 29 年 7 月に施工管理

要領を以下のとおり改訂しています。 

  監督員立会いは不要とし、不要とした項目は写真と報告様式にて監

督員へ提出することに変更。 

  監督員が必要に応じて立会検査を実施する場合は、JIS に基づく試験

の実施に合わせて立会検査を行うことを規定。 

なお、監督員立会を不要とした項目は、受注者の責において管理するこ

ととなります 

  ＜参考＞コンクリート施工管理要領改訂概要(平成 29 年 7 月) 

種

別 
試験項目 基準試験 

定期管理 

試験 

日常管理 

試験 

計 

量 

装 

置 

計量器の静加重検査 

不要 

(必要※)  

※JIS 表示認

証工場以外 

不要 

(必要) 

不要 

 

計量制御装

置の検査 

配合設定装置の検査 

容量変換装置の検査 

表面水補正装置の検査 

計量器の動加重検査と計量装置の検査 

ミキサの練混ぜ性能試験 

※（ ）内は改訂前の内容 
 

改善された

好事例 

（一例） 

― 
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事例８ 具体的内容 

現場の声 １回当りに打設するコンクリート数量の少ない工種（用排水工、ブロック

積工）について、毎回受入れの都度日常管理試験の立会を実施するのでは

なく、試験・立会頻度を効率化することは出来ないか。 

効率化に向

けた考え方 

平成 28 年 8 月までの施工管理要領では、コンクリートの日常管理試験（ス

ランプ・空気量・温度）について発注者の立会がその都度必要としていま

したが、平成 29 年 7 月に施工管理要領を以下のとおり改訂しています。 

  スランプ試験の頻度見直し及び監督員立会い項目を不要とし、不要

とした項目は写真と報告様式にて監督員へ提出することに変更。 

  「レディーミクストコンクリート納入書」を受注者が保管すること

を規定。 

➢ 監督員立会いを不要とした項目であっても必要に応じて抜取検査

ができることを規定。 

なお、監督員立会を不要とした項目は、受注者の責において管理するこ

ととなります。 

   ＜参考＞コンクリート施工管理要領改訂概要(平成 29 年 7 月) 

対象の構造物 試験項目 
日常管理試験 

頻度 立会 

M 

R 

P 

H 

スランプ 

JIS A 1101 

最初の１台＋50 ㎥毎 

(最初の５台＋50 ㎥毎) 

不要 

(必要) 

空気量 

JIS A 1116 

JIS A 1118 

JIS A 1128 

最初の１台＋50 ㎥毎 
不要 

(必要) 

温度 

JIS A 1156 
最初の１台＋50 ㎥毎 

不要 

(必要) 

ﾚﾃﾞｨｰﾐｸｽﾄｺﾝｸﾘｰﾄ 

納入書 
運搬車ごと － 

                                              （ ）内は改訂前の内容  

改善された

好事例 

（一例） ― 
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事例９ 具体的内容 

現場の声 コンクリート圧縮強度試験のσ7確認について、同一配合で 30 回分の強度

確認の結果、バラツキがないことが確認（管理図）できた段階で立会を省

略することが出来ないか。 

コンクリート圧縮強度確認試験について、第三者公的機関に依頼する場合

は立会確認ではなく、報告書の提出をもって確認とすることが出来ないか。 

効率化に向

けた考え方 

平成 28 年 8 月までの施工管理要領では、コンクリート圧縮強度試験（材齢

7日）は発注者の立会が必要、硬化コンクリートの日常管理試験（圧縮強度）

を公的機関で行う場合は発注者の立会を省略することが出来ることとして

いましたが、平成29年 7月に施工管理要領を以下のとおり改訂しています。 

  材齢７日の強度管理における試験頻度や監督員立会いを廃止し、受

注者の任意で実施することに変更。 

  材齢 28 日の強度管理における監督員立会いは不要とし、写真と報

告様式を監督員に提出することに変更。 

  監督員立会いを不要とした項目であっても必要に応じて抜取検査

ができることを規定。 

なお、監督員立会を不要とした項目は、受注者の責において管理するこ

ととなります。 

   ＜参考＞コンクリート施工管理要領改訂概要(平成 29 年 7 月) 

対象の

構造物 
試験項目 

ﾌﾟﾚｽﾄﾚｽ導入時 

(材齢 3 日) 

材齢 7 日 

＜H ｺﾝ:28 日＞ 

材齢 28 日 

＜H ｺﾝ:91 日＞ 

頻度 立会 頻度 立会 頻度 立会 

M 

圧縮強度 

JIS A 1108 

－ 
受注者の任意 

(１回/150 ㎥) 

－ 

(必要) 
１回/150 ㎥ 

不要 

(必要) 

R － 
受注者の任意 

(１回/150 ㎥) 

－ 

(必要) 
１回/150 ㎥ 

不要 

(必要) 

P １回/150 ㎥ 
不要 

(必要) 

受注者の任意 

(１回/150 ㎥) 

－ 

(必要) 
１回/150 ㎥ 

不要 

(必要) 

H 
曲げ強度 

JIS A 1106 
－ 

受注者の任意 

(１回/300 ㎥) 

－ 

(必要) 
１回/300 ㎥ 

不要 

(必要) 

                                                      （ ）内は改訂前の内容 

改善された

好事例 

（一例） ― 

 

 

-40-



 
 

 

事例１０ 具体的内容 

現場の声 IS マーク表示認証工場のコンクリートで工場の配合を使用できると思われ

たが、試し練りはＡＢＣ配合の全てを行うよう指示があった。 

効率化に向

けた考え方 

平成 28 年 8 月までの施工管理要領においても、JIS マーク表示認証工場の

コンクリートで、既存配合が条件を満足すると判断される場合は計画配合

としてよいと記載していますが、より明確化を図るため、平成 29 年 7 月に

施工管理要領を改訂し、下記のいずれかの条件を満たす場合にはＢ配合の

みで性状確認・強度確認を行うこととしました。 

 

  過去に NEXCO 工事への出荷実績がある配合で、材料の変更等が無く同

一配合条件であることが確認できる場合（全コンクリート種別）   

  JIS マーク表示認証工場における既存の配合で、累計出荷実績が施工

数量と同等又は 1000 ㎥以上で、かつ単位水量が 165kg/㎥以下※の場

合（PC 構造部除く） 

     ※構造物種別が M区分及び Y1-1 の貧配合の場合は 175kg/㎥ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※赤字部が改訂箇所 

改善された

好事例 

（一例） 

― 
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事例１１ 具体的内容 

現場の声 立会項目によっては、早い段階で不可視部となる場合があるが、監督員が

その時間に立ち会えず、サイクル施工で施工を中断せざるを得なかった。 

効率化に向

けた考え方 

自主管理とするかどうかの判断は、事前に監督員と協議しておくことが重

要であり、省略した場合は、自主管理による記録等を整理することとしま

す。（共通仕様書 1-30-4） 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員の了解を得た上で、不可視部となってしまう箇所は自主管理で写真

による証拠を残しておき、その後の立会いの際に写真を確認することで施

工中断を回避できた 

 

 

事例１２ 具体的内容 

現場の声 施工管理要領に載っていない工種の施工の際、似たような工種を無理やり

適用しようとして、必要以上の品質管理を行っているとしか思えなかった。 

効率化に向

けた考え方 

施工管理要領に記載のないものについては、他機関の事例や過去の実績も

踏まえ、事前に監督員と協議して必要な管理項目を選定することが重要で

す。 

改善された

好事例 

（一例） ― 
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（２） 工事書類に関する事項 

事例１ 具体的内容 

現場の声 設計図書に不備があり、図面通りの施工ができない懸念があることから

発注者へ申し出たものの、着手前の監督員側の確認が無いまま図面通り

施工し、結果的に手戻りが生じた。 

効率化に向

けた考え方 

設計変更ガイドラインに記載している契約書第 18 条（条件変更等）関係

の手続きのとおり、契約書第 18 条第一～五項のいずれかに該当し設計図

書どおりの施工が出来ない事実が発生した場合は、受発注者で協議のう

え適切に工法変更を行い対応すべきです。 

改善された

好事例 

（一例） 

施工が始まる前に現地形等を照査し、設計図書との相違が想定される箇

所を受注者側から通知し、受発注者双方で課題の整理・解決を図った。

早期に変更箇所が判明することで、時間的余裕ができた。 

 

事例２ 具体的内容 

現場の声 基礎杭工の工種別施工計画書の作成について、施工方法が同一にも関わ

らず工事進捗に合せて複数回の提出を求められた。施工方法が同一の場

合、１回の提出で十分と思われる。 

効率化に向

けた考え方 

基礎杭工の工種別施工計画書について、例えば５橋脚に１回に提出する

等の規定はないため、施工方法が同一であれば、その旨を記載したうえ

で１回の施工計画書にまとめ、その施工計画書の対象範囲を明確にして

提出すべきです。 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員と事前に打合せを行い、同様部位、同様場所の施工方法であれば、

施工計画書を 1つにまとめるようにした。 
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事例３ 具体的内容 

現場の声 当初の施工計画書に詳しく記載している工種についても別途、詳細施工

計画書の作成、提出、説明を求められた。 

効率化に向

けた考え方 

当初の施工計画書において必要事項が記載されている場合は、詳細施工

計画書を提出する必要はありません。なお、詳細施工計画書は工種ごと

の細部計画等、当初の施工計画書に記載することが出来ない場合に、当

該工種の着手前に提出することができることとしています。(土木工事共

通仕様書)。 

改善された

好事例 

（一例） 

施工計画書の作成に先立ち、当初の施工計画書に記載する内容と詳細施

工計画書に記載する内容を監督員と打合せ、工程計画に合わせて詳細施

工計画書を提出するようにした。 

 

事例４ 具体的内容 

現場の声 コンクリート施工管理要領に従いコンクリート施工計画書を提出した

が、打設日毎の計画書（運搬の方法、経路、時間、打込み時期、打込み

順序、打込み箇所、打込み量、設備（コンクリートポンプ、配管、締固

め装置）および人員配置等記載されたもの）の提出を要求された。 

効率化に向

けた考え方 

打設日毎にコンクリート打設計画書を提出する必要はなく、コンクリー

ト施工管理要領に記載の必要事項を１回の施工計画書で提出すべきで

す。 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員と事前に打合せを行い、同様部位、同様場所のコンクリート打設

であれば、施工計画書を 1つにまとめるようにした。 

 

  

-44-



 
 

 

事例５ 具体的内容 

現場の声 受注者からの新規工種の施工計画書の未提出、または提出時期が遅れが

ちとなっている。 

効率化に向

けた考え方 

土木工事共通仕様書において「受注者は工事着手前に次の各号に掲げる

事項を記載した施工計画書を監督員に提出しなければならない」と明記

しており、新規工種についても工事着手前に追加分の施工計画書を提出

しなければなりません。 

改善された

好事例 

（一例） 

計画的に監督員と監理技術者が打合せを重ね、下請業者との実施工につ

いての打合せも密に行なった結果、施工計画書作成の時間が短縮された。 

作成された計画書は、受注者内の複数の者によってチェックし、施工管

理要領に記載されている期限に余裕を持って提出できた。提出後の監督

員側の決裁もスムーズに行われ、追加、修正等の指示も最小限で済み、

工程計画通りの時期に施工を開始できた。 

 

事例６ 具体的内容 

現場の声 施工計画書の記載内容に不備が多く、質疑応答・修正が頻発し非常に時

間がかかった。 

効率化に向

けた考え方 

施工計画書については、土木工事共通仕様書１－２０の（1）～（15）に

示す事項を記載しなければなりません。作成に先立ち、記載内容につい

て監督員と打合せを行うなど、効率的な作成方法を工夫する必要があり

ます。 

改善された

好事例 

（一例） 

打合せ前日までに作成した施工計画書をメール送信し、当日の読みあわ

せ・質疑に要する時間を短縮することができた。（質問事項をあらかじめ

整理しての打合せとなった） 
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事例７ 具体的内容 

現場の声 提出書類について、監督員側の回覧目的から紙面での提出も要求された。

書類提出が紙面、電子データの二重提出になっており非効率である。 

効率化に向

けた考え方 

土木工事共通仕様書において「本システムを使用して作成及び提出した

書類については、別途用紙による提出は行わないものとする」と明記し

ています。 

発注者は、共通仕様書の記載内容を確認し徹底する必要があります。 

なお、平成 29 年 7 月以降は、契約締結後の打合せにおいて、各種提出書

類毎の提出方法・保存者等について監督員と確認するよう「土木工事関

係書類提出マニュアル」に記載しています。 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員と事前に打合せを行い、Kcube で提出すべきものと紙ベースで提出

すべきものとを区分し、二重提出を解消した。 

 

事例８ 具体的内容 

現場の声 Kcube での提出では、最終決裁者が承認するまでの間に修正が度重なる場

合がある。 

効率化に向

けた考え方 

Kcube への登録後、登録した資料に修正が必要であると監督員が判断した

場合、修正を指示することがあります。登録前に打合せを行うなど、登

録後の修正を少なくする工夫が必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

施工計画書等確認事項の多い書類については、Kcube 登録前に監督員と打

合せを行い、修正などがあればまとめて指示をしてもらうようにした。

これにより、Kcube での差戻し、再提出が少なくなった。 
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事例９ 具体的内容 

現場の声 Kcube について、登録後、一人ずつ確認していくため、個人的な判断の相

違により、差戻し・再提出が繰り返されるケースがあり、現在の提出中

書類の決裁が滞り、現場工程に支障が生じた。 

効率化に向

けた考え方 

平成 28 年 7 月より適用を開始した工事情報共有・保存システム（Kcube2）

においては、登録後、直接最終決裁者へ通知される「随時決裁」の決裁

パターンを新たに設定し、平成 29 年 7 月より各書類に対する「随時決裁」

の適用範囲を拡大しました。 

改善された

好事例 

（一例） 

工程への影響が大きい書類について、Kcube 登録前に監督員と決裁完了期

限を打合せておき、期限に遅れそうな時には事前に監督員から完了目途

についてのメール連絡をもらうこととした。 

 

事例１０ 具体的内容 

現場の声 土木工事施工管理要領に定めの無い出来形調書について、他機関での事

例を参考に作成し提出したが、変更を求められることが多々あった。 

効率化に向

けた考え方 

土木工事施工管理要領に出来形調書の様式が定められている工種は、そ

の様式に従って作成してください。定められていない工種は、事前に出

来形基準、測点、調書の様式等について、監督員と打合せ等で確認した

うえで作成してください。 

改善された

好事例 

（一例） 

土木工事施工管理要領に定めの無い出来形調書について、工事初期段階

で監督員と打合せを行い、記載内容について確認・決定したことにより、

作成後の変更がほぼ無くなった。 
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事例１１ 具体的内容 

現場の声 工法変更に際し、発注者側の内部説明で用いる概略の工法比較資料等の

作成において、追加・修正を何度も依頼された。 

効率化に向

けた考え方 

工事内容の変更等の補助業務の範囲を理解し、作成資料の内容について

手戻りが生じないよう受発注者で十分に打合せを行い、実施することが

重要です。（設計変更ガイドライン参照） 

改善された

好事例 

（一例） 

工法変更に際し、資料の追加や修正が危惧されたことから、関係者が一

堂に会し、課題の共有や必要資料の確認を行った結果、資料作成の手戻

りが生じることなく、完了した。 

 

事例１２ 具体的内容 

現場の声 条件変更に伴う設計変更図書の作成について、本来、別途設計業務とし

て発注すべき内容の検討資料（検討書・設計計算書・数量計算書・図面

等）の資料作成を、補助業務として求められた。 

効率化に向

けた考え方 

設計変更ガイドラインの補助業務の範囲を超える資料作成等を依頼せざ

るを得ない場合は、受発注者間で合意のうえ内容を明確に指示し、受注

者に対して必要な費用を支払います。 

改善された

好事例 

（一例） 

工法変更の補助業務について、受発注者間で細部まで入念に打合せを行

い、補助業務の範囲を超える業務については、内容・期限を明確にした

うえで、工事変更指示書により行った。 
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事例１３ 具体的内容 

現場の声 工事施工に必要な関係機関の協議が未了であったため、本来発注者が協

議すべき内容であったが、工事進捗を優先するため、受注者自ら協議書

類の作成を行った。 

効率化に向

けた考え方 

関係官公庁等との協議は、設計段階の交差条件や施工条件等の工事発注

条件となるような協議は発注者が行い、土木工事共通仕様書１－１０の

記載のとおり、施工段階における連絡調整や法令等に基づく届出等の協

議は受注者が行います。本来発注者が実施する協議に関する資料作成等

を受注者に行わせる事は慎むべきです。発注者が実施する協議において、

施工計画に密接に関連する協議は、受発注者間で必要な資料作成に関す

る作業分担、期限等を明確したうえで実施する必要があります。 

改善された

好事例 

（一例） 

協議未了事項について工事着手前に受発注者間で打合せを行い、各協議

の実施者、実施期限を受発注者で確認し、工程計画に合わせて各々が協

議を実施した。 

 

事例１４ 具体的内容 

現場の声 関係機関との協議書類について、協議先から求められていない書類の作

成、修正を求められたり、発注者の手持ち資料として必要以上の資料の

作成を求められた。 

必要に応じて、受注者自らが協議を行うことも必要と思われる。 

効率化に向

けた考え方 

関係機関との協議は複数人で参加し、協議先の要求等を充分に把握した

うえで、修正資料等の内容をその場で確認し、現場施工の遅延等を招か

ないよう速やかな協議完了に努めなければなりません。協議への出席者

は協議内容に応じ適切に選定する必要があります。 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員と関係機関との協議について出席者を原則２名以上とし、協議先

からの要求事項等を協議の都度、受発注者双方で共有することとした 
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事例１５ 具体的内容 

現場の声 工法変更について、方向性が確定した後も工事変更指示書に添付する図

面等の資料の体裁を整えるために時間を要し、工事着手に至るまでに時

間を要した。 

効率化に向

けた考え方 

監督員が行う、契約書第１８条及び第１９条の規定に基づく工事の変更

の指示は、基本的に工事変更指示書によりますが、土木工事共通仕様書

において「現地取り合わせによる数量の増減等軽微なもの等については、

工事打合簿（様式第２号）により行うものとする。ただし、緊急を要す

る場合その他の理由により監督員が、受注者に対して口頭による指示等

を行った場合には、受注者は、その指示等に従うものとする。監督員は、

口頭による指示を行った場合には、速やかに口頭による指示の内容を書

面により受注者に通知するものとする」と明記しています。変更の内容

や状況に応じて、適切な指示を行うことが必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

変更内容を受発注者双方で整理した上で、工変指示書だけでなく、変更

内容に応じて工事打合簿による指示とし、速やかに施工に着手できるよ

うにした。 

 

事例１６ 具体的内容 

現場の声 現場から発注者の事務所まで、高速を使い片道 1時間を要する工事であ

ったため、各種書類を都度持参した場合、受発注者とも大きな時間ロス

となった。 

効率化に向

けた考え方 

工事材料確認願等の工事書類については、土木工事共通仕様書において

「監督員が別途指示する場合を除き Kcube（平成 28年 7月以降は Kcube2）

を用いる」と明記しています。その他の書類についても、Kcube（または

Kcube2）を用いることによって、効率的な書類提出が可能です。 

 

改善された

好事例 

（一例） 

土木工事共通仕様書において Kcube によることが定められていない書類

について、工事施工立会い検査の時間を活用して確認してもらったり、

メール等を活用して確認をしていただくことで移動時間に伴うロスの削

減を図った。 
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事例１７ 具体的内容 

現場の声 トンネルの切羽観察スケッチ、坑内地質縦断図等の資料提出において、

現地スケッチをＣＡＤで清書して提出するように指示があり業務の負担

になっている。 

効率化に向

けた考え方 

提出資料の仕様で施工管理要領等に定めのないものについては、受発注

者で協議し確認した上で決定すべきです。 

改善された

好事例 

（一例） 

手書きにて相互確認が出来た。 

又は汎用性のあるシステムによりスケッチ作成等を行うことにより省力

化を図った。 
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（３） 工事写真に関する事項 

事例１ 具体的内容 

現場の声 立会いを受けているのに写真を要求されることがある。 

効率化に向

けた考え方 

発注者が検査、立会を実施したものは、写真の撮影は不要です。ただし、

立会いを省略した場合は、受注者の負担で、写真を撮影し、発注者から

の要求があった場合は提出しなければなりません。 

（参考：工事記録写真等撮影要領、土木工事共通仕様書） 

改善された

好事例 

（一例） 

― 

 

事例２ 具体的内容 

現場の声 写真撮影をする基準が監督員により異なり、写真の管理が大変。 

効率化に向

けた考え方 

工事記録写真撮影要領に基づき行うこととしますが、要領に記載のない

内容については、事前に発注者と打合せを行い撮影箇所・頻度等を取り

決めておくことが効果的です。 

改善された

好事例 

（一例） 

発注者から要領に記載のない項目について撮影を指示されたが、事前に

撮影内容などを発注者と取り決めることにより、不必要な写真を削減で

きた。 
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事例３ 具体的内容 

現場の声 検査時に工事写真のダイジェスト版の作成を求められることがある。 

効率化に向

けた考え方 

ダイジェスト版は、作成義務となっていません。工事記録写真等撮影要

領に規定しているもののみとします。 

ただし、受注者でのダイジェスト版の作成を妨げるものではありません。 

（参考：工事記録写真等撮影要領） 

改善された

好事例 

（一例） 

検査時に工事写真を格納したタブレット端末を用意し、説明を求められ

た際に、速やかに対応できた。 

 

事例４ 具体的内容 

現場の声 電子納品しているはずだが、アルバムでの納品も必要となった。 

効率化に向

けた考え方 

アルバムは、提出義務となっていません。工事記録写真等撮影要領に規

定しているもののみとします。 

（参考：工事記録写真等撮影要領） 

改善された

好事例 

（一例） 

検査時には工事写真ダイジェスト版を作成し、工事全体を説明したほう

が概要を効率的に説明できた。 
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事例５ 具体的内容 

現場の声 立会が自主管理となると写真で全て残す必要があり、管理が大変である。 

効率化に向

けた考え方 

立会時間調整、立会に伴う作業中止を低減する目的で自主管理を行って

いるが、現場状況に応じて過多にならない様、受発注者での調整が必要

です。 

改善された

好事例 

（一例） 

監督員と日程、時間調整を行い 立会頻度を増やし自主管理を少なくし

た。 
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（４） 会議・打合せに関する事項 

事例１ 具体的内容 

現場の声 現場が直面する課題について、現地の工事事務所で判断ができず、支社

を含めて検討することとなったが、最終決定までに時間がかかり、工事

進捗に大きな支障を来たした。 

効率化に向

けた考え方 

支社等への状況報告・検討により、変更等の意思決定が必要な場合で、

かつ、時間を要し工程に影響を与える場合には、発注者は直ちに一時中

止等の措置を書面にて通知し、これに要した費用の負担を行うこととな

ります。 

改善された

好事例 

（一例） 

支社を含めた打合せを現地で一同を会して実施し、解決に向けた検討会

を実施した。これにより、課題解決が早期にできた。 

 

事例２ 具体的内容 

現場の声 様々な打合せが必要なのは分かるが、日々工事事務所にて打合せするこ

とが要求された。移動時間もかかるため、業務量増加に繋がった。 

効率化に向

けた考え方 

必要な打合せは実施しなければなりません。ただし、打合せ場所、時間、

頻度など、効率的な打合せとなるよう監督員と協議し打合せ方法を工夫

することが必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

現地立会い、地元協議や自治体との協議の帰りに現場事務所に立ち寄り、

打合せを行うことで効率化ることで移動時間を節約できた 
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事例３ 具体的内容 

現場の声 多工区にわたる大型工事で、工事事務所内の全体調整（土配等）が必要

な工事であるにも係わらず、受注者間のみでの調整を求められ、結果的

にうまく調整できず、自らの工事工期の遅延を招くこととなった。 

効率化に向

けた考え方 

工事区を超える工事間の相互調整は、発注者が主体となり調整する必要

がありますが、内容に応じて受注者も参加して行うことが有効です。 

発注者は調整事項とその期限等を受注者と十分確認して行うものとし、

その結果を速やかに関係受注者に伝えることが必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

工事区が調整役となり、関連する工事との工程会議を各受注者の事務所

で順番に行うことを取り決め、併せて現場視察も行い近接工事の施工状

況・工程を把握でき作業調整に非常に役に立った。 

翌月のＮＥＸＣＯ行事の把握、ＮＥＸＣＯへの意見交換等、ＮＥＸＣＯ

及び受注業者間の友好関係にも非常に役に立った。 

 

事例４ 具体的内容 

現場の声 質問に対する回答までの時間（ワンデーレスポンス）への対応の仕方が、

事務所や担当者により差異がある。 

効率化に向

けた考え方 

ワンデーレスポンスとは、受発注者間における質問、協議への回答につ

いて、基本的に「その日のうち」に回答することにより、工事現場にお

いて迅速な対応を行い、現場の手間ち時間等を解消する取り組みです。

なお、即日回答が困難な場合は、いつまでに回答が必要なのかを受発注

者間で協議しのうえ、回答期限を設けるなど、何らかの回答を「その日

のうち」にするものとする。 

改善された

好事例 

（一例） 

課題・期限などを明記した一覧表を作成し、週間工程会議で確認するよ

う取り決めた。出席者全員が内容を容易かつ明確に把握できるようにな

り、遅滞なく現場を進めることができた。 
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事例５ 具体的内容 

現場の声 毎週発注者事務所における工程会議で、工事の進捗や課題を発注者・受

注者双方で確認しているが、工事規模が大きいため、課題も多くこれら

の現況を説明するための資料作りに多大な時間を浪費していた。 

効率化に向

けた考え方 

必要な打合せは実施しなければなりません。ただし、頻度、作成資料の

精度、規模感等内容について受発注者双方で確認のうえ、縮減に向けた

取組も必要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

毎週の工程会議を現場事務所で実施することとし、最低月に 1回は関係

者で現場全域を現地確認した後、受注者事務所にて実施した。工事の進

捗や課題がより深く認識できるようになったとともに、それを説明する

ための資料作りの手間が省けた。 

 

 

事例６ 具体的内容 

現場の声 工程会議の席上で受注者から発注者に対し、複数工種の詳細施工計画書

を、口頭説明していたが、件数も多く非常に時間を浪費していた。 

効率化に向

けた考え方 

定期的な工程会議は必要であるが、事前準備、議論・共有すべき内容を

絞る等、効率よく会議を進めるように受発注者双方で工夫することが必

要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

打合せ資料は作成次第、Kcube(又は Kcube2)に登録し、発注者に事前確認

を求めた上で、会議での口頭説明は、抜粋した要点のみとした。これに

より、会議の効率化と工事着手までの手続きの時間短縮が図れた。 
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（５） その他に関する事項 

事例１ 具体的内容 

現場の声 時間外の問合せが多く、期限の短い資料作成を依頼されることが多い。 

効率化に向

けた考え方 

受発注者とも、時間外の打合せや問い合わせは緊急を要する事項以外は

慎むべきである。期限の短い資料作成は過度な負担とならないよう配慮

するものとする。 

改善された

好事例 

（一例） 

緊急性の低い場合は、時間外における事務所への電話や月・金曜の打合

せを減らすこと、期限の短い資料作成の依頼を極力避けていただくよう

配慮をお願いした。また、そういった意見を述べられる雰囲気をつくる

よう意識して、普段から発注者とコミュニケーションをとった。 

 

 

事例２ 具体的内容 

現場の声 働き方改革に準じ、残業時間の短縮に向けての取組みとして 19 時以降の

残業を行わないようにしている。発注者からの問合せが時間外に頻繁に

あるので、事務所に残り対応することが常態化し残業時間短縮の障害と

なっていた。 

効率化に向

けた考え方 

受発注者とも、時間外の問い合わせは緊急を要する事項以外は慎むべき

である。現場立会時の打合せや定期的な意見交換により効率的な現場管

理に配慮することが重要です。 

改善された

好事例 

（一例） 

発注者・受注者の残業時間短縮の取組みを優先して、19 時以降は緊急・

重要以外は翌日対応を相互に申し合わせした。 

 

（おわりに） 

 本事例の記載内容にかかわらず、課題が発生した場合は、受発注者間で協議し積極的

に取り組むことを期待する。 

 その結果、現場業務の改善効果があり、評価された内容については、具体な事例とし

て紹介されるよう適宜改訂を行い、必要なものは各種要領に反映することとする。 
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【巻末資料】 土木工事関係書類の簡素化 
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１．目的 

   本資料は、土木工事共通仕様書等の契約書類に基づき受発注者が作成している土木工事関係書類

において、これを必要最小限とすべく簡素化を図るとともに、受発注者間で作成が必要な書類におけ

る役割分担の明確化、書類の電子化、遠隔臨場の活用等により、工事の円滑な施工と受発注者双方の

働き方改革の推進を図るための留意点をまとめたものである。 

 

２．施工体制台帳 

 受注者は、建設業法施行規則により施工体制台帳を作成・提出することとされているが、添付資

料においては必要最小限とし、添付不要な書類は提出不要とする。 

ただし、監督員が提出を求めた場合、受注者はその指示に従うものとする。 

 

≪施工体制台帳の作成範囲≫            ≪施工体制台帳の構成≫ 

 

 

≪施工体制台帳に添付が不要な書類の例≫ 
 ・建設業許可の写し 

・請負会社の厚生年金保険や雇用保険加入を証明するもの写し 

・監理技術者などの技術者届の写し 

・見積依頼書の添付図面 

・技術者配置要件以外の資格や実務経歴の写し 

    

３．創意工夫の提出 

 受注者は、自ら立案実施した創意工夫または社会性等（地域への貢献等）として評価できる項目

に関する事項について、工事完了までに監督員に提出することができるとしているが、膨大な項目

数を提出されるケースもあり、受注者においては資料の作成、発注者においては資料の確認に多大

な時間を要することから最大１０項目までとし、超過した項目の提出は認めないものとする。 
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４．施工計画書 

 １）工事着手前（設計照査後）に工事内容が確定されてない工種（概略発注等）の施工計画書に

ついては工事内容が確定後に提出するものとし、確定前の提出は不要とする。 

ただし、土木工事共通仕様書第１章「総則」１－２５－１及び特記仕様書の安全に関する内

容はこの限りではない。 

２) 準備工の着手にあたっては、現場組織表、準備工に関する施工計画、安全管理、緊急時の体

制及び対応や再資源の利用の促進と建設副産物の適正処理方法など必要最小限の項目のみの

施工計画書を提出すれば良いものとする。 

ただし、土木工事共通仕様書第１章「総則」１－２５－１及び特記仕様書の安全に関する内

容はこの限りではない。 

３）変更施工計画書においては、土木工事共通仕様書第１章「総則」１－２０－２のとおり、施

工計画書の内容に重要な変更が生じた場合に提出するものであり、施工方法の変更を伴わな

い数量のわずかな増減など軽微な変更の場合は、提出不要とする。 

４）変更計画書の提出においては、変更が生じない資料の提出は不要とし、項目の追加等による

頁番号や項目番号の修正も不要とする。ただし、受発注者においては、工事の施工にあたり

遵守すべき施工計画書を誤らないよう注意するものとする。 

 

５．工事用材料 

   １）工事に使用する材料確認は設計図書や施工管理要領等で監督員の確認が必要なもののみと

し、提出する規格証明書（ミルシート）は電子ミルシートでも可とする。 

２) 工事においてＫｃｕｂｅ２により提出する品質証明書への受注者の押印は不要とし、品質証

明書の提出は土木工事共通仕様書第１章「総則」１－５１によるものとする。 

また、添付資料は最小限（製品カタログの添付は不要）とする。 

３）試験成績報告書は提出または提示が必要なもののみ作成すれば良いものとする。 

 

６．工事中の安全の確保 

 監督員へ提出する安全教育訓練の報告資料は、実施内容、参加者、実施状況が分かる資料のみと

し、実施した際の研修・訓練等資料については、監督員から求められた場合のみ提示すればよいも

のとし、受注者が整備・保管を行うものとする。 

 

７．建設副産物 

 受注者は、「産業廃棄物管理票（紙マニフェスト）又は電子マニフェスト」 （以下「マニフェス

ト」という。）により、適正に処理されていることを確認しなければならないとされているが、マ

ニフェストにおいては、監督員が求めた場合に提示するものとし、マニフェストのコピーの提出は

不要とする。 

また、数量根拠としてのマニフェストの写しの提出も不要とし、集計表のみの提出でよいものと

し、マニフェストの提示を受けた監督員が集計表の確認をするものとする。 
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≪提出必要≫                ≪提出不要≫ 

 数量根拠としてのマニュフェスト集計表    マニュフェストの写し 

 

 

 

 

 

 

 

 

≪集計表に記載すべき主な内容例≫ 

  受注者名（現場代理人名含む）、工事名、搬出業者、収集運搬業者（許可番号含む）、処分業

者（許可番号含む）、廃棄物の種類、マニフェスト交付日、マニフェスト伝票番号、マニフェ

スト毎の搬出量、処分の内容（処理施設、処分日、処理方法）及び最終処分の内容（処理施

設、最終処分日、処理方法、再生品目）等 

 

８．検査及び立会い 

１）遠隔臨場の活用は、異動時間や工事立会の待ち時間の軽減となり、受発注者共に効率的とな

ることから積極的に活用する。 

活用にあたっては、「遠隔臨場実施要領 令和４年４月（中日本高速道路株式会社）」（以下

「実施要領」という。）によるものとする。 

２）実施要領第３章「遠隔臨場の工種・項目」３－１（ア）、（イ）、（ウ）において、ＩＣＴ技術

等の活用や現場での創意工夫により遠隔臨場が可能と監督員が判断した場合は遠隔臨場も可

とする。 

３）工事記録写真等撮影要領に記載のあるとおり、工事立会において監督員が検査・立会を実施

したものは写真の撮影は不要である。 

ただし、立会いを省略した場合においては土木工事共通仕様書第１章「総則」１－３０－４

によるものとする。 

４）Ｋｃｕｂｅ２への登録の際は必要資料のみとし、過度な資料の添付は不要とする。 

 

 

 

 

 

 

提示されたマニフェストとの照合を 

監督員が実施 

マニュフェストの写しの提出不要 

※求められた場合の提示のみで良い 


